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Vyhrazujeme si prévo na Upravu Vagich smeérujte na nase technické poradce, ktefi jsou Vam k dispozici.

objednavek ve vysi 25%, abychom dadali

cela baleni [karton, sacek, role trubek). Obchodni zastoupeni pro Ceskou a Slovenskou republiku:

Ing. Lubomir Janicek | +420 603 891 195 | sanha@sanha.cz

Ceny . I -
Zakladni ceny se prepocitavaji prislusnym (] BT 0 17 L. S0 ) I e
platnym multiplikatorem. VSechny ceny jsou Vychodni Cechy a severni Morava: Bratislavsky kraj:
dany na kusy nebo na delkove metry. Dbejte Lukas Haloda [Obchodni manazer) Mgr. Juraj Slamka
na to, ze k produktovym skupinam (AUG] se Mobil; +420 731 508 110 Mabil: +421 802 404 533
vztahuje pislusny multiplikator. lukas.haloda@sanha.com juraj.slamka@sanha.com
Jizni Morava: Zapadni Slovensko:
Obrazky Petr Kedzior Jozef Liska
Vyohrazeni jednotlivych vyrobki je Mobil: +420 604 105 031 Mobil: +421 910 447 355
orientacni a maze se lisit od skute¢naosti. petr.kedzior@sanha.com jozefliska@sanha.com
o Stredni, severni Cechy: Severni a vychodni Slovensko:
Dodani Jozef Labon Jaromir Lietavec
Dle jednatlivych obchodnich podmingk Mabil: +420 731 171 597 Mabil: +421 908 460 860
odbeératele jozef.labon@sanha.com jaromir.lietavec@sanha.com
Region Praha, zapadni a jizni Cechy:  Vychodni Slovensko:
Platba Matéj Veselsky Bohus Plutko
Dle aktualnich obchodnich podminek Mobil: +420 777 844 260 Mobil: +421 911 994 545
odberatele. Dodani zbozi se fidi aktualnimi matej.veselsky@sanha.com bohus.plutko@sanha.com
obchodnimi a dodacimi podminkami. Soudni
pfislusnost v meésté Essen [Némecka]. Technické poradenstvi (oblasti pouziti):
Mabhil: +420 605 000 449 | podpora@sanha.com
VYSVETLIVKY[ZKRATKY Technicky hotline: +420 604 105 031 : podpora@sanha.com
AG = vngjsi zavit M = metricky zavit

AUG = skupina zboZi MU = matice
IG = vnitini zavit

Zmény technickych a obalovych udaji a sortimentu, jako i tiskovych chyb, vyhrazeny.



SANHA® - Logistické
centrum v centrale firmy
v Essenu, Néemecko

PREMIUM
QUALITY

Zodpovednost prinasi uspéch
SANHA® je v soucasnosti jeden z hlavnich vyrobct
systémovych rozvod( a uz od svého zalozeni v roce
1964 je vyhradné rodinnou firmou. Sortiment je roz-
sahly a nabizi cca 10.000 vyrobk( z médi, slitin me-
di, nerezove oceli, uhlikoveé oceli, plastu a dalSich,

které najdou vyuziti v rozvadech pitné vody, vytapé- SANHA® - Tovarna na médéné ‘

. . — . tvarovky v Ternatu, Belgie ‘
ni, chlazeni, plynu, solarnich rozvodech, primyslo-

vych aplikacich, pozarni ochrané a v mnoha dalsich.
prakticke, montazne privetive a spalehlivé vyrabky
nejvyssi kvality, kompletni servis a jasné podminky
prodeje pres velkoobchody a obchodni partnery.

M. a F. Kaimer
zakladaiji firmu,
Essen

1964

1968 1985 1990 1997 1998 2000 2003 2007

bronzu ,pb-free”

SANHA®-Therm
MultiFit®-Flex
NiroTherm®
Tovarnave 3fit°-Press SANHA®
Tovarnav SANHA -Press Schmiedefeldu, 3fite h nasténny
Ternatu, z médi a terve- Némecko - t'-Pus otopny
Belgie ného bronzu NiroSan NiroSan®-ECO modul
Zatatek Zatatek Tovarnav Tovarnav Prvnilisovaci a Kompletni
vyroby obchodovani Legnici, Berling, zavitove tVGFQVkY zména na
tvarovek se zahranigim Polsko Némecko z bezolovnatého bezolovnaty
kfemikoveho kiemikovy bronz

2009

2011 2013
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SANHA

To ma vyznam

Tovarna na trubky z nerezove
oceli NiroSan® v Berliné

SANHA® - vyrobni a
logistické centrum
v Legnici (Polsko]

Dalezite udaje

Zalozeni 1964

Rodinna firma vedena majitelem
10.000 druht vyrobki

Vice nez 80% podil vlastni vyroby

4 vyrobni zafizeni, z toho jedna
NiroSan® vyroba vlastni tovarna na vyrobu trubek
nerezovych tvarovek
ve Schmiedefeldu u
Dréazdan [Némecko) 700 zaméstnanct

Velké mnozstvi patentl a ocenéni

Certifikace dle IS0 9001:2015
a S0 50001

Vice nez 250 mezinarodnich
certifikatd na vyrobky

Prodej ve vice nez 60 zemich

3 kompletné vybavena Skalici strediska

Since 1 964.

50 let existence firmy -
Plus X Award pro sérii
PURAPRESS® - SANHA"- NiroTherm®-F
BVF - acenéni pro Vysokotlaké Heavy Steel Press trubka
SANHA®-Heat - pajeci tvarovky SANHA®- SANHA®-Therm
NiroTherm® - systém SANHA® RefHP® kulové ventily SF-systémy
I
3fit"-Press SANHA® Nerez v XXL EPDSF;;Z?T?;MV
Pb-free/PPSU - MASTER 3
véechny udaje Odpadni
o vyrobku dle systém ’ ACR Copper Press ‘
VDI3805/BIM

2015 2016 2017 2018 2019 2022 2024 2025
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SANHA® - Vase dobra volba

Komplexni sortiment & mate-
rialoveé neutralni poradenstvi

Nas produktovy program zahrnuje Sirokou
skalu materidlQ, jako jsou méd, nerezova
ocel, uhlikové ocel, PEX/PE-RT i bezolov-
naty kfemikovy bronz - a to v mnoha béz-
nych dimenzich od 6 mm do 168,3 mm,
resp. od 1/8“ do 4“ (v zavislosti na fadg),
stejné jako v fadé specialnich tvaravek,
napiiklad pro OEM feseni. Lisovani, pajeni,
zavity, pfechody nebo zasouvaci systemy
- vzdy vam nabizime optimalni spojovaci
techniku. Diky naSemu materialoveé ne-
utrélnimu poradenstvi mate jistotu ideal-

niho reSeni pro kazdou aplikaci.

Original:

bez olova jiz od roku 2009

Olovo nepatfi do pitné vody. Proto se spo-
lecnost SANHA® jiz v roce 2009 rozhodla
pro vyrobu tvarovek uréenych pro instala-
ce pitné vody vyhradné z bezolovnaté sliti-
ny CuSi (CW724R]. Ve vSech tfech produk-
tovych fadach (PURAPRESS®, PURAFIT® a
3fit°-Press] bylo do dnesniho dne (2025)
prodano vice nez 60 milion{ vyrobk(. Toto
rozhodnuti se ukazalo jako dlouhodobé
spravne a perspektivni. Nejenze dochazi k
postupnému snizavani povolenych limitd
olava, ale aktualni seznam ECHA rovnéz
vyzaduje zasadni kroky - v budoucnu bu-
dou mnohé olovnaté slitiny v instalacich

pitné vody zakazany.

Vi

Pozarni ochrana &

nulova vzdalenost

V oblasti pozarni ochrany a instalace s
nulovou vzdalenosti mate se spolecnosti
SANHA”® jednoho kompetentniho partne-
ra,ve stoupacce”. VSechny nase potrub-
ni systémy jsou certifikovany pro insta-
laci v nulové vzdalenosti a byly testovany
v ramci Cetnych pozarnich zkousek, mi-
mo jiné i u MPA NRW.

Digitalizace, BIM a dalSi sluzhy

Veskera relevantni data jsou k dispozici v
Plancal Nova a BIM Revit - na pféani pro-
vadime planovani pfimo v téchto forma-
tech. Dale vas kamplexné podporujeme v
oblasti digitalizace, napfiklad prostied-
nictvim EDI, 10S, ETIM, Open Masterdata
nebo UGL. Nas e-shop navic nabizi mo-
derni, bezpecné a pohodiné moZnosti

objednavani a plateh.

Kvalita z Evropy

Diky €tyfem vlastnim vyrobnim zavoddm
v Evropé a vlastnim zkusebnim laborato-
fim zajistujeme trvale vysokou kvalitu vy-
robk( a kratké dodavatelské fetézce.
SANHA® splriuje vSechny relevantni bez-
pecnostni pozadavky, schvaleni a certifi-
kace - mlzete se na nas vzdy spoleh-

nout.

Udrzitelne

Nase podnikatelska odpovédnost jde jes-
té dal: jedname ddsledné udrzitelné a Se-
trné k pfirodnim zdrojdm. VSechny lokality
jsou certifikavany podle IS0, vstupni ma-
terialy jsou z velké ¢asti vyrobeny z recy-
klovanych suravin a ve vyrohé i administ-
rative vyuzivame napfiklad fotovoltaiku,
vodik, tepelna cerpadla, rekuperaci tepla
nebo energeticky Usporné LED osvétlen.

Toto Usili bylo ocenéna certifikatem Eco-
Vadis za odpovédné fizeni spole¢nosti.
Zaroven nabizime perspektivni, hezalov-
naté vyrobky - samoziejmé v souladu s

aktualnim seznamem ECHA.

Mezinarodni pisobnost

SANHA® plsobi celosvétove - ve vice nez
60 zemich na vSech kontinentech. Nasi
zameéstnanci pochéazeji z mnoha rdznych
zemi a prinaseji nove pohledy, zkusenos-
ti a napady. Tato rozmanitost nds ¢ini sil-
nymi, inovativnimi a otevienymi poZza-

davkim nejrdzngjsich trha.



SANHA

To ma vyznam

Lisovani profily SA, MaV

Pro méd, nerez a uhlikovou ocel!

SANHA® kompatibilita naradi
Nizkeé naklady, bez dalsiho naradi

Vyssi bezpecnost, bez lisovacich vad
zpusobenych Spatnym naradim

_ kompatibilitan
= Kﬂm‘i Nezalisova

Vysoka flexibilita, je mozno pouzit :
veskeré naradi

Rychlejsi montaz diky moznosti
provadeéni paralelnich ¢innosti

Push & Stay - kluzny spoj
e Rychlejsi a jednodussi predmontaz a
vyrovnani pred zalisovanim

e Tvarovka drzi na trubce a nesklouzne

Dalsi informace k pozadavkidm najdete na www.sanha.cz ’

Kulaté lisovaci schéma

e Velké mnozstvi lisovacich bod( zajistuje

odolnost proti vysokym tlakovym razim.

e Kulaté lisovaci schéma vytvaii méneé rotaci a turbulenci.

8mi hranny profil  9ti hranny profil Profil celisti
12 mm - 35mm 42 mm + 54 mm 64 mm - 108 mm

Narodni a mezinarodni certifikaty

SANHA® systémové rozvody, pajeci i zavitové

tvaravky jsou certifikovany nejen urady DVGW,
SVGW a OVGW, ale i dal$imi mezinarodnimi

certifikacnimi drady.

Vil
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SANHA® 4.0: To umime!

Vyrobci, obchodnici, architekti a stale rostouci pocet

remeslnik( se snazi své pracovni postupy vice digitalizovat.
Nasi snahou je jejich podpora a zvySeni hodnoty jejich prace.

Zakladem uspéchu jsou dobré udaje

Digitalizace se dotyka témér vSech oblasti naseho oboru

e Pristup k aktualnim tdajim pres EDI: Obchodni postupy
jsou elektronickou cestou sdileny mezi firmami, dochazi k
eliminaci, redukci a zruseni dvoji prace a chyb v tdajich.
Vysledkem jsou zrychlene a Usporne obchodni postupy.

e ETIM: ETIM je primyslova norma, kterd je pouZivana
pro shodné vyrobky. Popis vyrobk( a pouzZiti jsou stejné,
dochazi k eliminaci doposud nutnych tprav udajd.
Podporujeme tim aktivné ohchodni Cinnost.

e Open Datacheck/Open Datapool/Oxomi: Open Datacheck
je online program, ktery umozni vyrobcim testovat Udaje
k vyrobkdm, optimalizovat je a pfedavat dal. Open Data-
check obsluhuje takeé platformu ZVSHK, Open Datapool a
tim také obchodovani s Gdaji o vyrobcich. VSe je nasledne
podrobné testovanao podle pfislusnych smeérnic, coz ve
velké mite zkvalitAuje vypovidajici hodnotu Gdaji. Udaje
0 vyrabcich, pfirucky, navody a maontazni videa jsou takeé
k dispozici na platformé OXOMI.

e 3D- udaje, Autorouting, Autoscaling yvm, pres BIM Revit:
Proces planovani systému rozvodu trubek spravnych pra-
meér(, vhodného materialu a tvarovek je Gasoveé narocny.
K tomu, aby sepfipravna faze co nejvice zkratila, davame
k dispozici vSechny potiebné Udaje ve formatu BIM Revit.

K dispozici je kromé jiného také aplikace SANHA® Product
Line Placer. Plan miZze byt pomaoci téchto prostredkd
vypracovan rychleji a jednoduseji.

* Popisy: VSechny texty jsou dle VDI3805 a jsou ke stazeni
na www.sanha.com

vill

e CAD- tdaje: VSechny vyrobky SANHA® jsou k
dispozici i jako soubor dat, které mohou byt
pouzity v programech AutoCAD, Inventor atd.
Pozadované formaty Udajd poskytneme na
emailové adrese podpora@sanha.com.

e VMI [Vendor Managed Inventory]: velmi
atraktivni postup pro naseho obchodniho
partnera. Pfinosné a jednoduché!

e eShop: Jiz nékalik let je na strankach
www.sanha-shop.com k dispozici nas e-shop.
Pristupny je i z telefon( a tablet(.

e ZUGFeRD: Tento elektronicky datovy format
komhinuje PDF a XML. Obchaodnik ma tedy k
dispozici viditelnou Gctenku a zaroven je
mozno informace z ni rychle a automaticky
zpracovat. Program pocita i s automatickou
archivaci.

Diky pouziti digitalizace v procesech vyraby, skla-
dovani, prodeje a spravy mizeme pomoci take
vam zrychlit pribéh a zefektivnit jednotlivé kroky.
Pouzitim systemu Cloud se zvysila bezpec¢nost
pfenosu informaci a stejné jako poskytovani fak-
tur ve formatu PDF odpada zdlouhavé odsouhla-
sovani dokladd.
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SANHA

To ma vyznam

Nase rozmanita nabidka servisnich sluzeb.

Nase sluzby sahaji od planovaciho

servisu az k zarizeni staveniste,

na které jsme schopni dodat piné Planovaci servis

vybaveny kontejner a zajistit tak Na zakladé presnych informaci Pro koha je planovaci servis

plynulost dodavek na danou zakazku. zakaznika vyhotovime kompletni SANHA® uréen?

Na prani zakaznika poskytneme take projekt pro systémaovy rozvod pitné ¢ pro zpracovatele, ktefi pi

stavebni dozor. vody, topeni atd. Zakaznikovi predlo- samotném vypracovani
zime vSechny propocty, plany a do- projektu potrebuji podparu
poruceni materiald. Samoziejmosti z kapacitnich divodd .
naseho projektu jsou take Udaje o e pro projekéni kancelare a
odborném vypoctu hydraulickeho jejich odborné pracovniky,
vyrovnani tlaku v celém rozvodu. ktefi potfebuji podporu na
Nas tym klade pfi planovani velky dd- vytvofeni diléich plant rozvo-
raz na opravdu prakticke, tsporné a di pitné vody a vytapéniv
efektivni provedeni celého projektu. objemu vétsi zakazky.

bt F
Ve R B s
\ *-n. R T 5
o . ﬁ'-..-'-’l-h{_-
n ‘ '1‘.. L e .Hi
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Spolecenska odpovednost firem

Recyklace a odpadové

hospodarstvi

@ Recyklovatelné
Obaly %
minimalni pouziti

plastovych obald

‘» Vyrobky s
“r zivotnosti 50 let

Zivotni prostredi
@ Nase vyrobky
neohbsahuji olovo,

neohroZzuji lidské zdravi.

Digitalizace
Setfi naklady
na papir i toner.

V$echny dokumenty jsou
v ramci firmy kdykoliv
a kdekoliv k
dohledani v
systému Cloud,
neni nutno tisknout nebo
posilat v psané forme.

1

Dodrzovani a kontrola probiha

Ze strany naSich vlastnich

manazerd a v ramci IS0 9001
=

Vozovy park nasi firmy byl ﬁ

v poslednich letech zredukovan a byly
zavedeny pfisné CO-smérnice.

P K?nferenlce, sc'hlleky ajina
- @ - preslp?llnl §etkanljso}1 z
. velké ¢asti zredukovany a
& jsou reSeny pres Teams.

Vyuziti systému Cloud pfinasi velké

Uspory ve spotiebé energie.@

\ J




Zameéstnanci

Zameéstnani pracovnikl riznych narodnosti
@ je nedilnou soucasti nasi firemni kultury.

V nékterych oblastech nasi firmy

plsobii zdravotné postiZeni obcané,
ktefi jen ztézi najdou uplatnéni.
Nabidneme jim praci a nediskriminujeme je.

Jejich zivotni pfibéhy a zkuSenosti
prinaseji nova a zajimava reseni.

" Personalni oddéleni nasi firmy je k
dispozici véem zaméstnancim.
o [ . y -
Podporujeme otevienou kamunikaci
nejen v jednotlivych oddélenich,
ale v ramci celé nasi spolecnosti.
Firemni i externi Skoleni zvySuji nasim
zameéstancim Sanci na kariérni postup. P

o Kvalitni bezpecnostni opatfeni
chrani pred zdravotnimi riziky.

Nase podpora jizdy na kole, U¢asti na rliznych
bézeckych zavodech a dalSich aktivitach pisobi
ptijemné na celkovou atmosféru a zdravotni

SANHA

To ma vyznam

y 4
v

‘ situaci ve firmé. O O

Znacne financni prostredky

SANHA® investovala do systému BIM velkou
tastku penéz. Diky tomu tento digitalni
koncept nahizi moznost rychlejsiho,
ekonomicky vyhodného a spolehlivého

vypracovani stavebniho projektu.

Systém BIM je priibézné aktualizovan,
umoznuje dobrou koordinaci, prace s nim
je pfijemna, pfinasi uspory a zmensuje

nasi ekologickou stopu.

S aplikaci SANHA® Revit mohou nasi
zakaznici projektovat systém rozvodu
I trubek v BIM.
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Prehled aplikaci (o2-2026;

Vhodné tvarovky pro Pitna voda Topna voda Solérnitgrmické Pozarni rozvody Zemn!’ p!yn/
Trubka Chladici vodu sy Sprinklery szkd""rﬂi'e"ﬁ r}yBl?loypnh{n
Cislo materialu
NiroSan® NiroSan® NiroSan® . NiroSan* .
1.4404 / AISI 316 L PURAPRESS® s NiroSan® Industry PURAPRESS®? NiroSan® Gas

NiroSan® Industry®

NiroSan®-F NiroSan® NiroSan® NiroSan®?®
NiroSan® Industry
1.4521 / AISI 443/444 PURAPRESS®Y PURAPRESS® PURAPRESS®?

NiroSan®-ECO NiroSan® NiroSan®

NiroSan® Industr
1.4404 [ AISI 316 L PURAPRESS® PURAPRESS® ’

NiroSan®

NiroTherm® . NiroSan® Industry
NiroTherm®

1.4301 / AISI 304 NiroTherm® Industry

SANHA®-Therm
NiroSan®

NiroTherm°®-F NiroSan® Industry
NiroTherm®

1.4520 / AISI 304 NiroaTherm® Industry

SANHA®-Therm

Kovoveé trubky s vétsi tloustkou
stény 10255, EN 10220 / Heavy Steel Press E Heavy Steel Press Gas ¥
10216-1 or EN 10217-1

SANHA®-Therm  SANHA®-Therm Industry

SANHA®-Therm
Uhlikova ocel 1.0034

SANHA®-Therm DZ
Uhlikova ocel 1.0034 SANHA®-Therm 2
vnitrné i vné zinkovana

Méd’ [metrické rozméry) SANHA®-Press SANHA®-Press SANHA®-Press? SANHA®-Press Gas
SANHA®-Press Solar
EN 1057 / DVGW-GW 392 PURAPRESS® PURAPRESS® PURAPRESS®2 4000/5000

Méd' [palcové (zavitové) rozméry)
EN 1057 / DVGW-GW 392

MultiFit®-Flex S 3fit°-Press
PE-RT | Al | PE-RT 3fit*-Push

3fit®-Press
3fit"-Push

MultiFit®-PE-RT

Sledujte technické informace a montazni navody. Technické poradenstvi: své dotazy sméfujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce: Kedzior Petr, tel: +420 604 105 031, kedzior@sanha.cz, www.sanha.cz
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Topny olej
Naftu / diese

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroTherm® Industry

NiroSan® Industry

NiroTherm® Industry

Heavy Steel Press

SANHA®-Therm Industry

SANHA®-Press Solar

Stlaceny vzduch

ohsah zbytkového oleje
>25mg/m? FKM

< 25mg/m? EPDM

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroTherm® Industry

NiroSan® Industry

NiroaTherm® Industry

SANHA®-Therm Industry %

SANHA®-Therm Industry *

SANHA®-Press Solar

Technickeé plyny
z.B.0, Ar, N, H

NiroSan®
PURAPRESS®

NiroSan®
PURAPRESS®

NiroSan®
PURAPRESS®

NiroSan®

NiroTherm®

NiroSan®

NiroTherm®

Heavy Steel Pre:E

Chlazeni

SANHA

To ma vyznam

Medicinskeé plyny Nasycena para
do max. 160 °C bez
prisad médii,
standardni fada < 120 °C

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroSan® Industry

NiroTherm® Industry

NiroTherm® Industry

SANHA®-Press
ACR Copper Press
4000/5000

ACR Copper Press

3fit°-Press
3fit°-Push

4000/5000

ACR Copper Press
SANHA® RefHP®

4000/5000

ol 4000/5000

1) d = 45 mm, 2] jen mokrovod, 3] jen suchovod,
4] nicht fur Wasserstoff, 5) suchy, obsah zbytkového oleje < 25 mg/m3

. Doporuceno . Pouze na pozadani D Nevhodné

Xl
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SYSTEMOVE ROZVODY
Nerez

NiroSan®
Serie 9000

_ Kompatibilita
= Kume_ Nezalisovane

combigress

+Push& Stay
: netésn'\

yyhradné U SANHA

OBLASTI POUZITI

Pitna voda

Vytapeni

Upravena voda

Destova voda

Stlaceny vzduch

(obsah zhytkového oleje max. 25 mg/m?)
Hasici systemy* (DIN 14462, mokre]
Postrikovace* (VdS CEA 4001, mokreé)
Technicke plyny

Chladici voda

Stavba lodi

DVGWCERT
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Serie 9000

Instalacni systém obsahuje vysoce kvalitni systémoveé
lisovaci tvarovky NiroSan® s tésnénim EPOM a nerezoveé
trubky NiroSan® podle DVGW-pracavni list GW 541,
popf. DIN EN 10312.

Vsechny lisovaci tvarovky NiroSan® jsou zhotoveny z
materiald 1.4404/ AISI 316L (télo tvarovky] a 1.4408
(zavitove dily, nerezoveé presné odlitky]. Material 1.4404
obsahuje minimalné 2,3% molybdenu a ma nizky ohsah
uhliku oproti materialu 1.4401. Je na stejné urovni jak
bézny material 1.4401, ale pfesvedci dodatecné také
svoji vyrazné vyssi odolnosti proti korozi.

Lisovaci systém NiroSan” je zkousen podle DVGW-
pracovni listy GW 541 a W 534 a je povolen od DVGW,
OVGW, SVGW a dalsich evropskych certifikagnich
instituci.

Rada NiroSan® 9000 je k dispozici také ve specialnim

provedeni bez LABS a bez silikonu, s tésnicim krouzkem
EPDM a v samostatném baleni.*

Provozni podminky pro NiroSan®

Voda a vodni roztoky +

Technickeé plyny (netoxické, nehorlavé)] < 168,3 mm

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+120°C

Provedeni zavitu
Z4vit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

*LABS = latky narusujici smacivost lak{

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTi

combipress®
» Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisavacimi

klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M

do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily
do 168 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti
* Nezalisované netésni (=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s
e Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpetnou montaz v kazdé poloze

Rychla montdz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni je
rychlé, isporné na ¢as a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru béhem instalace. Montazni system
NiroSan® je vhodny pro renovace starych rozvodd
ve stavajici bytové zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
Premiovy material 1.4404 [AIS| 316L] a velmi Cisty
a odolny povrch trubek a tvarovek vykazuji velmi
vysokou odolnost proti karozi.

Flexibilita
* Rozmeéry od 15 mm do 168,3 mm, v€etne 64 mm
 Bezpecné, pevng, odolné spojeni s nerezavymi
trubkami NiroSan®:

- NiroSan® (1.4404/316L), WIG-svareno, vyzihano,
redukce uhliku, obsah molybdenu = 2,3 %
(vysoka odolnost proti korozi)

- NiroSan® ECO (1.4404/316L), optimalni tloustka
stény, WIG-svareno, vyzihano, redukce uhliku,
obsah molybdenu = 2,3 %

(vysoka odolnost proti korozi)

- NiroSan®-F [1.4521/444), WIG-svareno,
moreno pro vétsi odolnost proti korozi, bez niklu

- NiroTherm® [1.4301/304), nevhodné pro pitnou
vaodu, optimalni tloustka stény, WIG-svarena,
mofeno pro vetsi odolnost proti korozi

Prechodoveé tvarovky-zavit
Zavit podle EN 10226, popfr. ISO7/1 Typ Ra Rp



NiroSan®

Katalog 2026 | (Série 9000)

9000
AUG 472

NiroSan® Systémova trubka (tyCe) z
materidlu 1.4404, pro instalace pitné vody
a topeni

6900015 15x1,0

6900018 18x1,0 348
6900022 22x12 420
6900028 28x12 240
6900035 35x15 180
6900042 42x15 120
6900054 54x15 60
6900064 64x2,0 60
6900076 761x2,0 30
6900089 889x2,0 30
69000108 108,0x2,0 30
69000140 139,7x2,6 114
69000168 168,3

9500

AUG 472

NiroSan® Systémova trubka (tyce) délka
3 metry z materidlu 1.4404, pro instalace
pitné vody a topeni

6950015 15x1,0

6950018 18x1,0 174
6950022 22x12 210
6950028 28x12 120
6950035 SlE 90
6950042 42x15 60
6950054 54x15 30
6950064 64x2,0 30
6950076 76,1x2,0 15
6950089 889x2,0 15
69500108 108,0x2,0 15
9600

AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka (tyce) z
materialu 1.4404, 6 m, snizena tloustka
stény, pro instalace pitné vody a topeni

6960015 15x0,6

*zde se jedna o svazek trubek

9600
AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka (tyce) z
materidlu 1.4404, 6 m, snizena tloustka
stény, pro instalace pitné vody a topeni

6960018 18x0,7

6960022 22x0,7 420
6960028 28x08 240
6960035 35x1,0 180
6960042 42x11 120
6960054 54x12 60
6960076 76,1x15 30
6960089 88,9x15 30
69600108 108x 1,5 30
9650

AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka délka 3m
z materidlu 1.4404, snizena tloustka stény,
pro instalace pitné vody a topeni

6965015 15x0,6

6965018 18x0,7 174
6965022 22x0,7 210
6965028 28x08 120
6965035 35x1,0 90
6965042 42x1.1 60
6965054 54x12 30
6965076 761x15 15
6965089 889x15 15
69650108 108x1,5 15
9700

AUG 475

NiroSan®-F Systémova trubka (tyce) z
materidlu 1.4521, pro instalace pitné vody
a topeni

6970015 15x1,0

6970018 18x1,0 348
6970022 22x12 420
6970028 28x12 240
6970035 35x15 180
6970042 42x15 120

17


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 354% is above the 320% threshold


NiroSan®

Katalog 2026 | (Série 9000)

9700 9001A
AUG 475 ] AUG 009
NiroSan®-F Systémova trubka (tyce) z Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi ﬂ
materidlu 1.4521, pro instalace pitné vody lisovani
a topeni --
Cislozbozi  Rozmér
__--_ B900TAT6S 1653
6970054 54%15
6970076 76,1x2,0 30 - 9001L
6970089 889x20 30 - AUG 009
69700108 108,0%2,0 30 - ﬁ
Oblouk 90° - prodlouZeny s konci na vnitini
9750 a vnéjsi lisovani
AUG 475
__--_
NiroSan®-F Systémova trubka (ty¢e) délka 69001L15
3m z materidlu 1.4521, pro instalace pitné 69001L18 18 10 100
vody a topeni 69001122 22 10 60
69001L28 28 5 30
__--_ 69001135 3 2 16
6975015 15x1,0 69001142 42 2 10
6975018 18x1,0 174 - 69001154 54 2 6
6975022 22%12 210
6975028 28x12 120 - 9002A
6975035 35%15 90 - AUG 009
6975042 42x15 60 -
6975054 5415 0 : Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani ﬂ
6975076 76,1x2,0 15 -
6975089 88,9x2,0 15 -
69002A15
9001A 69002A18 18 10 150
AUG 009 69002A22 22 10 100
69002A28 28 5 60
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi ﬂ 69002A35 35 2 30
lisovani 69002A42 42 2 20
69002A54 54 2 10
69001A15 69002A76 761 1 4
69001A18 18 10 150 69002A89 889 1 2
69001A22 22 10 100 69002A108 108,0 1 1
69001A28 28 5 60 69002A140 139,7 1 3
69001A35 35 2 30 69002A168 168,3 1 1
69001A42 42 2 20
69001A54 54 2 10
69001A64 64 1 8
69001A76 76,1 1 4
69001A89 889 1 2
69001A108 108,0 1 1
69001A140 139,7 1 3
18 *zde se jedna o svazek trubek
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NiroSan® SANHA

Katalog 2026 | (Série 9000)

9002G 9003
AUG 009 AUG 009

Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani a s ﬁ Licované koleno 90° bez lisovacich koncli - I

vnitinim zavitem

69002G1512 15%1/2 6900322
6900261812 18x1/2 10 70 6900328 28 5 30
6900261834 18x3/4 10 70 6900335 35 2 20
6900262234 22 3/4 10 60 6900342 42 P 10
690026281 28x1 5 30 6900354 54 2 6
69002635114 35x11/4 2 20

9005
9002M AUG 009
AUG 009

Trubka s lemem pro odvod kondenzatu

Oblouk 90° s koncem na vnitini lisovani a s

previecnol maficf o han s

69002M 1534 15x3/4
69002M1834 18x3/4 10 100 9040
69002M221 22x 1 10 50 AUG 009
69002M28114 28x11/4 5 40
Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
9002AG lisovani
) . e ﬁ ‘ 6904015
\(l)ntzel]oSLIJII;QZOa Vﬁekr%nm na vnitini lisovani a s p— - o pm
6904022 2 10 120
__--_ o0z “ ’ 1
69002AG 1512 15x1/2 BRI 9 2 Al
69002AG 1812 18x1/2 10 100 el <2 Z 2
69002AG1834 18x3/4 10 80 ST = 2 L
69002462234 22x3/4 10 80 el % 1 2
69002AG281 28x 1 5 40 el i y 5
69002AG35114 35%11/4 2 20 LS G5 L :
69002AG42112 42x11/2 2 10 SEORIIES S l 2
69002AG542 54x2 2 E SR 1SS 1 4
69040168 1683 1 2
9003
AUG 009 904
ﬁ AUG 009
Licované koleno 90° bez lisovacich konct . o
Oblouk 45° s konci na vnitfni lisovani
__--_

6900315 __--

6900318 18 10 80 6904115
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NiroSan®

Katalog 2026 | (Série 9000)

9041
AUG 009

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

6904118

6904122 22 10 120
6904128 28 5 65
6904135 56 2 44
6904142 42 2 26
6904154 54 2 14
6904164 64 1 12
6904176 76,1 1 D
6904189 88,9 1 3
69041108 108,0 1 2
69041140 139,7 1 4
69041168 168,3 1 2
9085

AUG 009

Pfemostovaci oblouk s konci na vnitini

lisovani

6908515

6908518 18 10 80
6908522 22 10 60
6908528 28 9 30
9087

AUG 009

———

Odskok bez lisovacich konct

6908715
6908718 18 10 80
6908722 22 10 50
6908728 28 5 40

20

9090
AUG 009

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani

6909022
6909028 28 ® 60

9090IG
AUG 009

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

69090IG 1512 15x1/2
69090IG 1834 18x3/4 10 120
690901G2234 22x3/4 10 100
690901G281 28x1 5 50
69090/G3512 35x1/2 2 50
69090635114 35x11/4 2 30
9092AG

AUG 009

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnéj§im zavitem

69092AG1512 15x1/2

69092AG1812 18x1/2 10 200
69092AG1834 18x3/4 10 120
69092AG2234 22x3/4 10 100
69092AG281 28x1 ® 50
69092AG35114 35x11/4 2 40
69092AG42112 42x11/2 2 30
69092AG542 54x2 2 16
9130

AUG 009

T-kus s konci na vnitini lisovani

6913015

6913018 18 10 80
6913022 22 10 60
6913028 28 & 40
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NiroSan® SANHA
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9130 9130
AUG 009 AUG 009
T-kus s konci na vnitini lisovani T-kus s konci na vnitni lisovani
__--_ (Cislozboi  Roamér  Sifek  Katon  Cena
6913035 2 69130893589 889x35x889 1 4
6913042 42 2 16 69130894289 889x%42x889 1 3
6913054 54 2 8 69130895489 889%54%889 1 3
6913064 64 1 5 69130896489 889x64x889 1 3
6913076 76,1 1 3 69130897689 88,9x76,1x88,9 1 2
6913089 889 1 2 6913010822108 108,0x22x108,0 1 2
69130108 108,0 1 1 6913010828108 108,0x28x 108,0 1 2
69130140 139,7 1 3 6913010835108 108,0x35x108,0 1 2
69130168 168,3 1 1 6913010842108 108,0x42x108,0 1 2
69130181515 18x15x 15 10 120 6913010854108 108,0x54x108,0 1 1
69130181518 18x15x 18 10 80 6913010864108 108,0x64x108,0 1 1
69130221515 22x15x15 10 100 6913010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
69130221522 22x15x22 10 70 6913010889108  108,0x88,9x 108,0 1 1
69130221818 22x18x18 10 80 6913014076140 139,7x76,1x 139,7 1 2
69130221822 22x18%22 10 60 6913014089140 139,7x88,9x139,7 1 2
69130281528 28x15%28 5 50 69130140108140  139,7x108,0x 139,7 1 2
69130281828 28x18%28 5 40 6913016876168 1683 76,1x 168,3 1 1
69130282222 28X 22X 22 5 60 6913016889168  168,3x88,9x 168,3 1 2
69130282228 28X 22X 28 5 40 69130168108168  168,3%108,0x 168,3 1 1
69130351535 35x15%35 2 30
69130351835 35x 1835 2 30 9130G
69130352235 35x22x35 2 26 AUG 009
69130352835 35x28x35 2 26
69130421842 4exi8raz 2 2 T-kus - piechodovy s konci na vnitini
69130422242 42x22x42 2 18 lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu
69130422842 4228 %42 2 18
69130542254 54 %2254 2 10 691306151215 15x1/2x15
69130542854 54 %2854 2 10 691306181218 18x1/2x18 10 80
69130543554 54 x 35X 54 2 8 691306183418 18x3/4x 18 10 70
69130544254 5442 x 54 2 8 691306221222 22x1/2x22 5 60
69130642264 64X 22X 64 1 10 691306223422 22X 3/4x22 10 50
69130642864 64X 28 x 64 1 10 691306281228 28x1/2x28 5 40
69130643564 64x35%64 1 7 691306283428 28x3/4x28 5 40
69130644264 64x42x64 1 7 69130628128 28x1x28 5 40
69130645464 64x54x64 1 7 691306351235 35x1/2x35 2 30
69130762276 76,1x22x 76,1 1 5 691306353435 35x3/4x35 2 30
69130762876 76,1 x28 X761 1 5 6913063511435 35x11/4%35 2 24
69130763576 76,1x35x76,1 1 5 691306421242 42x1/2x42 2 20
69130764276 76,1 x42 X 76,1 1 5 691306423442 42 3/4 %42 2 20
69130765476 76,1x 54 x 76,1 1 4 6913064211242 42x11/2x42 2 12
69130766476 76,1x64 x 76,1 1 4 69130G541254 54x1/2x54 2 12
69130892289 889x22x88,9 1 4 691306543454 54 x3/4 x 54 2 12
69130892889 88,9x28x889 1 4 69130654254 54x2x54 2 8
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NiroSan®
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9130G 9243
AUG 009 AUG 009
T-kus - pfechodovy s konci na vnitfni Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani
lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu
\Gislozbozi  Romér  Sicek  Kan  Cena __--_
691306763476 76,1 x 3/4 %761 1 4 692435442 S4ax42 2
69130676176 76,1 x1x 76,1 1 4 692436442 G4ax42 2 20
69130676276 76,1 x2X 76,1 1 4 692436454 64ax 54 2 20
691306893489 889x3/4x889 1 4 692437654 761ax54 2 16
69130689289 889x2x889 1 4 692437664 761ax64 1 12
69130G10834108  108,0x3/4x108,0 1 2 692438954 88,9ax 54 2 8
6913061082108 108,0x2x 108,0 1 2 692438964 88,9ax 64 2 8
69130G14034140  139,7x3/4x 1397 1 2 692438976 889ax 76,1 2 8
69130G16834168  168,3x3/4x 1683 1 2 6924310854 108,0ax 54 2 4
6913061682168 168,3%2x 168,3 1 6924310864 108,0ax 64 2 4
6924310876 108,0a% 76,1 2 4
9240 6924310889 108,0ax88,9 2 4
AUG 009 6924314089 139,7ax 889 1 3
69243140108 139,7ax108,0 1 3
Natrubek redukovany, s konci na vnitfni 6924316589 168,32x88.9 ! 2
lisovani 69243168108 168,3ax 108,0 1 2
69243168140 168,3ax 139,7 1 3
(Cislozbo  Romér . Cena
692401815 18x 15 -- 9243G
692402215 22x15 10 150 AUG 009
692402218 2218 10 150
692402822 2822 10 100 Pfechodova vsuvka s konci na vnitfni
lisovani a s vnéjSim zavitem
9243
AUG 009 __--_
69243G1538 15%3/8
Redukce s konci na vnitini a vnéjsi lisovani oo2adGIoN2 o2 10 230
6924361534 15%3/4 10 200
69243G1812 18x1/2 10 250
692431815 18ax 15 6924362212 22x1/2 10 180
692432215 22ax 15 10 200 6924362234 22x3/4 10 150
692432218 22ax 18 10 200 692436221 22x1 10 100
692432815 28ax 15 5 120 6924362834 28%3/4 5 100
692432818 28ax 18 5 100 692436281 281 5 90
692432822 28ax 22 5 120 6924363512 35%1/2 2 70
692433518 35ax 18 2 70 6924363534 35x3/4 2 60
692433522 35ax22 2 70 69243G351 35x1 2 60
692433528 35ax28 2 60 69243635114 35%11/4 2 40
692434222 42ax 22 2 40 6924364234 42x3/4 2 50
692434228 42ax 28 2 40 69243G42112 42x11/2 2 30
692434235 42ax 35 2 40 69243654112 54x11/2 2 24
692435428 54ax 28 2 30 692436542 542 2 20
692435435 54ax35 2 30 69243664212 64%21/2 1 14
22
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9243G 9270
AUG 009 AUG 009
Pfechodova vsuvka s konci na vnitini Natrubek ( se zardzkou ) s konci na vnitni
lisovani a s vnéjSim zdvitem lisovani
__--_ __--_
69243676212 761%x21/2 6927042 2
692436893 88,9%3 1 6 6927054 54 2 24
6924361084 108,0x 4 1 4 6927064 64 1 20
6927076 76,1 1 10
9246G 6927089 889 1 6
AUG 009 69270108 108,0 1 4
69270140 1397 1 2
PFechodova vsuvka s konci na vnéjsi 69270168 1683 1 2
lisovani a vnitinim zavitem
9270G
__--_ AUG 009
6924661512 15ax1/2
6924661812 18ax1/2 10 200 Prechodovy nétrubek s konci na vnitfni
6924662212 22ax1/2 10 180 lisovani a s vnitfnim zavitem
6924662234 22ax3/4 10 120
6927061512 15%1/2
9250 6927061534 15 % 3/4 10 180
AUG 009 6927061812 18x1/2 10 200
6927061834 18x3/4 10 170
Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi 6927062212 22x1/2 10 170
lisovani a piechodem pro springlery 6927062234 22x3/4 10 120
692706221 221 10 120
6925028337 28%337 5 692706281 28X 1 5 80
6925035424 35%424 2 50 69270635114 35%11/4 2 36
6925042483 42x483 2 40 69270642112 42x11/2 2 28
6925054603 54 %603 2 28 692706542 54x2 2 20
69250761761 761 %761 1 10 69270664212 64%21/2 1 12
69250889889 889x889 1 6
69250108114 108 x 114 1 9270S
AUG 009
9270
AUG 009 Natrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitini
lisovani
Natrubek ( se zardZkou ) s konci na vnitini
lisovani __--_
69270315
6927015 69270522 22 10 100
6927018 18 10 200 69270528 28 5 80
6927022 22 10 150 69270535 35 2 50
6927028 28 5 80 69270542 42 2 40
6927035 35 2 50 69270554 54 2 20

23


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 352% is above the 320% threshold


NiroSan®

Katalog 2026 | (Série 9000)

9270S 9301

AUG 009 AUG 009

Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni Vicko s koncem na vnitini lisovani

lisovani

69270564 1 6930154 2

69270576 76,1 1 10 6930176 76,1 1 20
69270589 889 1 4 6930189 889 1 14
692705108 108,0 1 3 69301108 108,0 1 10
9280 9301E

AUG 009 AUG 009

Koncové vicko s vnitfnim zavitem o rozméru
%" pro odvzdusnéni.

Vsuvka s vnéjSimi zavity

6928012 69301E7634 76,1x3/4

6928034 3/4 10 140 69301E8934 88,9x3/4 1
692801 1 5 120 69301E10834 108,0x3/4 1
9280G 9330

AUG 009 AUG 009

Pfechodova vsuvka s konci na vnéjsi Sroubeni s previednou matici (nerez)
lisovani a vnéjSim zavitem tésnici naplocho s tésnénim Centellen a

obéma konci na vnitini lisovani

__--_
6928061512 150x1/2 __--_

6928061812 18ax1/2 10 150 6933015 5
6928061834 18ax 3/4 10 180 6933018 18 5 80
6928062212 22ax1/2 10 200 6933022 22 5 50
6928062234 22ax3/4 10 100 6933028 28 5 35
692806281 28ax 1 5 100 6933035 35 2 30
692806542 54ax2 2 20 6933042 42 2 20
6933054 54 2 12
9301
AUG 009 9330G
AUG 009

Vicko s koncem na vnitini lisovani
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem mosaz

Gooms o s o om

6930118 18 10 300 6933061534 15x3/4 b

6930122 22 10 200 6933061834 18 x 3/4 5 80

6930128 28 5 150 6933062234 22x3/4 5 50

6930135 35 2 80 693306221 22x 1 5 50

6930142 42 2 50 6933062834 28 x 3/4 5 50
24
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9330G 9333GMVA
AUG 009 AUG 009
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitni lisovani a s vnitinim zavitem mosaz vniteni lisovani a s vnéj§im zavitem nerez
__--_ __--_
693306281 28x 1 5 69333GMVA1512 15x1/2 5
69330635114 35x11/4 2 30 69333GMVA1534 15X 3/4 5 120
69330642112 42x11/2 2 20 69333GMVA1812 18%1/2 5 100
693306542 54x2 2 12 69333GMVA2234 22x3/4 5 60
69333GMVA281 28x1 5 50
9330GMVA 69333GMVA35114 35x11/4 2 40
AUG 009 ) 69333GMVA42112 42x11/2 2 20
= 69333GMVAS42 54x2 2 12
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem nerez 9359M
-- AUG 009
(Cislozbosi  Romér . Cena
B69330GMVA1512 15x1/2 5 Nétrubek s previecnou matici tésnici
69330GMVA1534 15x3/4 5 100 naplocho a s koncem na vnitfni lisovani
69330GMVA1834 18x3/4 5 80
69330GMVA221 22x1 5 50 69359M 1512 15x1/2 5
69330GMVA2834 28x3/4 5 50 69359M1534 15X 3/4 5 200
69330GMVA281 28x1 5 40 69359M1834 18x3/4 5 200
69330GMVA35114 35x11/4 2 30 69359M221 22x1 5 130
69330GMVA42112 42x11/2 2 20 69359M281 28x1 5 100
69330GMVA542 54x2 2 12 69359M28114 28x11/4 5 50
69359M35112 35x11/2 2 50
9333G 69359M42112 42x11/2 2 40
AUG 009 69359M42134 42x13/4 2 34
69359M422 42x2 2 36
Sroubeni t&snici naplocho s koncem na 69359M542 54x2 2 22
vnitini lisovani a s vnéj$im zavitem mosaz 69359M54238 54x23/8 2 20
69359M54212 54%21/2 2 20
__--_
69333G1512 15%1/2 5 9359MMS
69333G1534 15%3/4 5 120 AUG 009 T,
69333G1812 18%1/2 5 100
6933362234 22x3/4 5 60 Pulsrobeni s koncem na vnitini lisovani a s
69333G281 28x1 5 50 vnéjSim zavitem mosaz
69333635114 35x11/4 2 40
693336542 54x2 2 12 69359MMS 1512 15x1/2 5
69359MMS 1534 15X 3/4 5 200
69359MMS 1834 18x3/4 5 200
69359MMS221 22x1 5 130
69359MMS28114 28x11/4 5 50
69359MMS35112 35x11/2 2 50
69359MMS42134 42x13/4 2 34
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9359MMS
AUG 009

Pilsrobeni s koncem na vnitini lisovani a s
vnéjSim zdvitem mosaz

69359MMS54238 54 x23/8

9370G
AUG 009

Prodlouzeni s vnitfnim a vnéj§im zavitem

69370G11

9472G :
AUG 009

Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubu s
konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem

6947261512 15x1/2

6947261812 18x1/2 10 80
6947262234 22x3/4 10 60
6947262834 28x3/4 5 50
9478GZ

AUG 009

Dvojita nasténka, pro smyckovou instalaci, s
konci na lisovani a vnitfnim zavitem

69478GZ151215 15x1/2x15

69478GZ181218 18x1/2x18 1 40
69478GZ221222 22x1/2x22 1 30
94781GZ

AUG 009

Dvoijita nasténka, pro smyckovou instalaci,
vnitfni zavit

694781GZ12

26

9478GZW
AUG 009

Dvojita nasténka se sténovou prlichodkou

69478GZW1225 1/2x1/2-25mm 1
69478GZW1235 1/2x1/2-35mm 1
69478GZW1255 1/2x1/2-55mm 1
69478GZW1265 1/2x1/2-65mm 1
69478GZW1525 15x1/2-25mm 1 15
69478GZW1535 15x1/2-35mm 1 15
69478GZW1555 15x1/2-55mm 1 10
69478GZW1565 15x1/2-65mm 1 10
69478GZW1825 18x1/2-25mm 1 15
69478GZW1835 18x1/2-35mm 1 15
69478GZW1855 18x1/2-55mm 1 10
69478GZW1865 18x1/2-65mm 1 10
69478GZW2255 22x1/2-55mm 1 10
69478GZW2225 22x1/2-25mm 1 15
69478GZW2235 22x1/2-35mm 1 12
69478GZW2265 22x1/2-65mm 1 10
9872L

AUG 023

Axidlni kompenzétor L pro vyrovnani
tepelné roztaznosti,oboustranny s konci na

lisovani

69872115 1

69872118 18 1 120
69872122 22 1 60
69872128 28 1 40
69872135 35 1 30
69872142 42 1 20
69872154 54 1 14
69872164 64 1 5
69872L76 76,1 1 5
69872189 889 1 3
698721108 108,0 1 2
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9980G
AUG 009

Montazni set s nasténkou

69980G1512 15x1/2
6998061812 18x1/2 1 12
9981G
AUG 009

Montazni set s dvojitou nasténkou

69981G151215 15x1/2x15 1
69981G181218 18x1/2x18 1 8
699816221222 22x1/2x22 1

VA-PF

AUG 009

Pfiruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody vody a topeni, PN
10/16

6VAPF18 DN 15/18 mm 1

6VAPF22 DN20/22 mm 1 16
6VAPF28 DN25/28 mm 1 14
6VAPF35 DN 32/35mm 1 10
6VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8
6VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3
6VAPF64 DN 50 /64 mm 1 3
6VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
6VAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 2
6VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

6VAPF140 139,7 1 2
6VAPF168 168,3 1 1

VA-PF-L4

AUG 009

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro rozvody vody a
topeni, PN 10/16

GVAPF76L4 DN65/76,1 mm 1

FL-D
AUG 602
Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci
a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,
oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 Cast 6).
__--_
1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)
1020 DN 20 (27 61 x2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1032 DN 32 (43 x 82 x 2mm) - 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1080 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115 x 168 x 2mm) - 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60
D-EPDM
AUG 602
Tésnéni z materidlu EPDM pro pfevlecné
matice
Cislozbozi  Rozmér . Cema
1DEPDM38 3/8/14x8x3 --
1DEPDM12 1/2/18x11x3
1DEPDM34 3/4/24x17x3
1DEPDM 1 1/30x21x3
1DEPDM114 11/4/38%27 %3
1DEPDM112 11/2/44x32x3
1DEPDM134 13/4/50%37 x3
1DEPDM3 3/85x70x3
1DEPDM312 31/2/97x75x3
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8981
AUG 556

Protihlukova clona univerzaini pro montaz
nasténnych kolen €. 84729, 8473g a 9472g,

TS

pouzit také pro montazni sadu

Univerzaini zvukova ochrana pro dvojitou

88981
nasténku z nerezi

88984

8984
AUG 556

8987
AUG 556

Zvukovd ochrana pro nasténky NiroSan a
NiroTherm®9472G + 91472G 15 1/2 + 18 1/2

88987 15x1/2+18x1/2

8988
AUG 556

Zvukova ochrana pro nasténku 9478GZW

88988

8982
AUG 009

=

Distanéni vloZka pro nasténku 9472g

8898218 18 mm flir 94729 22 x 3/4 1
8898219 19 mm fiir 94729 18 x 1/2 1 100
8898225 25mm fiir 94729 15x 1/2 1 100

28

9918
AUG 501

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou

clonou
__--_

6991815

6991818 18 10 200
6991822 22 10 180
6991828 28 5 150
6991835 35 2 100
6991842 42 2 100
6991854 54 2 80
6991876 76 1 20
6991889 89 1 20
69918108 108 1 20
9919

AUG 501

Trubkova pfichytka, ocelovd, s protihlukovou
clonou

6991912

6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
6991935 35 2 100
6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
6991976 76,1 1 20
6991989 889 1 20
69919108 108,0 1 20
4992

AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
do Sanha® fitinek z nerezi systému Sanha®
NiroSan®NiroTherm® (Sablona ma
zabudovanou vodni vahu) pro rozmér 15-
108

84992 12-108 mm \
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Seérie 17000

Instalacni systém NiroSan® Gas obsahuje vysoce
kvalitni systémové lisovaci tvarovky NiroSan® Gas s
tésnénim HNBR a nerezové trubky NiroSan® podle
DVGW - pracovni list GW 541, popf. DIN EN 10312.

Vsechny lisovaci tvarovky NiroSan® Gas jsou zhotoveny
z materiald 1.4404 (316L, télo tvarovky) a 1.4408
(zavitove dily, nerezave presné odlitky). Material 1.4404
obsahuje minimalné 2,3 % molybdenu a ma redukova-
ny obsah uhliku oproti materialu 1.4401. Je na stejné
Urovni jak héZny material 1.4401, ale presvedci doda-
tecneé take svaoji vyrazne vys$si odolnosti proti korozi.

Instala¢ni systém NiroSan® Gas a jeho kamponenty
pro plyny podle BVGW G 260 a pro instalace podle
DVGW G 600 (TRGI), popf. BVFGTRF 2012 jsou zkou$e-
ny podle DVGW- pracovnich listd G 260 a G 5614 a
jsou povoleny od DVGW, OVGW, SVGW a dalsich
evropskych certifikacnich instituci.

Lisovaci tvarovky NiroSan® Gas s Zlutym tésnénim
HNBR jsou z vngjsi strany oznaceny Zlutym popiskem
GT-PN 1 (89 mm), popf. GT-PN 5.

Provozni podminky pro NiroSan® Gas

Hoflavé plyny [DVGW G260) < 108 mm

Provozni tlak 5 bar

(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim HNBR -20°C-+70°C
Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevniovaci zavit ([UWM): G-zavit dle IS0 228

Technické plyny (netoxické, nehoflavé] s Vodik
=108 mm

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)

Provozni teplota s tésnénim HNBR -30°C-+100°C

Provedeni zavitu

Trubkovy zavit: zavit R/Rp podle EN 10226,
Upevnovaci zavit ("WM]: zavit G podle ISO 228
(neni povoleno ploché tésnéni)

Pouziti v oblasti pracovniho listu 6260: max. 5 bar.

~
J

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

-
-

PREHLED PREDNOSTi

combipress®

* Kompatihilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
klestémi nebo celistmi s originalnimi profily SA/V /M
do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily
do 108 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti

* Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

* Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpetnou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni
je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru béhem instalace. Montazni system
NiroSan® je vhodny pro renovace starych rozvodd
ve stavajici bytové zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
Prémiovy material 1.4404 (316L) a velmi cisty a
odolny povrch trubek a tvarovek vykazuji velmi
vysokou odolnost proti korozi.

Flexibilita
* Rozmeéry od 15 mm do 168,3 mm
* Bezpecné, pevng, odolné spojeni s nerezovymi
trubkami NiroSan®:

- NiroSan® [1.4404/316L), WIG-svareno, vyzihano,
redukce uhliku, obsah molybdenu = 2,3 %
(vysoka odolnost proti korozi)

* Prechodoveé tvarovky-zavit: Zavit podle

EN 10226, popf. ISO7/1 Typ Ra Rp
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9000 17001A
AUG 472 ] AUG 010
NiroSan® Systémova trubka (tyCe) z Oblouk 90° s konci na vnitni a vnéjsi ﬂ
materidlu 1.4404, pro instalace pitné vody lisovani
a topeni --
__  Cena
__--_ 617001422
6900015 15%10 617001A28 28 5 60
6900018 18x10 348 - 617001A35 35 2 30
6900022 22%12 420 - 617001A42 42 2 20
6900028 28%1.2 240 - 617001A54 54 2 10
6900035 35%15 180 - 617001A76 76,1 1 4
6900042 42x15 120 - 617001A89 88,9 1 2
6900054 54%15 60 - 617001A108 1080 1 1
6900064 64%2,0 60
6900076 76120 30 - 17002A
6900089 889x2,0 30 - AUG 010
69000108 108,0x2,0 30
U0 CELZ LG : Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani
69000168 168,3 -
9500 __--_
AUG 472 617002A15
- 617002A18 18 10 150
NiroSan® Systémov trubka (tye) délka BilE-22 e 19 L
3 metry z materidlu 1.4404, pro instalace 2 2 2 ol
pitné vody a topeni 617002A35 35 2 30
617002A42 42 2 20
6950015 15x1,0 617002A76 76,1 1 4
6950018 18x1,0 174 - 617002A89 889 1 2
6950022 22%12 210 : 617002A108 108,0 1 1
6950028 28%12 120 - 617002A140 139,7 1 3
6950035 35%15 9 - 617002A168 168,3 1 1
6950042 42x15 60
6950054 54%15 30 - 17002G
6950064 64%2,0 30 - AUG 010
6950076 761x20 15 - ﬁ
6950089 889x20 15 : Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani a s
69500108 108,0x2,0 15 - vnitfnim zavitem
17001A __--_
AUG 010 617002G1512 15x1/2
61700261834 18x3/4 10 70
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi ﬂ 61700262234 22x3/4 10 60
lisovani 6170026281 28x 1 5 30
617002G35114 35%11/4 2 20
__ . Cena
617001A15 --
617001A18 18 10 150
*zde se jedna o svazek trubek 31
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17002AG
AUG 010

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani a s

vnéjSim zdvitem

617002AG1512 15x1/2
617002AG1812 18x1/2 10 100
617002AG1834 18 3/4 10 80
617002AG2234 22x3/4 10 80
617002AG281 28x1 5 40
617002AG35114 35x11/4 2 20
617002AG42112 42x11/2 2 10
617002AG542 54x2 2 6
17040
AUG 010
Oblouk 45°s konci na vnitini a vnéjsi
lisovani
__--_
61704015
61704018 18 10 200
61704022 22 10 120
61704028 28 5 80
61704035 35 2 40
61704042 42 2 26
61704054 54 2 14
61704076 76,1 1 5
61704089 88,9 1 3
617040108 108,0 1 2
617040140 1397 1 4
617040168 168,3 1 2
17041
AUG 010

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

61704115

61704118 18 10 200
61704122 22 10 120
61704128 28 5 65
61704135 35 2 44

61704142 42 2 26
61704154 54 2 14

61704176 76,1 1 ®

32

17041
AUG 010

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

61704189 889 1 3
617041108 108,0 1 2
617041140 139,7 1 4
617041168 168,3 1 2
170901G

AUG 010

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnitfnim zavitem

6170901G1512 15x1/2

617090161834 18x3/4 10 120
617090162234 22x3/4 10 100
61709016281 28x1 ) 50
6170901635114 35x11/4 2 30
17092AG

AUG 010

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnéjSim zavitem

617092AG1512 15x1/2

617092AG1834 18x3/4 10 120
617092AG2234 22x3/4 10 100
617092AG2834 28x3/4 ® 75
617092AG281 28x1 ® 50
617092AG35114 35x11/4 2 40
17130

AUG 010

T-kus s konci na vnitini lisovani

61713015

61713018 18 10 80
61713022 22 10 60
61713028 28 5) 40
61713035 35 2 24
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17130
AUG 010

T-kus s konci na vnitfni lisovani

61713042
61713054
61713076
61713089
617130108
617130140
617130168
617130181515
617130181518
617130221515
617130221522
617130221818
617130221822
617130281528
617130281828
617130282222
617130282228
617130351535
617130351835
617130352235
617130352835
617130421842
617130422242
617130422842
617130423542
617130542254
617130542854
617130543554
617130544254
617130762276
617130762876
617130763576
617130764276
617130765476
617130892289
617130892889
617130893589
617130894289
617130895489
617130897689
61713010822108
61713010835108
61713010842108
61713010854108

54
76,1
889
108,0
139,7
168,3
18x15x 15
18x15x18
22x15x15
22x15x22
22x18x18
22x18x22
28x15%28
28x18x28
28x22x22
28x22x28
35x15x35
35x18x35
35x22x35
35x28x35
42x18x42
42x22x42
42x28x42
42x35x42
54 x22x54
54 x28x54
54 x35x54
54 x42x54
76,1x22x 76,1
76,1x28x 76,1
76,1x35x 76,1
76,1 x42x76,1
76,1 x54 x 76,1
889x22x88,9
889x28x88,9
88,9x35x889
889x42x889
88,9x54x889
889x76,1x889
108,0x22x108,0
108,0x35x108,0
108,0x42x108,0
108,0x 54 x 108,0

2
2
1
1
1
1
1

e A TR ) R A TR O R DS TR O B DS TR O B S B S R A" ¢ & N N |

Bl <° I N EESN oo

120
100
100
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17130
AUG 010

T-kus s konci na vnitini lisovani

61713010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
61713010889108 108,0x889x 108,0 1 1
61713014076140 139,7x76,1x139,7 1 2
61713014089140 139,7x889x139,7 1 2
617130140108140 139,7108,0x 139,7 1 2
61713016876168 168,3x 76,1 x 168,3 1 1
61713016889168 168,3x88,9x168,3 1 2
617130168108168 168,3108,0 x 168,3 1 1
17130G

AUG 010

T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitfinim

zdvitem na vyvodu

617130G151215
617130G181218
617130G183418
6171306221222
6171306223422
6171306281228
6171306283428
617130628128
617130G351235
617130G353435
617130G3511435
6171306421242
6171306423442
617130G4211242
617130G541254
6171306543454
617130G763476
617130654254
617130676276
6171306893489
617130689289
617130G10834108
617130G1082108

15x1/2x15
18x1/2x18
18x3/4x18
22x1/2x22
22x3/4x22
28x1/2x28
28x3/4x28
28x1x28
35x1/2x35
35x3/4x35
35x11/4x35
42x1/2x42
42x3/4 %42
42x11/2x42
54 x1/2x54
54 x3/4 x 54
76,1 x3/4x 76,1
54x2x54
76,1 x2x76,1
889x3/4x889
889x2x889
108,0x 3/4x108,0
108,0x2x108,0

10
10

80
70
60
50
40
40
40
30
30
24
20
20
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17243 17243G
AUG 010 AUG 010
Redukce s konci na vnitni a vnéjsi lisovani Pfechodova vsuvka s konci na vnitini

lisovani a vnéj§im zavitem

6172431815 18ax 15 617243635114 35x11/4 2
6172432215 22ax15 10 200 617243642112 42%11/2 2 30
6172432218 22ax18 10 200 617243G542 54x2 2 20
6172432815 28ax15 5 120 617243676212 761x21/2 1
6172432818 28ax 18 5 100 6172436893 889x%3 i
6172432822 28ax22 5 120 617243G1084 108,0x 4 1
6172433518 35ax 18 2 70
6172433522 35a% 22 2 70 17270
6172433528 35a%28 2 60 AUG 010
6172434222 42ax22 2 40
bira434228 12ax28 2 “0 Natrubek s konci na vnitfni lisovani
6172434235 42ax35 2 40
6172435428 54ax28 2 30
6172435442 54ax42 2 30 61727015
6172437654 76,1ax 54 2 16 61727018 18 10 200
6172438954 88,9ax 54 2 8 61727022 22 10 150
6172438976 88,9ax 76,1 2 8 61727028 28 5 80
61724310854 108,0ax 54 2 4 61727035 35 2 50
61724310876 108,0ax 76,1 2 4 61727042 42 2 30
61724310889 108,0a%889 2 4 61727054 54 2 2%
61724314089 139,7ax 88,9 1 3 61727076 76,1 1 10
617243140108 139,7ax 108,0 1 3 61727089 88,9 1 6
61724316889 168,32 889 1 2 617270108 1080 1 4
617243168108 168,32 108,0 1 2 617270140 1397 1 2
617270168 168,3 1 2
17243G
AUG 010 17270G
AUG 010

Pfechodova vsuvka s konci na vnitfni
lisovani a vnéjSim zavitem Pfechodovy natrubek s konci na vnitfni

lisovani a s vnitfnim zévitem

617243G1512 15x1/2 10 250 617270G1512 15x1/2

617243G1534 15x3/4 10 200 617270G1534 15x3/4 10 180
617243G1812 18x1/2 10 250 617270G1812 18x1/2 10 200
61724361834 18x3/4 10 170 617270G1834 18x3/4 10 170
61724362212 22x1/2 10 180 61727062212 22x1/2 10 170
61724362234 22x3/4 10 150 61727062234 22x3/4 10 150
617243G221 22x1 10 100 617270G221 22x1 10 120
617243G2834 28x3/4 5 100 61727062834 28x3/4 ® 100
617243G281 28x1 ) 90 617270G281 28x1 ® 80
617243G351 35x1 2 60 617270635114 35x11/4 2 36
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17270G
AUG 010

Pfechodovy natrubek s konci na vnitini
lisovani a s vnitfnim zdvitem

617270642112 42x11/2

6172706542 54x2 2 20
172708

AUG 010

Natrubek ( bez zarézky ) s konci na vnitini

lisovani
__--_
617270515
617270518 18 10 150
617270522 22 10 100
617270528 28 5 80
617270535 35 2 50
617270542 42 2 40
617270554 54 2 20
617270576 76,1 1 10
617270589 889 1 4
6172705108 108,0 1 3
17301
AUG 010

Vicko s koncem na vnitini lisovani

61730115
61730118 18 10 300
61730122 22 10 200
61730128 28 5 150
61730135 35 2 80
61730142 42 2 50
61730154 54 2 30
17330GMVA

AUG 010

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnitfnim zavitem nerez

617330GMVA1512 15x1/2

17330GMVA
AUG 010

Sroubent tésnici naplocho s koncem na
vnitni lisovani a s vnitfnim zavitem nerez

617330GMVA1534 15x3/4 )
617330GMVA1834 18x3/4 ® 80
617330GMVA2234 22x3/4 5 50
617330GMVA221 22x1 ® 50
617330GMVA2834 28x3/4 ® 50
617330GMVA281 28x1 ® 40
617330GMVA35114 35x11/4 2 30
617330GMVA42112 42x11/2 2 20
617330GMVA542 54x2 2 12
17333GMVA

AUG 010

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéjsim zavitem nerez

617333GMVA1512 15x1/2 ®
617333GMVA1534 15x3/4 ® 120
617333GMVA1812 18x1/2 ® 100
617333GMVA2234 22x3/4 ® 60
617333GMVA281 28x1 4 50
617333GMVA35114 35x11/4 2 40
617333GMVA42112 42x11/2 2 20
617333GMVA542 54x2 2 12
17359M

AUG 010

Natrubek s prevleénou matici nerez tésnici
naplocho a s koncem na vnitfni lisovani

617359M1512 15x1/2 ®

617359M1534 15x3/4 ® 200
617359M1834 18x3/4 ® 200
617359M221 22x1 ® 130
617359M28114 28x11/4 5 50
617359M35112 35x11/2 4 50
617359M42134 42 x13/4 2 34
617359M54238 54x23/8 2 20
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17360G 9918
AUG 010 AUG 501

Natrubek s previeCnou matici konicky
tésnici a s koncem na vnitini lisovani pro
pfipojeni plynomérd

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
clonou

__--_
__--_ 6991815

6173601578 15x7/8 6991818 18 10 200
61736022118 22x11/8 5 100 6991822 22 10 180
6991828 28 5 150
17472G > 6991835 35 2 100
AUG 010 6991842 42 2 100
' 6991854 54 2 80
Nasténné koleno s dvoukiidlou pfirubou s 6991876 76 1 20
konci na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem 6991889 89 1 20
69918108 108 1 20
__--_
61747261512 15x1/2 9919
61747261812 18x1/2 10 80 AUG 501
61747262234 22x3/4 10 60
I 2B 5 50 Trubkova pfichytka, ocelovd, s protihlukovou
clonou
17-VA-PF
AUG 010 __--_
6991912
Pfiruba NiroSan® s lisovaci koncovkou 6991915 15 10 300
(nerez), pro plynové rozvody, PN 5 6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
617VAPF18 DN 15/ 18 mm 1 6991935 35 2 100
617VAPF22 DN 20/22 mm 1 16 6991942 42 2 100
617VAPF28 DN 25/28 mm 1 14 6991954 54 2 60
617VAPF35 DN 32/35 mm 1 10 6991976 761 1 20
617VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8 6991989 889 1 20
617VAPF54 DN50/54 mm 1 3 69919108 1080 1 20
617VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
617VAPFB9 DN80/88,9mm 1 2 8981
617VAPF108 DN 100/108,0 mm 1 1 AUG 556
617VAPF140 1397 mm 1 2
-
B17VAPF168 168,3mm 1 1 Protihlukova clona univerzalni pro montaz -
nésténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 94729, 'f‘. HE&,
17-VA-PF-L4 Ize =N
AUG 010 pouzit také pro montazni sadu

88981

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro plynové rozvody,
PN5

617VAPF76L4 DN65/76,1 mm
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FL-D
AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

EL

3535 Cast 6).
__--_
1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)
1020 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1D32 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115 168 x 2mm) 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60
4992
AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
do Sanha® fitinek z nerezi systému Sanha®
NiroSan®NiroTherm® ($ablona ma
zabudovanou vodni vahu) pro rozmér 15-
108

84992 12-108 mm
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NiroSan” Industry

Série 18000

Instalacni systém NiroSan® Industry ohsahuje vysoce
kvalitni systémové lisovaci tvarovky NiroSan® Industry
se specialnim tésnénim FKM (fluor-karbon nebo fluor-
kaucuk] a nerezavé trubky NiroSan® podle DVGW -
pracovni list GW 541, popf. DIN EN 10312. Instalacni
systém je vzhledem k jeho vysoké odolnosti proti korozi
vhodny pro oteviené nebo uzaviené okruhy vody, tech-
nického plynu a také pro vysokoteplotni aplikace.

Vsechny lisovaci tvarovky NiroSan® Industry jsou
zhotoveny z materiald 1.4404/316L [télo tvarovky]

a 1.4408 (zavitove dily, nerezové presné odlitky].
Material 1.4404 obsahuje minimalné 2,3% molybdenu a
ma redukavany obsah uhliku oproti materialu L4401,
Presveédci svaoji vyssi odolnosti proti korozi.

Instalacni systém NiroSan® Industry a jeho komponenty
jsou od VdS povoleny pro stalé pozarni rozvody.

Systémoveé lisovaci tvarovky NiroSan® Industry s ¢erve-
nym tésnénim ze specialniho elastomeru FKM jsou z
vnejsi strany oznaceny ¢ervenym popiskem ,HT".

Provozni podminky pro NiroSan® Industry

Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny (netoxicke, nehoflavé] < 108 mm

Provozni tlak 16 bar
[Vyssi tlaky na vyzadani)

-20°C-+160°C
(podle média)

Provozni teplota s tésnénim FKM

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevniovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz

40

PREHLED PREDNOSTI

Kompatihilita naradi, Push & Stay

* Kompatibilita naradi: lisovatelne s lisovacimi
klestemi nebo celistmi s originalnimi profily
SA/V /M do rozméru 54 mm,
popt. SA a M original profily do 108 mm bez
rizika zameny naradi na pracovisti

* Push & Stay: kluzne tésneni pro jednoduchou
a bezpecnou montaz v kazde poloze

+ Nezalisované netésni (=UVUD, certifikavana
netésnost pred zalisovanim] v kombinaci s

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni je
rychlé, Usparne na cas a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru béhem instalace. Montazni systém
NiroSan® je vhodny pro renovace starych rozvod
ve stavajici bytove zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
Premiovy material 1.4404 (AIS| 316L] a velmi
Cisty a odolny povrch trubek a tvarovek vykazuji
velmi vysokou odolnost proti korozi.

Flexibilita
* Rozmery od 15 mm do 108 mm
* Bezpecne, pevne, odolné spojeni s nerezovymi t
rubkami NiroSan®:

- NiroSan® (1.4404/316L), WIG-svareno, vyzihano,
redukce uhliku, chsah molybdenu = 2,3 %
(vysoka odolnost proti korozi]

- NiroSan®-ECO (1.4404/316L), optimalni tloustka
steny, WIG-svareno, vyzihano, redukce uhliku,
obsah molybdenu = 2,3 %

[vysoka odolnost proti korozi)

- NiroSan®-F [1.4521/444), WIG-svafeno, mofena
pro vyssi odolnost proti korozi, bez niklu

- NiroTherm® (1.4301/304]), nevhodné pro pitnou
vodu, optimalni tloustka stény, WIG-svareno,
vyzihanao pro vyssi odolnost proti korozi

* Prechodove tvarovky-zavit: Zavit podle

EN 10226, popfr. ISO7/1 Typ R a Rp
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9000
AUG 472

NiroSan® Systémova trubka (tyCe) z
materidlu 1.4404, pro instalace pitné vody
a topeni

6900015 15x1,0

6900018 18x1,0 348
6900022 22x12 420
6900028 28x12 240
6900035 35x15 180
6900042 42x15 120
6900054 54x15 60
6900064 64x2,0 60
6900076 761x2,0 30
6900089 889x2,0 30
69000108 108,0x2,0 30
69000140 139,7x2,6 114
69000168 168,3

9500

AUG 472

NiroSan® Systémova trubka (tyce) délka
3 metry z materidlu 1.4404, pro instalace
pitné vody a topeni

6950015 15x1,0

6950018 18x1,0 174
6950022 22x12 210
6950028 28x12 120
6950035 SlE 90
6950042 42x15 60
6950054 54x15 30
6950064 64x2,0 30
6950076 76,1x2,0 15
6950089 889x2,0 15
69500108 108,0x2,0 15
9600

AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka (tyce) z
materialu 1.4404, 6 m, snizena tloustka
stény, pro instalace pitné vody a topeni

6960015 15x0,6

*zde se jedna o svazek trubek

9600
AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka (tyce) z
materidlu 1.4404, 6 m, snizena tloustka
stény, pro instalace pitné vody a topeni

6960018 18x0,7

6960022 22x0,7 420
6960028 28x08 240
6960035 35x1,0 180
6960042 42x11 120
6960054 54x12 60
6960076 76,1x15 30
6960089 88,9x15 30
69600108 108x 1,5 30
9650

AUG 473

NiroSan®-Eco Systémova trubka délka 3m
z materidlu 1.4404, snizena tloustka stény,
pro instalace pitné vody a topeni

6965015 15x0,6

6965018 18x0,7 174
6965022 22x0,7 210
6965028 28x08 120
6965035 35x1,0 90
6965042 42x1.1 60
6965054 54x12 30
6965076 761x15 15
6965089 889x15 15
69650108 108x1,5 15
9700

AUG 475

NiroSan®-F Systémova trubka (tyce) z
materidlu 1.4521, pro instalace pitné vody
a topeni

6970015 15x1,0

6970018 18x1,0 348
6970022 22x12 420
6970028 28x12 240
6970035 35x15 180
6970042 42x15 120
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9700 18001L
AUG 475 j AUG 011

Oblouk 90° prodlouieny s konci na vnitfni — i

__--_
__--_ 618001L15

NiroSan®-F Systémova trubka (tyce) z
materidlu 1.4521, pro instalace pitné vody
a topeni

6970054 54x15 618001118 18 10 100
6970076 761x2,0 30 - 618001122 22 10 60
6970089 88,9x2,0 30 - 618001L28 28 5 30
69700108 108,0x2,0 30 - 618001L35 35 2 16
618001142 42 2 10
9750 618001154 54 2 6
AUG 475
18002A
NiroSan®-F Systémova trubka (ty¢e) délka AUG 011

3m z materidlu 1.4521, pro instalace pitné

vody a topeni Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani b

__--_
6975015 15110 __--_

6975018 18x10 174 - 618002A15
6975022 22%12 210 - 618002A18 18 10 150
6975028 28%1.2 120 - 618002A22 22 10 100
6975035 35%15 92 - 618002A28 28 5 60
6975042 42x15 60 - 618002A35 35 2 30
6975054 54%15 30 - 618002A42 42 2 20
6975076 76120 15 - 618002A54 54 2 10
6975089 889x20 15 - 618002A76 76,1 1 4
69750108 108,0%2,0 15 - 618002A89 88,9 1 2
618002A108 108,0 1 1
18001A
AUG 011 18002AG
AUG 011
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi ﬂ ﬁ
lisovani Oblouk 90°s koncem na vnitini lisovani a

vnéjSim zavitem
__--_
B1B00TATS __--_

618001A18 18 10 150 618002AG1512 15x1/2
618001A22 22 10 100 618002AG1812 18x1/2 10 100
618001A28 28 5 60 618002AG1834 18x3/4 10 80
618001A35 35 2 30 618002AG2234 22x3/4 10 80
618001442 42 2 20 618002AG281 28x1 5 40
618001A54 54 2 10 618002AG35114 35%11/4 2 20
618001A76 7611 1 4 618002AG42112 42x11/2 2 10
618001A89 889 1 618002AG542 542 2 6
618001A108 108,0 1 1

42 *zde se jedna o svazek trubek


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold


NiroSan® Industry

Katalog 2026 | Série 18000

18002G
AUG 011

Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani a s ﬁ

vnitinim zavitem

618002G1512 15x1/2

618002G1812 18x1/2 10 70
618002G1834 18x3/4 10 70
61800262234 22x3/4 10 60
618002G281 28x1 5 30
618002G35114 35x11/4 2 20
18002M

AUG 011

Oblouk 90° s koncem na vnitini lisovani a s
prevle¢nou matici

618002M1534 15%3/4

618002M1834 18 3/4 10 100
618002M221 22x1 10 50
618002M28114 28x11/4 5 40
18040

AUG 011

Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani

61804015

61804018 18 10 200
61804022 22 10 120
61804028 28 5 80
61804035 58 2 40
61804042 42 2 26
61804054 54 2 14
61804076 76 1 9
61804089 88,9 1 3
618040108 108,0 1 2

18041
AUG 011

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

61804115

61804118 18 10 200
61804122 22 10 120
61804128 28 ® 65
61804135 35 2 44
61804142 42 2 26
61804154 54 2 14
61804176 76,1 1 %
61804189 889 1 3
618041108 108,0 1 2
18085

AUG 011

Pfemostovaci oblouk s konci na vnitni

lisovani

61808515
61808518 18 10 80
61808522 22 10 60
61808528 28 5 30
18090
AUG 011

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani

61809022
61809028 28 5 60

18090IG
AUG 011

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

6180901G1512 15x1/2

618090161834 18x3/4 10 120
618090162234 22x3/4 10 100
61809016281 28x1 ® 50
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18090IG 18130
AUG 011 AUG 011
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s T-kus s konci na vnitni lisovani
vnitfnim zavitem
\Gislozbosl  Romér  Cena __--_
618090163512 35x1/2 -- 618130282228 28x22x28 5)
6180901635114 35x11/4 2 30 618130351535 35x15x 35 2 30
618130351835 35x18%35 2 30
18092AG 618130352235 35%22x35 2 26
AUG 011 618130352835 35x28%35 2 26
618130421842 42x18x42 2 22
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s 618130422242 dexzexdz 2 18
Vngj§im zévitem 618130422842 42 28x42 2 18
618130423542 42 35x42 2 16
618092AG1512 15x1/2 618130542854 54x28%54 2 10
618092AG1834 18x3/4 10 120 618130543554 54x35x54 2 8
618092AG2234 22%3/4 10 100 618130544254 54x42x54 2 8
61809246281 281 5 50 618130762276 76,1 %22 76,1 1 5
618092AG35114 35%11/4 5 40 618130762876 76,1 %28 76,1 1 5
618092AG42112 42x11/2 5 30 618130763576 76,135 76,1 1 5
618092AG542 54x0 2 20 618130764276 76,1 x42x76,1 1 5
618130765476 76,1 x54 %761 1 4
18130 618130892289 889x22x889 1 4
AUG O] 618130892889 889x28x889 1 4
618130893589 889x35x889 1 4
. o 618130894289 889x42x889 1 3
T-kus s konci na vnitfni lisovani
618130895489 889x54x889 1 3
618130897689 889x76x889 1 2
_—--_ 61813010822108 108,0x22x108,0 1 2
61813015 61813010828108 108,0x28x108,0 1 2
61813018 18 10 30 61813010835108 108,0x 35x 108,0 1 2
61813022 22 10 60 61813010842108 108,0x42x 108,0 1 2
61813028 28 5 40 61813010854108 108,0 x 54 x 108,0 1 1
61813035 35 2 24 61813010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
61813042 42 2 16 61813010889108 108,0x889x108,0 1 1
61813054 54 2 8
61813076 76,1 1 3 18130G
61813089 889 1 2 AUG 011
618130108 108,0 1 1
618130181515 18x15x15 10 120 T-kus - pfechodovy s konci na vnitni
618130181518 18x15x 18 10 100 lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu
618130221515 22x15x15 10 100
618130221522 22x16x22 07 __--_
618130221818 22x18x18 10 80 6181306151215 15x1/2x 15
618130221822 22x18%22 10 60 6181306181218 18x1/2%18 10 80
618130281528 28x15%28 5 50 6181306183418 18x3/4%18 10 70
618130281828 28x18%28 5 40 6181306221222 22x1/2x22 5 60
618130282222 28X 22X 22 5 60 6181306223422 22X 3/4x22 10 50
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18130G
AUG 011

T-kus - pfechodovy s konci na vnitfni

lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu

18243
AUG 011

Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani

6181306281228 28%1/2x28 5 6182432822 28ax22 5
6181306283428 28x3/4x28 5 40 6182433518 35ax 18 2 70
618130628128 28x1x28 5 40 6182433522 35ax22 2 70
6181306351235 35%1/2x35 2 30 6182433528 35ax28 2 60
6181306353435 35%3/4%35 2 30 6182434222 42ax22 2 40
6181303511435 35%11/4%35 2 24 6182434228 42ax 28 2 40
6181306421242 42x1/2x42 2 20 6182434235 42ax35 2 40
6181306423442 42X 3/4%42 2 20 6182435428 54ax28 2 30
6181304211242 42x11/2x42 2 12 6182435435 54ax35 2 30
6181306541254 54x1/2x54 2 12 6182435442 S4ax42 2 30
6181306543454 54x3/4x54 2 12 6182437654 761ax54 2 16
618130654254 54%2x54 2 8 6182438954 889ax54 2 10
6181306763476 76,1 x3/4 % 76,1 1 4 6182438976 889ax76,1 2 8
618130676176 76,1 x1x 76,1 1 4 61824310854 108,0ax 54 2 4
618130676276 761 x2x76,1 1 4 61824310876 108,0ax 76,1 2 4
6181306893489 889x3/4x889 1 4 61824310889 108,0ax88,9 2 4
618130689289 889x2x889 1 4

618130G10834108  108,0x3/4 x 108,0 1 2 18243G

6181306082108 108,0%2x108,0 1 2 AUG 011

18240 Pfechodova vsuvka s konci na vnitini

AUG 011 lisovani a s vnéjSim zavitem

Natrubek redukovany, s konci na vnitini

lisovani 618243G1538 15x3/8
61824361512 15x1/2 10 250
6182401815 18x15 61824361812 18x1/2 10 250
6182402215 2215 10 150 618243G1834 18x3/4 10 170
6182402218 2218 10 150 618243G2212 22x1/2 10 180
6182402822 28 %22 10 100 61824362234 22x3/4 10 150
6182436221 22x1 10 100
18243 61824362834 28x3/4 5 100
AUG 011 6182436281 28x1 5 90
61824363512 35x1/2 2 70
Redukce s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 01624363534 CLE 2 60
6182436351 35x1 2 60
618243635114 35x11/4 2 40
6182431815 18ax 15 618243642112 42x11/2 2 30
6182432215 22ax 15 10 200 6182436542 54x2 2 20
6182432218 22ax 18 10 200 618243676212 76x21/2 1
6182432815 28ax 15 5 120 6182436893 889x3 1
6182432818 28ax 18 5 100 61824361084 1080x4 1
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18250 18270G
AUG 011 AUG 011
Prechodova vsuvka s koncem na vnéjsi Pfechodovy natrubek s konci na vnitni
lisovéni a pfechodem pro springlery lisovani a s vnitfnim zavitem
__--_ __--
61825028337 28x337 5 6182706542 54x2
61825035424 35x424 2 50
61825042483 42x483 2 40 18270S
61825054603 54x60,3 2 28 AUG 011
618250761761 76,1 X 76,1 1 10
Gl B ST 1 9 Natrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitini
618250108114 108x 114 1 5 lisovani
18270 __--_
AUG 011 618270515
618270518 18 10 150
Natrubek s konci na vnitini lisovani 618270522 22 10 100
618270528 28 5 80
618270835 35 2 50
__--_ 618270542 % 2 @
61827015 618270554 54 2 20
61827018 18 10 200 618270576 76/ 1 10
61827022 22 10 150 618270589 88,9 1 4
61827028 28 5 80 6182705108 1080 1 3
61827035 35 2 50
61827042 42 2 30 18301
61827054 54 2 2% .
61827076 76,1 1 10
61827089 88,9 1 o e
Vicko s koncem na vnitini lisovani
618270108 108,0 1
182706 __--_
AUG 011 61830115
' 61830118 18 10 300
Pfechodovy nétrubek s konci na vnitini 61830122 22 10 200
lisovani a s vnitinim zavitem 61830128 28 5 150
61830135 35 2 80
61827061512 15x1/2 61830154 54 2 30
61827061534 15x 3/4 10 180 61830176 76/ 1 20
618270G1812 18x1/2 10 200 61830189 889 1 14
61827061834 18x3/4 10 170 618301108 108,0 1 10
61827062212 22x1/2 10 170
61827062234 22x3/4 10 150
6182706221 221 10 120
61827062834 28x3/4 5 100
6182706281 281 5 80
618270635114 35x11/4 2 36
618270642112 42x11/2 2 28
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18301E
AUG 011

Koncové vicko s vnitfnim zavitem o rozméru
3" pro odvzdusnéni.

618301E7634 76,1 x3/4
618301E8934 88,9x 3/4 1
618301E10834 108,0x3/4 1
18330

AUG 011

Sroubeni s previe¢nou matici (nerez)
tésnici naplocho s tésnénim Centellen a
obéma konci na vnitini lisovani

61833015 5

61833018 18 5 80
61833022 22 5 50
61833028 28 5 BB
61833035 35 2 30
61833042 42 2 20
61833054 54 2 12
18330G

AUG 011

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem mosaz

61833061534 15x3/4 5

61833061834 18x3/4 5 80
61833062234 22x3/4 5 50
6183306221 22x1 5 50
61833062834 28x3/4 5 50
618330G281 28x1 ) 40
618330G35114 35x11/4 2 30
618330G42112 42x11/2 2 20
6183306542 54x2 2 12

18330GMVA
AUG 011

Sroubent tésnici naplocho s koncem na
vnitni lisovani a s vnitfnim zavitem nerez

618330GMVA1512 15x1/2 )
618330GMVA1534 15x3/4 ® 100
618330GMVA1834 18x3/4 ® 80
618330GMVA2234 22x3/4 ® 50
618330GMVA221 22x1 ® 50
618330GMVA2834 28x3/4 4 50
618330GMVA281 28x1 5 40
618330GMVA35114 35x11/4 2 30
618330GMVA42112 42x11/2 2 20
618330GMVA542 54x2 2 12
18333G

AUG 011

Sroubent tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéjsim zavitem nerez

618333G1512 15x1/2 ®
618333G1534 15x3/4 ® 120
61833361812 18x1/2 ® 100
61833362234 22x3/4 ® 60
6183336281 28x1 3 50
618333G35114 35x11/4 2 40
618333642112 42x11/2 2 20
618333G542 54x2 2 12
18333GMVA

AUG 011

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéjsim zavitem nerez

618333GMVA1512 15x1/2 5

618333GMVA1534 15x3/4 ® 120
618333GMVA1812 18x1/2 ® 100
618333GMVA2234 22x3/4 5 60
618333GMVA281 28x1 5 50
618333GMVA35114 35x11/4 2 40
618333GMVA42112 42x11/2 2 20
618333GMVA542 54x2 2 12
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18359M
AUG 011

Natrubek s pevled. matici tésnici naplocho
a s koncem na vnitini lisovani

618359M1512 15x1/2 5
618359M1534 15X 3/4 5 200
618359M1834 18x 3/4 5 200
618359M221 22x1 5 130
618359M28114 28x11/4 5 50
618359M35112 35x11/2 5 50
618359M42112 42x11/2 2 40
618359M42134 42x13/4 2 34
618359M422 42x2 2
618359M542 54%2 2 22
618359M54238 54%23/8 2 20
618359M54212 54x21/2 2 20
18472G
AUG 011 1
Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubou
s koncem na vnitini lisovani a s vnitinim
zavitem

(Cislozbosi  Romér . Cena
61847261512 15x1/2 --
61847261812 18x1/2 10 80
61847262234 22x3/4 10 60
61847262834 28X 3/4 5 50
18872L
AUG 011

Axialni kompenzator L pro vyrovnani
tepelné roztaznosti,oboustranny s konci na

lisovani

618872L15 1

618872118 18 1 120
618872122 22 1 60
618872128 28 1 40
618872135 56 1 30
618872142 42 1 20
618872154 54 1 14
618872L76 76,1 1 3
618872189 88,9 1 3
6188721108 108,0 1 2
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18-VA-PF
AUG 011

Priruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro primyslové rozvody a rozvody
stlaéeného vzduchu, PN16

618VAPF18 DN15/18 mm 1

618VAPF22 DN?20/22mm 1 16
618VAPF28 DN25/28 mm 1 14
618VAPF35 DN 32/35mm 1 10
618VAPF42 DN 40/42mm 1 8
618VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3
618VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
618VAPF89 DN 80/88,9mm 1 2
618VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

18-VA-PF-L4

AUG 011

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro pramyslové rozvody
a rozvody stlateného vzduchu, PN16

618VAPF76L4 DN 65/ 76,1 mm
9918
AUG 501
Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
clonou

__ o Cena
6991815 --
6991818 18 10 200
6991822 2 10 180
6991828 28 5 150
6991835 35 2 100
6991842 42 2 100
6991854 54 2 80
6991876 76 1 20
6991889 89 1 20
69918108 108 1 20
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9919
AUG 501

Trubkova pfichytka, ocelova, s protihlukovou
clonou

6991912

6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
6991935 85 2 100
6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
6991976 76,1 1 20
6991989 88,9 1 20
69919108 108,0 1 20
8981

AUG 556

Protihlukova clona univerzaini pro montéaz
nasténnych kolen €. 84729, 8473g a 9472,

TS

pouzit také pro montazni sadu

88981

FL-D
AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovaci ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni ur¢ené - ’
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,

roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 ¢ast 6).

1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)

1D20 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1032 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) = 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80

FL-D
AUG 602

Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovaci ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené e ’
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,

roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 Cést 6).

1D100 DN 100 (115 168 x 2mm)

1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) - 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
DR-S

AUG 601

O-krouzek z FKM pro solar

DR12S01 1210x2,50

DR15S01 15,10x2,60 20
DR18S01 18,20x 2,65 20
DR22S01 22,20x310 20
DR28S01 28,30x 3,10 20
DR35S02 35,20x 3,15 20
DR42502 42,20x 4,00 20
DR54502 54,20x 4,00 20
DR76S01 77,00x7,00 5
DR89S01 90,00x 7,60 &
DR89S02 90,00x 8,00 5
DR108S01 110,00x 9,00 5
DR108S02 110,00x 10,00 5
4992

AUG 556

Mérka pro oznageni délky zasunuti potrubi
do Sanha® fitinek z nerezi systému Sanha®
NiroSan®/NiroTherm® (Sablona ma
zabudovanou vodni vahu) pro rozmér 15-
108

84992 12-108mm |
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SYSTEMOVE ROZVODY
Nerez

NiroSan® SF
Série 19000

h & Stay
mpatibilita ni=i* PASC
=Ko + Nezalisovane ne

u SANHA

yyhradné

OBLASTI POUZITI

| Preprava médii bez silikonu
| Aplikace na pitnou vodu na vyzadani

Upozorneni:

Dodavame jen celd baleni.

Pro zachovani Cistoty je nutno zahaleny
sacek otevfit tesne pfed zpracovanim.
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NiroSan® SF
Série 19000

Instalacni systém NiroSan® SF ochsahuje vysoce kvalitni
systémoveé lisovaci tvarovky NiroSan® SF se specialnim
bezsilikonovym tésnénim FKM [fluor-karbon neho
fluorkaucuk] a nerezavé trubky NiroSan® podle DVGW -
pracovni list GW 541, popf. DIN EN 10312.

Vsechny systémavé lisovaci tvarovky NiroSan® jsou
vyrobeny z materiald 1.4404/AISI 316L (télo tvarovky] a
14408 (zavitove dily, nerezoveé presné odlitky). Tvarovky
i trubky jsou jednotlivé baleny, aby pfi prepravé nedoslo
k poskozeni bezsilikonovéhao provedeni. Material 1.4404
obsahuje minimalné 2,3 % molybdenu a v porovnani

s ostatnimi béZnymi materialy ma redukovany ohsah
uhliku, coz znamena vyss$i odolnost proti korozi a
znasobuje tak moznosti jeho pouZiti.

Systémové lisovaci tvarovky NiroSan® SF s cervenym
tésnicim krouzkem ze specialniho bezsilikonového
elastomeru FKM jsou z vngjsi strany dodatecné ozna-
ceny zelenym popiskem ,SF” Bezsilikonové tésnici
krouzky jsou vhodné pro pouzité v primyslu a dalSich
oblastech, kde by maohlo dojit k znecisténi silikonem.

Provozni podminky pro NiroSan® SF
Bez silikonu

Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny [netoxické, nehoflavé] = 108 mm

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)

-20°C-+160°C
(podle média)

Provozni teplota s tésnénim FKM

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upeviovaci zavit [UWM): G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTi

Kompatibilita naradi, Push & Stay

- Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
klestémi nebo celistmi s originalnimi profily
SA /V /M do rozméru 54 mm,
popf. SA a M original profily do 108 mm bez
rizika zameény nafadi na pracovisti

* Push & Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou
a bezpecnou montaz v kazdé poloze

 Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni je
rychlg, Usporné na ¢as a montaz, vylu¢uje moznost
vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
NiroSan® je vhodny pro renovace starych rozvodd
ve stavajici bytové zastavbe.

Bezsilikonové tésnéni

+ Prémiovy systém NiroSan® SF je vybornou
alternativou pro vSechny aplikace, které vyZaduji
bezsilikonovy provoz, napf. pfi lakovani.

- Vysoka odolnost proti korozi

» Prémiovy material 1.4404 (AIS| 316L] a velmi Cisty
a odolny povrch trubek a tvarovek vykazuji velmi
vysokou odolnost proti korozi.

Flexibilita
* Rozméry od 15 mm do 108 mm
* Bezpecneg, pevng, odolné spojeni s nerezavymi
trubkami NiroSan®
- NiroSan® SF[1.4404/316L), bez silikonu,
WIG-svareno, vyzihano, redukce uhliku, obsah
molybdenu = 2,3 % (vysoka odolnost proti korozi)
* Prechodove tvarovky-zavit: Zavit podle EN 10226,
popf. IS07/1 Typ R a Rp
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19000 19002A

AUG 472 AUG 013

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani h

NiroSan® Systémova trubka (tyce),
bezsilikonové poutziti, baleny jednotlivé
zavarenim do folie PE

61900015 15%1,0 619002A18 18 1 100
61900018 18x1,0 348 - 619002A22 22 1 80
61900022 22x12 420 ; 619002A28 28 1 60
61900028 28x12 240 - 619002A35 ¥ 1 30
61900035 35x15 180 - 619002742 42 1 20
61900042 42x15 120 : 619002A54 54 1 10
61900054 54%1,5 60 - 619002A76 761 1 4
61900076 761x2,0 30 - 619002A89 88,9 1 2
61900089 889x2,0 30 ; 619002A108 108,0 1 1
619000108 108,0x2,0 30

19002AG
19001A AUG 013

AUG 013 ﬁ
Oblouk 90° s koncem na vnitfni lisovani a
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi vnejsim zavitem

lisovani
__--_

619001A15 1 619002461812 18x1/2 1 100
619001A18 18 1 150 619002AG1834 18x3/4 1 80
619001A22 22 1 100 619002AG2234 22x3/4 1 80
61900128 28 ] 60 619002AG281 28x1 1 40
619001A35 35 1 30 619002635114 35x11/4 1 20
619001442 42 ] 20 619002642112 42x11/2 1 10
619001A54 54 1 10 61900246542 54%2 1 6
619001A76 761 1 4
619001A89 889 1 2 19002G
619001108 1080 1 1 AUG 013
19001L Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani a s ﬁ
AUG 013 vnitfnim zavitem
ok s ravninavgsi G @ hobi ok w e G
lisovani s dlouhym ramenem 61900261512 15x1/2 1
61900261834 18x3/4 1 70
619001115 1 6190026281 28x1 1 30
619001118 18 ] 100 619002635114 35x11/4 1 20
619001122 22 1 60
619001128 28 1 30
619001135 35 1 16
619001142 42 1 10
619001154 54 1 6
*zde se jedna o svazek trubek 53


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 354% is above the 320% threshold


NiroSan® SF

Katalog 2026 | Série 19000

19002M
AUG 013

Oblouk 90° s koncem na vnitini lisovani a s
previenou matici

19085
AUG 013

Piemostovaci oblouk s konci na vnitni

lisovani

619002M1534 15x3/4 1 61908515 1
619002M1834 18x3/4 1 100 61908518 18 1 80
619002M221 22x1 1 50 61908522 22 1 60
619002M28114 28x11/4 1 40 61908528 28 1 30
19040 19090

AUG 013 AUG 013

Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani

61904015 1

61904018 18 1 200
61904022 22 1 120
61904028 28 1 80
61904035 35 1 40
61904042 42 1 26
61904054 54 1 14
61904076 76,1 1 ®
61904089 88,9 1 3
619040108 108,0 1 2
19041

AUG 013

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

61904115 1

61904118 18 1 200
61904122 22 1 120
61904128 28 1 65
61904135 35 1 50
61904142 42 1 26
61904154 54 1 14
61904176 76,1 1 5
61904189 88,9 1 3
619041108 108,0 1 2

54

Oblouk 90°, oboustranné s koncem pro
vnitfni lisovani

61909022
61909028 28 1 60

19092AG
AUG 013

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnéj§im zavitem

619092AG1512 15x1/2 1
619092AG1834 18x3/4 1 120
619092AG2234 22x3/4 1 100
619092AG281 28x1 1 50
619092AG35114 35x11/4 1 40
190901G

AUG 013

Koleno 90°, s koncem pro vnitini lisovani a
vnitfnim zavitem

6190901G1512 15x1/2 1

619090161834 18x3/4 1 120
619090162234 22x3/4 1 100
6190901G281 28x1 1 50
6190901G35114 35x11/4 1 30
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19130
AUG 013

T-kus s konci na vnitfni lisovani

61913015
61913018
61913022
61913028
61913035
61913042
61913054
61913076
61913089
619130108
619130181515
619130181518
619130221515
619130221522
619130221818
619130221822
619130281528
619130281828
619130282222
619130282228
619130351535
619130351835
619130352235
619130352835
619130421842
619130422242
619130422842
619130423542
619130542254
619130542854
619130543554
619130544254
619130762276
619130762876
619130763576
619130764276
619130765476
619130892289
619130892889
619130893589
619130894289
619130895489
619130897689
61913010822108

18
22
28
3
42
54
76,1
889
108,0
18x15x 15
18x15x18
22x15x15
22x15x22
22x18x18
22x18x22
28x15x28
28x18x28
28x22x22
28x22x28
35x15x 35
35x18x35
35x22x35
35x28x35
42x18x42
42x22x42
42x28x42
42x35x42
54 x22x54
54 x28x 54
54 x35x54
54 x42x54
76,1x22x 76,1
76,1 x28x 76,1
76,1x35x76,1
76,1x42x76,1
76,1x54 x 76,1
88,9x22x889
88,9x28x889
88,9x35x889
889x42x889
88,9x54x889
889x76,1x889
108,0x22x108,0

BN . SN _ . NN _, [EENNN _, QNN _, NN . QEENNN _, QNN _, QNN _, JNERAN _, (NN . QENNN _, QUENNN _, QEERNN _, QSN _ . [EENN _, QEERNN _, [EERNN _, QRN _, QRSN _, SN _. Qe

120
100
100

N DWW s s O o1 o1 U1 O o

19130
AUG 013

T-kus s konci na vnitini lisovani

61913010828108 108,0x 28 x 108,0 1 2
61913010835108 108,0x35x108,0 1 2
61913010842108 108,0x42x108,0 1 2
61913010854108 108,0 x 54 x 108,0 1 1
61913010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
61913010889108 108,0x88,9x108,0 1 1
19130G

AUG 013

T-kus - pfechodovy s konci na vnitfni

lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu

619130G151215
6191306181218
6191306183418
6191306221222
6191306223422
6191306281228
6191306283428
619130628128
6191306351235
6191306353435
619130G3511435
6191306421242
6191306423442
619130G4211242
6191306541254
6191306543454
619130654254
6191306763476
6191306893489
619130G76276
619130689289
619130610834108
61913061082108

15x1/2x15
18x1/2x18
18x3/4x18
22x1/2x22
22x3/4x22
28x1/2x28
28x3/4x28
28x1x28
35x1/2x35
35x3/4x%x35
35x11/4x35
42x1/2x42
42 x3/4 x42
42x11/2x42
54x1/2x54
54 x3/4 x 54
54 x2x54
76,1 x3/4x 76,1
889x3/4x889
76,1 x2x 76,1
889x2x889
108,0x 3/4x108,0
108,0x2x108,0

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

80
70
60
50
40
40
40
30
30
2%
20
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19240 19243G
AUG 013 AUG 013
Natrubek redukovany, s konci na vnitini Pfechodova vsuvka s konci na vnitini
lisovani lisovani a vnéj§im zavitem
__--_ __--_
6192401815 18x 15 1 61924361812 18x1/2 1
6192402215 22x15 1 150 61924361834 18x3/4 1 170
6192402218 22x18 1 150 61924362212 22x1/2 1 180
6192402822 28%22 1 100 61924362234 22x3/4 1 150
619243G221 22x1 1 100
19243 61924362834 28x3/4 1 100
AUG 013 6192436281 28x1 1 90
6192436351 35x1 1 60
Redukce s konci na vnitini a vnéjsi lisovani 619243635114 85x11/4 ! 40
619243642112 42x11/2 1 30
6192436542 54x2 1 20
6192431815 18ax 15 1 6192436893 889x3 1
6192432215 22ax15 1 200 61924361084 108,0x 4 1
6192432218 22ax 18 1 200
6192432815 28ax 15 1 120 19270
6192432818 28ax 18 1 100 AUG 013
6192432822 28ax22 1 120
6192433518 39ax18 ! 70 Natrubek s konci na vnitini lisovani
6192433522 35ax 22 1 70
6192433528 35ax 28 1 60
6192434228 42ax 28 1 40 61927015 1
6192434235 42ax 35 1 40 61927018 18 1 200
6192435428 54ax28 1 30 61927022 22 1 150
6192435435 54ax 35 1 30 61927028 28 1 80
6192435442 54ax 42 1 30 61927035 35 1 50
6192437654 76,1ax54 1 16 61927042 42 1 30
6192438954 889ax54 1 10 61927054 54 1 24
6192438976 889ax 76,1 1 8 61927076 76,1 1 10
61924310854 108,0ax 54 1 4 61927089 889 1 6
61924310876 108,0ax 76,1 1 4 619270108 108,0 1 4
61924310889 108,0ax 88,9 1 4
19270G
19243G AUG 013
AUG 013
Prechodovy natrubek s konci na vnitfni
Pfechodova vsuvka s konci na vnitini lisovani a s vnitfnim zavitem
lisovani a vnéjsim zavitem --
(Cislozboxi  Rommér . Cena
61924361538 15X 3/8 61927061534 15x3/4 1 180
619243G1512 15%1/2 1 250 61927061812 18x1/2 1 200
619243G1534 15%3/4 1 200 61927061834 18x3/4 1 170
56
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— -

AUG 013 AUG 013
Pfechodovy natrubek s konci na vnitini Sroubeni s peviednou matici (nerez)
lisovani a s vnitfnim zavitem tésnici naplocho s tésnénim Centellen a
obéma konci
N5 S S NG MGG = i v
61927062212 22x1/2 1
61927062234 22x3/4 N __--_
6192706221 221 1 120 61933015 1
61927062834 28X 3/4 1 100 61933018 18 1 80
6192706281 281 1 80 61933022 22 1 50
619270635114 35x11/4 1 36 61933028 28 1 35
619270642112 42x11/2 1 28 61933035 35 1 30
6192706542 54x2 1 20 61933042 42 1 20
61933054 54 1 12
192708
AUG 013 19330GMVA
AUG 013
Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni .
lisovani Sroubeni t&snici naplocho s koncem na

vnitini lisovani a s vnitinim zavitem nerez

__--_
619270518 18 1 150 619330GMVA1512 15%1/2 1
619270522 22 1 100 619330GMVA1534 15%3/4 1 100
619270528 28 1 80 619330GMVA1834 18x3/4 1 80
619270335 35 1 50 6193306MVA2234 22%3/4 1 50
619270542 4 1 40 619330GMVA221 22x1 1 50
619270854 54 1 20 6193306MVA2834 28x3/4 1 40
619270576 7611 1 10 619330GMVA281 281 1 50
619270589 88,9 1 4 619330GMVA35114 35%11/4 1 30
6192705108 108,0 1 3 619330GMVA42112 42%11/2 1 20
619330GMVA542 542 1 12
19301
AUG 013 19333GMVA
AUG 013

Vicko s koncem na vnitini lisovani

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnéjsim zdvitem nerez

61930118 18 1 300 619333GMVA1512 15x1/2 1

61930122 22 1 200 619333GMVA1534 15x3/4 1 120

61930128 28 1 150 619333GMVA1812 18x1/2 1 100

61930135 85 1 80 619333GMVA2234 22x3/4 1 60

61930142 42 1 50 619333GMVA281 28x 1 1 50

61930154 54 1 30 619333GMVA35114 35x11/4 1 40
619333GMVA42112 42x11/2 1 20
619333GMVA542 54x2 1 12
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19359M 9918
AUG 013 AUG 501

Natrubek s prevle¢nou matici tésnici
naplocho a s koncem na vnitini lisovani

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
clonou

619359M1512 15X 1/2 1 6991815
619359M1534 15X 3/4 1 200 6991818 18 10 200
619359M1834 18%3/4 1 200 6991822 22 10 180
619359M221 221 1 130 6991828 28 5 150
619359M28114 28%11/4 1 50 6991835 35 2 100
619359M35112 35x11/2 1 50 6991842 42 2 100
619359M42134 42x13/4 1 34 6991854 54 2 80
619359M54238 54x23/8 1 20 6991876 76 1 20
6991889 89 1 20
19472G 69918108 108 1 20
AUG 013
9919
Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubou AUG 501

s koncem na vnitini lisovani a s vnitinim
zavitem

Trubkova pfichytka, ocelovd, s protihlukovou
clonou

619472G1812 18%1/2 1 80 6991912
61947262234 22x3/4 1 60 6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
19-VA-PF 6991922 22 10 180
AUG 013 6991928 28 5 150
6991935 35 2 100
Pfiruba NiroSan® s lisovaci koncovkou 6991942 42 2 100
(nerez), pro rozvody s tvarovkami s 6991954 54 2 60
tésnénim bez obsahu silikonu, PN16 6991976 76,1 1 20
6991989 88,9 1 20
__--_ 89919108 1050 1 20
619VAPF18 DN 15/ 18 mm 1
619VAPF22 DN20/22mm 1 16 8981
619VAPF28 DN 25 /28 mm 1 14 AUG 556
619VAPF35 DN32/35mm 1 10
Sl DA A2 L ¢ Protihlukova clona univerzalni pro montaz =
Bl LRIED AT L $ nésténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 94729, ¥y Hg&’
619VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2 Ize =
619VAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 2 pouzit také pro montazni sadu
619VAPF108 DN 100/108,0 mm 1 1
__
Bl --
58
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s

AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
do Sanha® fitinek z nerezi systému Sanha®
NiroSan®NiroTherm® ($ablona ma
zabudovanou vodni vahu) pro rozmér 15-

108
84992 12-108mm 1 40
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SYSTEMOVE ROZVODY
Nerez -

NiroTherm®
Série 91000

litan +Push & Stay

= Kumpauh‘a“sova“é netésni

+ Nez

yyhradné U SANHA
OBLASTI POUZITI
Vytapéni / Chlazeni

I

| Technické plyny
| Stlaceny vzduch
I

I

(obsah zhytkového oleje max. 25 mg/m?)
Destova voda
Upravena voda

oKU 2007
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Seérie 91000

Instalacni systém NiroTherm® ohsahuje vysoce
kvalitni lisovaci tvaravky NiroTherm® s ¢ernym tésni-
cim krouzkem z EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-
kaucuk] a nerezoveé trubky NiroTherm® podle

DIN EN 10312.

Systém je zhotoven z materialu ¢. 1.4301 /1.4520.
NiroTherm® nabizi zpracovatelim dobrou alternativu
pro uzavieneé systémy z béznych materiald.

Dochazi k Uspore nakladd, které vznikaji naro¢nym
izolovanim.

Systémoveé lisovaci tvarovky NiroTherm® jsou z vnejsi
strany dodate¢né oznaceny ¢ervenym bodem.

Provozni podminky pro NiroTherm®

Voda a vodni roztoky +

Technickeé plyny [netoxické, nehoflavé] < 168,3 mm

Provozni tlak 16 bar

(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C - +120°C
Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevniovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTi

combipress®

- Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M
do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily
do 168 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti

 Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

» Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpetnou montaz v kazdé poloze

Prvotfidni materidl, nizké naklady
NiroTherm® je vhodny obzvlasté v oblastech, kde
uhlikove oceli hrozi vngjsi karoze, napf. ve vihkem
ohrozenych mistech a kde by musela byt pouzita
nakladna izolace.

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni
je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
NiroTherm® je vhodny pro renovace starych rozvod
ve stavajici bytoveé zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
a velmi ¢isty a odalny povrch trubek a tvarovek
vykazuji velmi vysokou odolnaost proti korozi.

Flexibilita
* Rozmeéry od 15 mm do 168 mm
* Mozny prechod ze systémovych trubek NiraTherm®,
SANHA®-Therm na NiroSan®
* Bezpecné spojeni: Pevné, silné spojeni se
systémovymi trubkam NiroTherm®

- NiroTherm® (1.4301/304), optimalni tloustka stény,
WIG-svareno, vyzihano pro vysokou odolnost
proti korozi)

- NiroTherm®-F, 1.4520/430Ti, bez obsahu niklu,
nevhodna pro pitnou vodu, svafovana metodou WIG,
zihana pro zvySenou korozni odolnost

*  Prechodové tvarovky-zavit: Zavit padle EN 10226,
popf. IS07/1 Typ R a Rp
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SANHA

9100
AUG 480

NiroTherm® Systémova trubka z 1.4301,
snizend tloustka stény, pro chlazeni,
stlaCeny

vzduch, topeni a priimyslové aplikace

6910015 15x0,6

6910018 18x0,7 348
6910022 22x0,7 420
6910028 28x038 240
6910035 35x1,0 180
6910042 42x11 120
6910054 54x1,2 60
6910076 76,1x15 30
6910089 889x15 30
69100108 108x15 30
69100140 139,7x2,0 114
69100168 168,3 72
9150

AUG 480

NiroTherm® Systémova trubka délka 3m
7 1.4301, snizend tloustka stény, pro
chlazeni, stlaceny

vzduch, topeni a priimyslové aplikace

6915015 15x0,6

6915018 18x0,7 120
6915022 22x0,7 210
6915028 28x08 120
6915035 35x1,0 90
6915042 42x11 60
6915054 54x12 30
6915076 76,1x15 15
6915089 889x15 15
69150108 108x 1,5 15
9400

AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 6m

E]

6940015 15x1,0
6940018 18x1,0 348

*zde se jedna o svazek trubek

9400
AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 6m

E

6940022 22x12

6940028 28x12 240
6940035 35x15 180
6940042 42x15 120
6940054 54x15 60
6940076 76,1x2,0 30
6940089 88,9x2,0 30
69400108 108x2,0 30
9450

AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 3m

E

6945015 15x1,0

6945018 18x1,0 174
6945022 22x12 210
6945028 28x12 120
6945035 35x15 90
6945042 42x15 60
6945054 54x15 30
6945076 76,1x2,0 15
6945089 889x2,0 15
69450108 108x2,0 15
91001A

AUG 018

Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi

lisovani
__--_
691001A15
691001A18 18 10 200
691001A22 22 10 140
691001A28 28 5 80
691001A35 35 2 60
691001A42 42 2 30
691001A54 54 2 12
691001A76 76,1 1 4
691001A89 88,9 1 2
691001A108 108,0 1 1

63



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 349% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 349% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 349% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 382% is above the 320% threshold


NiroTherm®

Katalog 2026 | Série 91000

91001A 91002AG
AUG 018 AUG 018
Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi E' Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani a s ﬁ
lisovani vnéj§im zavitem
691001A140 139,7 691002AG1512 15x1/2
691001A168 168,3 1 1 691002AG1812 18x1/2 10 100
691002AG 1834 18x3/4 10 80
91001L 691002AG2234 22x3/4 10 80
AUG 018 691002AG281 28x1 5 40
Iﬁ 691002AG35114 35x11/4 2 20
Oblouk 90° - prodlouzeny s konci na vnitini 691002AGA2112 42x11/2 Z 16
a Vné]él lisovani 691002AG542 54x2 2 6
__--_ 91002G
691001L15 AUG 018
691001L18 18 10 100 ﬁ
691001L22 22 10 60 Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani a s
691001L28 28 5 30 vnitinim zavitem
691001135 35 2 16
691002G1512 15x1/2
91002A 691002G1812 18x1/2 10 70
AUG 018 69100261834 18x3/4 10 70
69100262234 22x3/4 10 60
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani e 34 g el
691002635114 35x11/4 2 20
__--_ 91002M
691002A15 AUGO18
691002A18 18 10 200
691002A22 22 10 120 Oblouk 90° s koncem na vnitfni lisovani a s
GIIZAZE 28 2 0 previeénou matici
691002A35 35 2 50
691002A54 54 2 16 691002M1534 15x3/4
691002A76 761 1 4 691002M1834 18x3/4 10 100
691002A89 889 1 2 691002M221 22x1 10 50
691002A108 1080 1 1 691002M28114 28x11/4 5 40
691002A140 1397 1 3
691002A168 168,3 1 1 91003
AUG 018 =
Licované koleno 90° bez lisovacich konct
69100315
69100318 18 10 80
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SANHA

91003
AUG 018

N\

Licované koleno 90° bez lisovacich koncl

69100322

69100335 35 2 20
69100342 42 2 10
69100354 54 2 6
91005

AUG 018

trubka s lemem pro odvod kondenzétu

91041
AUG 018

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

69104128 ®

69104135 39 2 44
69104142 42 2 30
69104154 54 2 20
69104176 76,1 1 5

69104189 88,9 1 3

691041108 108,0 1 2

691041140 1397 1 4

691041168 168,3 1 2

91085

AUG 018

6910052850034 28x500x3/4
Premostovaci oblouk s konci na vnitini r
91040 lisovani
AUG 018
__--_
Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi 69108515
lisovani 69108518 18 10 80
69108522 22 10 60

__--_ 69108526 28 5 30

69104015

69104018 18 10 250 91087

69104022 22 10 160 AUG 018

69104028 28 5 100

69104035 % 2 40 Odskok bez lisovacich koncl ﬁ

69104042 42 2 30

69104054 54 2 16

69104089 88,9 1 3 69108715

691040108 108,0 1 2 69108718 18 10 80

691040140 139,7 1 4 69108722 22 10 50

691040168 1683 1 2 69108728 28 5 40

91041 91090

AUG 018 AUG 018

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

69104115
69104118 18 10 250
69104122 22 10 160

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani

69109022
69109028 28 5 60
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91092AG 91130
AUG 018 AUG 018
Koleno 90° s konci na vnitfni lisovani a s T-kus s konci na vnitin lisovani
vnéjSim zdvitem
‘Gislozbodi  Rommér cena __--_
691092AG1512 15%1/2 -- 691130221522 22x15x22
691092AG1812 18x1/2 10 200 691130221818 22x18x18 10 80
691092AG1834 18x3/4 10 120 691130221822 22x18x22 10 80
691092AG2234 22x3/4 10 100 691130281528 28x15x28 5 50
691092AG281 28x 1 5 60 691130281828 28x18x28 ® 50
691092AG35114 35%11/4 2 40 691130282222 28x22x22 3 60
691092AG42112 42x11/2 2 30 691130282228 28x22x28 5 50
691092AG542 54y 5 1 691130351535 35x15x35 2 30
691130351835 35x18x35 2 40
91090I1G 691130352235 35x22x35 2 40
AUG 018 691130352835 35x28x35 2 26
691130421842 42 x18x42 2 22
Koleno 90° s konci na vnitfni lisovani a s oo11s04z2242 dexazxaz 2 2
vnitinim zavitem 691130422842 42x28x42 2 18
691130423542 42x35x42 2 18
691090(G1512 15x1/2 691130542854 5428 x54 2 10
6910901G1834 18x3/4 10 120 G S5 SRy e ¢
691090162234 22x3/4 10 100 Stz SUEZI, Z 8
6910906281 28x1 5 50 691130762276 761x22x 761 1 5
6910901635114 35%11/4 ’ 30 691130762876 761 x28x 76,1 1 5
691130763576 76,1 x35x 76,1 1 B
91130 691130764276 76,1 x42x76,1 1 B
AUGO18 691130765476 76,1 x54 x 76,1 1 4
691130892289 88,9x22x88,9 1 4
. Sy o L, 691130892889 88,9x28x88,9 1 4
T-kus s konci na vnitfni lisovani
691130893589 88,9x35x889 1 4
691130894289 88,9x42x889 1 3
69113015 691130897689 88,9%76,1x889 1 2
69113018 18 10 110 69113010822108 108,0x22x 108,0 1 2
69113022 22 10 70 69113010828108 108,0x28x 108,0 1 2
69113028 28 5 50 69113010835108 108,0x35x 108,0 1 2
69113035 35 2 30 69113010842108 108,0x 42 x 108,0 1 2
69113042 42 9 16 69113010854108 108,0 x 54 x 108,0 1 1
69113054 54 2 10 69113010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
69113076 76,1 1 3 69113010889108 108,0x 88,9 x 108,0 1 1
69113089 88,9 1 2 69113014076140 139,7x76,1x 139,7 1 2
691130108 108,0 1 1 69113014089140 139,7x88,9x 139,7 1 2
691130140 1397 1 3 691130140108140  139,7 x 108,0x 139,7 1 2
691130168 168,3 1 1 69113016876168 168,3x 76,1 x 168,3 1 1
691130181515 18x15x 15 10 120 69113016889168 168,3x889x 168,3 1 2
691130181518 18x15x 18 10 100 691130168108168  168,3 x 108,0 x 168,3 1 1
691130221515 22x15x15 10 100
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91130G
AUG 018

T-kus - pfechodovy s konci na vnitfni

lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu

6911306151215 15x1/2x15

6911306181218 18x1/2x18 10 80
6911306183418 18x3/4x18 10 70
6911306221222 22x1/2x22 5 60
6911306223422 22x3/4x22 10 70
6911306281228 28x1/2x28 5 60
6911306283428 28x3/4x28 ) 40
691130628128 28x1x28 ® 40
6911306351235 35x1/2x35 2 40
6911306353435 35x3/4x35 2 30
691130G3511435 35x11/4x35 2 24
6911306421242 42x1/2x42 2 20
6911306423442 42 x3/4x42 2 20
6913064211242 42x11/2x42 2 12
6911306541254 54 x1/2x54 2 12
6911306543454 54 x3/4x54 2 12
691130654254 54 x2x54 2 8
691130G763476 76,1x3/4x76,1 1 4
691130G76176 76,1x1x76,1 1 4
691130G76276 76,1x2x76,1 1 4
6911306893489 889x3/4x889 1 4
691130689289 889x2x889 1 4
691130G10834108 ~ 108,0x 3/4x 108,0 1 2
691130G1082108 108,0x2x108,0 1 2
691130G14034140  139,7x 3/4x 1397 1 2
691130G16834168 ~ 168,3x 3/4x 168,3 1 2
6913061682168 168,3x2x168,3 1

91240

AUG 018

Natrubek redukovany, s konci na vnitni

lisovani

6912401815
6912402215
6912402218
6912402822

18x15
22x15
22x18
28x22

aH> E

150
150
100

91243
AUG 018

Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani

6912431815 18ax 15

6912432215 22ax15 10 300
6912432218 22ax18 10 250
6912432815 28ax 15 ® 120
6912432818 28ax 18 5 100
6912432822 28ax 22 ® 120
6912433518 3bax 18 2 70
6912433522 3bax 22 2 70
6912433528 35ax28 2 80
6912434222 42ax22 2 40
6912434228 42ax28 2 40
6912434235 42ax35 2 40
6912435428 54ax 28 2 30
6912435435 54ax 35 2 30
6912435442 54ax 42 2 30
6912437654 76,1ax 54 2 16
6912438954 889ax54 2 8
6912438976 889ax 76,1 2 8
69124310854 108,0ax 54 2 4
69124310876 108,0ax 76,1 2 4
69124310889 108,0ax 88,9 2 4
69124314089 139,7ax 88,9 1 5
691243140108 139,7ax 108,0 1 3
69124316889 168,3ax 88,9 1 2
691243168108 168,3ax 108,0 1 2
691243168140 168,3ax 139,7 1 3
91243G

AUG 018

Pfechodova vsuvka s konci na vnitini

lisovani a s vnéjsim zavitem

691243G1538
691243G1512
69124361534
691243G1812
691243G1834
691243G2212
691243G2234
691243G221

691243G2834
691243G281

15x3/8
15x1/2
15x3/4
18x1/2
18x3/4
22x1/2
22x3/4
22x1
28x3/4
28x1

10
10
10
10
10
10
10
4

300
200
270
170
220
160
100
120
120
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91243G 91270

AUG 018 AUG 018

Pfechodova vsuvka s konci na vnitfni Natrubek ( se zardzkou ) s konci na vnitni

lisovani a s vnéjSim zavitem lisovani

__--_ __--_

69124363512 35%1/2 2 69127015

69124363534 35x3/4 2 60 69127018 18 10 250

6912436351 35x1 2 60 69127022 22 10 180

691243635114 35x11/4 2 60 69127028 28 5 100

69124364234 42 3/4 2 50 69127035 35 2 100

691243642112 42x11/2 2 30 69127042 42 2 50

691243654112 54x11/2 2 24 69127054 54 2 28

6912436542 54x%2 2 20 69127076 76,1 1 10

691243676212 761x21/2 1 69127089 88,9 1 6

6912436893 889x3 1 691270108 108,0 1 4

69124361084 108,0x 4 1 691270140 139,7 1 2
691270168 168,3 1 2

91246G

AUG 018 91270G

AUG 018

Pfechodova vsuvka s konci na vnéjsi
lisovani a vnitinim zavitem

Pfechodovy natrubek s konci na vnitni
lisovani a s vnitinim zavitem

69124661812 18ax1/2 10 200 69127061512 15x1/2

69124662212 22ax1/2 10 180 691270G1534 15%3/4 10 180

69124662234 22ax 3/4 10 120 69127061812 18x1/2 10 200

69124662834 28ax 3/4 5 100 69127061834 18x3/4 10 170
69127062212 22x1/2 10 200

91250 69127062234 22x3/4 10 170

AUG 018 6912706221 22x1 10 120
69127062834 28x3/4 5 110

Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi SIS 29 g i

lisovani a pfechodem pro springlery 691270635114 35x11/4 2 60
691270642112 42x11/2 2 28

69125028337 28x33,7 5

69125035424 35x424 2 50 91270S

69125042483 42x483 2 40 AUG 018

69125054603 54x603 2 28

691250761761 761 X761 1 10 Natrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitini

691250889889 88,9x889 1 6 lisovéni

691250108114 108x 114 1

__ N
691270515 --
691270518 18 10 150
691270522 22 10 100
691270528 28 5 80
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912708
AUG 018

Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni

lisovani

691270535 2

691270542 42 2 40
691270554 54 2 20
691270576 76,1 1 10
691270589 889 1 4
6912705108 108,0 1 3
91280

AUG 018

Vsuvka s vnéjSimi zavity

91301
AUG 018

Vicko s koncem na vnitini lisovani

69130142 2

69130154 54 2 30
69130176 76,1 1 20
69130189 88,9 1 14
691301108 108,0 1 10
691301140 1397 1 6
691301168 168,3 1

91301E

AUG 018

Koncové vicko s vnitfnim zavitem o rozméru
%" pro odvzdusnéni.

69128012
69128034 3/4 10 140
6912801 1 5 120
91280G

AUG 018

Pfechodova vsuvka s konci na vnéjsi
lisovani a vnéjsim zavitem

69128061512 15ax1/2

69128061812 18ax1/2 10 150
69128061834 18ax3/4 10 180
69128062212 22ax1/2 10 200
69128062234 22ax3/4 10 100
6912806281 28ax1 5 100
91301

AUG 018

Vicko s koncem na vnitini lisovani

691301E7634 76,1 3/4

691301E8934 88,9x 3/4 1 8
691301E10834 108,0x3/4 1 6
91330

AUG 018

Sroubeni s previeénou matici (nerez)
tésnici naplocho s tésnénim Centellen a
ob&ma konci na vnitfni lisovani

69133015 5
69133018 18 5 80
69133022 22 5 50
69133028 28 5 35
69133035 35 2 30
69133042 42 2 20
69133054 54 2 12
91330G

AUG 018

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem mosaz

69130115

69130118 18 10 400
69130122 22 10 300
69130128 28 9 200
69130135 35 80

691330G1512
691330G1534

15x1/2
15x3/4

100
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91330G
AUG 018

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnitfnim zavitem mosaz

6913306221 22x 1 5
69133062834 28x3/4 5 50
691330642112 42x11/2 2 20
6913306542 54x2 2 1?2
91330GMVA

AUG 018 o

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem nerez

91333GMVA
AUG 018

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani a s vnéj§im zavitem nerez

691333GMVA2234 22x3/4 9
691333GMVA281 28x1 ® 50
691333GMVA35114 35x11/4 2 40
691333GMVA42112 42x11/2 2 20
691333GMVA542 54x2 2 12
91359M

AUG 018

Natrubek s previeénou matici tésnici
naplocho a s koncem na vnitini lisovani

691330GMVA1534 15x3/4 5 100 691359M1512 15x1/2 5
691330GMVA1834 18x3/4 5 80 691359M1534 15x3/4 5 200
691330GMVA2234 22x3/4 5 50 691359M1834 18x3/4 5 200
691330GMVA221 22 x1 5 50 691359M221 22x1 5 150
691330GMVA2834 28x3/4 5 50 691359M281 28x1 5 100
691330GMVA281 28x1 5 40 691359M28114 28x11/4 5 60
691330GMVA35114 35x11/4 2 30 691359M35112 35x11/2 2 70
691330GMVA42112 42x11/2 2 20 691359M42134 42x13/4 2 34
691330GMVA542 54 x2 2 12 691359M54238 54x23/8 2 20
91333G 91359MMS

AUG 018 AUG 018

Sroubeni t&snici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéj§im zavitem mosaz

69133361512 15x1/2
69133361534 15x3/4 5 120
691333642112 42x11/2 2 20
91333GMVA

AUG 018

Sroubeni t&snici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéj§im zavitem nerez

691333GMVA1512 15x1/2
691333GMVA1534 15x3/4 5 120
691333GMVA1812 18x1/2 5 100

70

Palsrobeni s koncem na vnitini lisovani a s
vnéjSim zavitem mosaz

691359MMS 1512 15%1/2 5

691359MMS 1534 15 3/4 5 200
691359MMS221 22x1 5 130
691359MMS28114 28x11/4 5 50
691359MMS35112 35x11/2 2 50
91370G

AUG 018

Prodlouzeni s vnitfnim a vnéjSim zavitem

691370G3434 3/4x3/4
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91370G
AUG 018

Prodlouzeni s vnitfnim a vnéjSim zavitem

691370G11

91471
AUG 018

Nasténka s dvoukfidlou pfirubou s vnitfnim
zavitem a s koncem na vnitini lisovani

6914711512 15x1/2

91472G
AUG 018

Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubu s
konci na vnitini lisovani a s vnitinim zavitem

69147261512 15x1/2

69147261812 18x1/2 10 80
69147262234 22x3/4 10 60
69147262834 28x3/4 5 50
91872L

AUG 018

Axidlni kompenzétor L pro vyrovnani
tepelné roztaznosti,oboustranny s konci na
lisovani

691872115 1

691872118 18 1 120
691872122 22 1 60
691872128 28 1 40
691872135 B 1 30
691872142 42 1 20
691872154 54 1 14
691872L76 76,1 1 ®
691872189 88,9 1 8
6918721108 108,0 1 2

91-VA-PF
AUG 018

Pfiruba NiroTherm® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody topeni, PN 10/16

691VAPF18 DN 15/ 18 mm 1

691VAPF22 DN 20/ 22 mm 1 16
691VAPF28 DN 25 /28 mm 1 14
691VAPF35 DN 32/35mm 1 10
691VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8
691VAPF54 DN 50 /54 mm 1 3
691VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
691VAPF76L4 DN 65/ 76,1 mm 1 2
691VAPF89 DN 80/889mm 1 2
691VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

691VAPF140 139,7 1 2
691VAPF168 168,3 1 1

91-VA-PF-PN6

AUG 018

NiroTherm®Pfiruba PN6

691VAPF35PNG DN'32/35mm 1
691VAPF42PNG DN 40/ 42 mm 1 8
691VAPF54PNG DN 50/ 54 mm 1 5
691VAPF76PNG DN 65/ 76,1 mm 1 2
691VAPF89PNG DN 80/ 88,9 mm 1 2
691VAPF108PN6 DN 100/ 108,0 mm 1 1
FL-D

AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

* ’
3535 Gast 6).

1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)

1020 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) - 160
1D32 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100

7
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FL-D

AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu

azbestu), pro pfiruby navarovaci, zavitové, , -

lisovaci !

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené i ’

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,

roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

3535 Cast 6).
__--_

1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm)

1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100

1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) - 80

1D100 DN 100 (115 168 x 2mm) 60

1D125 DN 125 (140 192 x 2mm) 80

1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60

D-EPDM

AUG 602

Tésnéni z materidlu EPDM pro pfevie¢né

matice
__--_

1DEPDM38 3/8/14x8x3

1DEPDM12 1/2/18x11x3

1DEPDM34 3/4/24x17x3

1DEPDM1 1/30x21x3

1DEPDM114 11/4/38x27x3

1DEPDM112 11/2/44x32x3

1DEPDM134 13/4/50%37 x3

1DEPDM3 3/85x70x3

1DEPDM312 31/2/97x75x3

9918

AUG 501

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou

clonou
__--_

6991815

6991818 18 10 200

6991822 22 10 180

6991828 28 5 150

6991835 35 2 100

6991842 42 2 100

6991854 54 2 80

72

9918
AUG 501

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
clonou

6991876
6991889 89 1 20
69918108 108 1 20

9919
AUG 501

Trubkova pfichytka, ocelovd, s protihlukovou
clonou

6991912

6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
6991935 35 2 100
6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
6991976 76,1 1 20
6991989 889 1 20
69919108 108,0 1 20
8981

AUG 556

Protihlukova clona univerzalni pro montaz =
nasténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 94729, 'f‘. Hg&,
ze h

pouzit také pro montazni sadu

88981 |

8984
AUG 556

Univerzélni zvukova ochrana pro dvojitou E ¥
nasténku z nerezi

88984 |
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8987
AUG 556

Zvukové ochrana pro nasténky NiroSan a
NiroTherm®9472G + 91472G 15 1/2 + 18 1/2

88987 15x1/2+18x1/2 6 30
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SYSTEMOVE ROZVODY
Nerez

OBLASTI POUZITI

| Stlaceny vzduch

| Technické plyny

| Topny olej / Paliva

| Solarni systémy

| Systémy dalkového zasobovani teplem
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Instalacni systém NiroTherm® Industry obsahuje
vysoce kvalitni lisavaci tvarovky NiroTherm® Industry s
cervenym tésnicim krouzkem z FKM (fluorkarbon,
popf. fluorkaucuk ] a nerezové trubky NiroTherm® pod-
le DVGW-pracovni list GW 541. popf. DIN EN 10312.

Systém je zhotoven z materialu ¢. 1.4301.

NiroTherm® Industry nabizi zpracovatel(im dobrou
alternativu pro uzaviené systémy z béznych materiald.
Dochazi k Uspore nakladd, které vznikaji naro¢nym
izolovanim v prostfedi ohrozenych vihkem.

Systémoveé lisovaci tvaravky NiroTherm® Industry jsou
z vnejsi strany dodatetné oznaceny cervenym bodem
a popiskem ,HT".

Provozni podminky pro NiroTherm® Industry

Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny (netoxicke, nehorlavé] = 108 mm

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)

-20°C-+160°C
(podle média)

Provozni teplota s tésnénim EPDM

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTi

Kompatibilita naradi, Push & Stay

- Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisavacimi
klestémi nebo celistmi s originalnimi profily
SA /V /M do rozméru 54 mm,
popf. SA a M original profily do 108 mm bez
rizika zameény nafadi na pracovisti

» Push & Stay: kluzneé tésneni pro jednoduchou
a bezpecnou montaz v kazdé poloze

Prvotfidni materidl, nizké naklady
NiraTherm® Industry je vhodny obzvlasté v oblastech,
kde uhlikove oceli hrozi vnéjsi koroze, napf.
ve vlhkem ohrozenych mistech a kde by musela
byt pouZita nakladna izolace.

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Nerezove trubky jsou lisovany za studena, spojeni
je rychlé, Usporné na tas a montaz, vylucéuje moznost
vzniku pozaru béhem instalace. Montazni systém
NiraTherm® Industry je vhadny pro renovace starych
rozvodU ve stavajici bytove zastavhe.

Vysoka odolnost proti korozi
Velmi ¢isty a odolny povrch trubek a tvarovek vykazuje
vysokou odolnost proti korozi.

Bezpecné spojeni
Pevne, odalné spojeni se systemovymi trubkami
NiraTherm®: (1.4301/304), optimalni tloustka stény,
WIG-svareno, vyzihano pro vyssi odolnost proti korozi.

Flexibilita
* Rozméry od 15 mm do 108 mm
» Mozny prechod ze systémovych trubek
NiroTherm®, SANHA®-Therm na NiroSan®
+ Bezpecné spojeni: Pevng, silné spojeni se
systémovymi trubkam NiraTherm®

+ NiroTherm® (1.4301/304]), optimalni tloustka
steny, WIG-svaieng, vyzihano pro vysokou
odolnaost proti korozi)

+ NiroTherm®-F, 1.4520/430Ti, bez obsahu niklu,
nevhodna pro pitnou vodu, svafovana metodou WIG,
Zihana pro zvySenou korozni odolnost

« Prechodové tvarovky-zavit: Zavit podle EN 10226,
popt. ISO7/1 TypR a Rp
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9100
AUG 480

NiroTherm® Systémova trubka z 1.4301,
snizend tloustka stény, pro chlazeni,
stlaCeny

vzduch, topeni a priimyslové aplikace

6910015 15x0,6

6910018 18x0,7 348
6910022 22x0,7 420
6910028 28x038 240
6910035 35x1,0 180
6910042 42x11 120
6910054 54x1,2 60
6910076 76,1x15 30
6910089 889x15 30
69100108 108x15 30
69100140 139,7x2,0 114
69100168 168,3 72
9150

AUG 480

NiroTherm® Systémova trubka délka 3m
7 1.4301, snizend tloustka stény, pro
chlazeni, stlaceny

vzduch, topeni a priimyslové aplikace

6915015 15x0,6

6915018 18x0,7 120
6915022 22x0,7 210
6915028 28x08 120
6915035 35x1,0 90
6915042 42x11 60
6915054 54x12 30
6915076 76,1x15 15
6915089 889x15 15
69150108 108x 1,5 15
9400

AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 6m

E]

6940015 15x1,0
6940018 18x1,0 348

*zde se jedna o svazek trubek

9400
AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 6m

E

6940022 22x12

6940028 28x12 240
6940035 35x15 180
6940042 42x15 120
6940054 54x15 60
6940076 76,1x2,0 30
6940089 88,9x2,0 30
69400108 108x2,0 30
9450

AUG 481

NiroTherm®-F Trubka, bez niklu, 1.4520, 3m

E

6945015 15x1,0

6945018 18x1,0 174
6945022 22x12 210
6945028 28x12 120
6945035 35x15 90
6945042 42x15 60
6945054 54x15 30
6945076 76,1x2,0 15
6945089 889x2,0 15
69450108 108x2,0 15
98001A

AUG 023

Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi

lisovani

698001A15

698001A18 18 10 200
698001A22 22 10 140
698001A28 28 ® 80
698001A35 35 2 60
698001A42 42 2 30
698001A54 54 2 12
698001A76 76,1 1 4
698001A89 889 1 2
698001A108 108,0 1 1

7”7
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98001A 98002AG
AUG 023 AUG 023
Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi ﬂ Oblouk 90°s koncem na vnitini lisovani a ﬁ
lisovani vnéj§im zavitem
698001A168 168,3 698002AG2234 22x3/4
698002AG281 28x1 5 40
98001L 698002AG35114 35x11/4 2 20
AUG 023 698002AG42112 42x11/2 2 16
ﬁ 698002AG542 54x2 2 6
Oblouk 90° - prodlouZeny s konci na vnitfni
a vnéjsi lisovani 98002G
AUG 023
698001L15 Oblouk 90° s konci na vnitni lisovani a s ﬁ
698001L28 28 5 30 vnitinim zavitem
698001135 35 2 16
698001L54 54 2 6 69800261512 15%1/2
698002G1812 18%1/2 10 70
98002A 69800261834 18x 3/4 10 70
AUG 023 69800262234 22x3/4 10 60
6980026281 28x1 5 30
Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani 698002635114 3ox11/4 2 20
98002M
__--_ AUG023
698002A15
698002418 18 10 200 Oblouk 90° s koncem na vnitini lisovani a s
698002422 22 10 120 previeénou matici
698002428 28 5 70
698002A42 42 2 30 698002M1834 18x3/4
698002A54 o4 2 16 698002M28114 28x11/4 5 40
698002A76 761 1 4
698002489 88,9 1 2 98040
698002A108 108,0 1 1 AUG 023
698002A168 168,3 1 1
Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
98002AG lisovani
AUG 023
Oblouk 90°s koncem na vnitini lisovani a ‘ ‘ 69804015
vnéj$im zdvitem 69804018 18 10 250
69804022 22 10 160
__--_ 69804028 2% 510
698002AG1512 15x1/2 69804035 35 2 40
698002AG1812 18x1/2 10 100 69804042 42 2 30
698002AG1834 18x3/4 10 80 69804054 54 2 16
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98040
AUG 023

Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani

98090IG
AUG 023

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

69804076 69809016281 28x1

69804089 88,9 1 3 698090163512 35x1/2 2 50
698040108 1080 1 2 6980901G35114 35x11/4 2 30
98041 98092AG

AUG 023 AUG 023

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

69804115

69804118 18 10 250
69804122 22 10 160
69804128 28 5 100
69804135 B 2 44
69804142 42 2 30
69804154 54 2 20
69804176 76 1 ®
69804189 889 1 8
698041108 108,0 1 2
98085

AUG 023

Pfemostovaci oblouk s konci na vnitini

lisovani

69808515
69808518 18 10 80
69808522 22 10 60
69808528 28 5 30
98090IG

AUG 023

Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

6980901G1512 15x1/2
698090161834 18x3/4 10 120
698090162234 22x3/4 10 100

Koleno 90° s konci na vnitfni lisovani a s
vnéjSim zavitem

698092AG1512 15x1/2

698092AG1834 18x3/4 10 120
698092AG2234 22x3/4 10 100
698092AG281 28x1 5 60
698092AG35114 35x11/4 2 40
698092AG42112 42x11/2 2 30
98130

AUG 023

T-kus s konci na vnitini lisovani

69813015

69813018 18 10 110
69813022 22 10 70
69813028 28 5 50
69813035 35 2 30
69813042 42 2 16
69813054 54 2 10
69813076 76,1 1 3
69813089 88,9 1 2
698130108 108,0 1 1
698130181515 18x15x 15 10 120
698130181518 18x15x 18 10 100
698130221515 22x15x15 10 100
698130221522 22x15x22 10 70
698130221818 22x18x18 10 80
698130221822 22x18x22 10 80
698130281528 28x15x28 8 50
698130281828 28x18x28 8 50
698130282222 28x22x22 5 60
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98130
AUG 023

T-kus s konci na vnitfni lisovani

698130282228 28x22x28 5
698130351535 35x15x35 2 30
698130351835 35x18x35 2 40
698130352235 35x22x35 2 40
698130352835 35x28x35 2 26
698130421842 42x18x42 2 22
698130422242 42x22x42 2 22
698130422842 42x28x42 2 18
698130423542 42 x35x42 2 18
698130542254 54 x22x54 2 10
698130542854 54x28 x 54 2 10
698130543554 54x35x54 2 8
698130544254 54x42 x 54 2 8
698130762276 76,1x22x76,1 1 5
698130762876 76,1x28x 76,1 1 3
698130763576 76,1x35x 76,1 1 ®
698130764276 76,1x42x76,1 1 ®
698130765476 76,1 x54 x 76,1 1 4
698130892289 889x22x88,9 1 4
698130892889 889x28x88,9 1 4
698130893589 889x35x88,9 1 4
698130894289 889x42x88,9 1 J
698130895489 889x54x88,9 1 g
698130897689 889x76x88,9 1 2
69813010822108 108,0x22 x 108,0 1 2
69813010828108 108,0x 28 x 108,0 1 2
69813010835108 108,0x35x 108,0 1 2
69813010842108 108,0x42x108,0 1 2
69813010854108 108,0x 54 x 108,0 1 1
69813010876108 108,0x76,1x 108,0 1 1
69813010889108 108,0x889x108,0 1 1
698130140 139,7 1 3
69813014076140 139,7x 76,1 x139,7 1 2
69813014089140 139,7x889x139,7 1 2
69813016889168 168,3x88,9x 168,3 1 2
98130G

AUG 023

T-kus - pfechodovy s konci na vnitfni

lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu

6981306151215

80

15x1/2x15

98130G
AUG 023

T-kus - pfechodovy s konci na vnitini

lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu

6981306181218 18x1/2x18

6981306183418 18x3/4x18 10 70
6981306221222 22x1/2x22 3 60
6981306223422 22x3/4x22 10 70
6981306281228 28x1/2x28 9 60
6981306283428 28x3/4x28 5 40
698130628128 28x1x28 3 40
6981306351235 35x1/2x35 2 40
6981306353435 35x3/4x35 2 30
698130G3511435 35x11/4x35 2 24
6981306421242 42x1/2x42 2 20
6981306423442 42 x3/4x42 2 20
6981306421242 42x11/2x42 2 12
6981306541254 54 x1/2 x54 2 12
6981306543454 54 x3/4 x 54 2 12
698130654254 54 x2x 54 2 8
6981306763476 76,1x3/4x76,1 1 4
698130676176 76,1x1x76,1 1 4
698130676276 76,1x2x76,1 1 4
6981306893489 88,9x3/4x88,9 1 4
698130689289 88,9x2x889 1 4
698130G10834108 ~ 108,0 x 3/4 x 108,0 1 2
698130G1082108 108,0x2x108,0 1 2
98240

AUG 023

Natrubek redukovany, s konci na vnitfni

lisovani

6982401815 18x 15

6982402215 22x15 10 150
6982402218 22x18 10 150
6982402822 28x22 10 100
98243

AUG 023

Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani

6982431815

18ax 15
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98243 98243G
AUG 023 AUG 023

Prechodova vsuvka s konci na vnitini
lisovani a s vnéjSim zavitem

Redukce s konci na vnitni a vnéjsi lisovani

6982432215 22ax15 69824364234 42x3/4 2
6982432218 22ax18 10 250 698243642112 42x11/2 2 30
6982432815 28ax 15 5 120 6982436542 5452 2 20
6982432818 28ax 18 5 100 698243676212 76%x21/2 1
6982432822 28ax22 5 120 6982436893 88.9x3 1
6982433518 3bax 18 2 70 69824361084 108,04 1
6982433522 35a%22 2 70
6982433528 35a%28 2 80 98250
6982434222 42ax22 2 40 AUG 023
6982434228 42ax28 2 40
0982434235 42axss 2 40 Piechodova vsuvka s koncem na vnjsi
6982435428 Shax28 2 30 lisovani a pfechodem pro springlery
6982435435 54ax35 2 30
6982435442 54ax 42 2 30 _— _
6982437654 761ax54 2 16 69825028337 28337 F-
6982438954 8392x54 2 8 69825035424 351424 2 50
6982438976 889ax 761 2 8 69825042483 42x483 2 40
69824310854 108,0ax 54 2 4 69825054603 54603 5 28
S ISR 2 4 698250761761 76,1 x76.1 1 10
69824310889 108,0ax 88,9 2 4 698250889889 889889 ]
698243140108 139,7ax108,0 1 3 698250108114 108 114 ]
698243168140 168,3ax139,7 1 3

98270
AUG 023

Natrubek s konci na vnitini lisovani

Pfechodova vsuvka s konci na vnitini
lisovani a s vnéjSim zavitem
__--_ 69827015

69824361538 15x3/8 69827018 18 10 250
698243G1512 15x1/2 10 300 69827022 22 10 180
698243G1534 15x3/4 10 200 69827028 28 ® 100
698243G1812 18x1/2 10 270 69827035 35 2 100
698243G1834 18x3/4 10 170 69827042 42 2 50
698243G2212 22x1/2 10 220 69827054 54 2 28
698243G2234 22x3/4 10 160 69827076 76 1 10
698243G221 22x1 10 100 69827089 88,9 1
69824362834 28x3/4 5 120 698270108 108,0 1

6982436281 28x1 5 120

69824363512 35x1/2 2 70

698243G3534 35x3/4 2 60

698243G351 35x1 2 60

698243G35114 35x11/4 2 60
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98270G 98301
AUG 023 AUG 023

Pfechodovy natrubek s konci na vnitini Vi¢ko s koncem na vnitini lisovani

lisovani a s vnitfnim zavitem

69827061512 15%1/2 69830154 2
69627061534 15%3/4 10 180 69830176 76,1 1 20
69627061812 18%1/2 10 200 69830189 88,9 1 14
69827061834 18x3/4 10 170 698301108 1080 1 10
69827062212 22x1/2 10 200
69827062234 22x3/4 10 170 98301E
6982706221 22x1 10 120 AUG 023
69827062834 28x3/4 5 110
6982706281 28X 1 5 90 Koncové vicko s vnitfnim zavitem o rozméru
698270635114 35x11/4 2 60 %" pro odvzdusnéni.
698270642112 42x11/2 2 28
6982706542 54x2 2 20 __--_
698301E7634 76,1x3/4
98270S 698301E8934 88,9x3/4 1
AUG 023 698301E10834 108,0%3/4 1
Nétrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitfni 98330
lisovani AUG 023
_—--_ Sroubeni s previe¢nou matici (nerez)
698270515 tésnici naplocho s tésnénim Centellen a
698270518 18 10 150 obéma konci na vnitini lisovani
698270522 22 10 100
696270528 28 5 80 __--_
696270535 35 2 50 69833015 5
696270542 42 2 40 69833018 18 5 80
698270554 54 2 20 69833022 22 5 50
698270576 76.1 1 10 69833028 28 5 35
698270589 889 1 4 69833035 35 2 30
6962705108 108,0 1 69833042 42 2 20
69833054 54 2 12
98301
AUG 023 98330G
AUG 023

Vicko s koncem na vnitini lisovani

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem mosaz

Gooms s e om

69830118 18 10 400 6983306221 22x1 ®

69830122 22 10 300 69833062834 28x3/4 5 50

69830128 28 5 200 6983306281 28x1 ® 40

69830135 58 2 80 698330635114 35x11/4 2 30

69830142 42 2 50 698330642112 42x11/2 2 20
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98330G
AUG 023

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnitfnim zavitem mosaz

6983306542 54x2

98330GMVA
AUG 023 :

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnitfnim zavitem nerez

698330GMVA1512 15x1/2 5
698330GMVA1534 15x3/4 5 100
698330GMVA1834 18x3/4 5 80
698330GMVA2234 22x3/4 5 50
698330GMVA221 22x1 5 50
698330GMVA2834 28x3/4 5 50
698330GMVA281 28x1 5 40
698330GMVA35114 35x11/4 2 30
698330GMVA42112 42x11/2 2 20
698330GMVA542 54x2 2 12
98333G

AUG 023

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnéj§im zdvitem mosaz

698333G1512 15x1/2 5
69833361812 18x1/2 5 100
69833362234 22x3/4 5 60
6983336281 28x1 5 50
698333642112 42x11/2 2 20
98333GMVA

AUG 023

Sroubeni t&snici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani a s vnéj§im zavitem nerez

698333GMVA1512 16x1/2 5

698333GMVA1534 15x3/4 ) 120
698333GMVA1812 18x1/2 5 100
698333GMVA2234 22x3/4 5 60

98333GMVA
AUG 023

Sroubent tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani a s vnéj§im zavitem nerez

698333GMVA281 28x1 5
698333GMVA35114 35x11/4 2 40
698333GMVA42112 42x11/2 2 20
698333GMVA542 54x2 2 12
98359M

AUG 023

Natrubek s pfevleC. matici tésnici naplocho
a s koncem na vnitfni lisovani

698359M1512 15x1/2 B
698359M1534 15x3/4 5 200
698359M1834 18x3/4 5 200
698359M221 22x1 5 150
698359M28114 28x11/4 5 60
698359M35112 35x11/2 2 70
698359M42134 42 x13/4 2 34
698359M54238 54 x23/8 2 20
98472G

AUG 023

Nasténné koleno s dvoukfidiou pfirubou
s koncem na vnitini lisovani a s vnitfnim
zavitem

698472G1512 16x1/2

698472G1812 18x1/2 10 80
69847262234 22x3/4 10 60
698472G2834 28x3/4 ® 50
98872L

AUG 023

Axidlni kompenzator L pro vyrovnani
tepelné roztaznosti,oboustranny s konci na

lisovani

698872115
698872118 18 1 120
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98872L 9918

AUG 023 AUG 501

Axialni kompenzator L pro vyrovnani ’ Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
tepelné roztaznosti,oboustranny s konci na clonou

lisovani

__--_
__--_ 6991815

698872122 1 6991818 18 10 200
698872128 28 1 40 6991822 22 10 180
698872135 35 1 30 6991828 28 5 150
698872142 42 1 20 6991835 35 2 100
698872154 54 1 14 6991842 42 2 100
698872176 7611 1 5 6991854 54 2 80
698872189 889 1 3 6991876 76 1 20
6988721108 108,0 1 2 6991889 89 1 20
69918108 108 1 20
98-VA-PF
AUG 023 9919

AUG 501
Pfiruba NiroTherm® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro pramyslové rozvody a rozvody
stlaeného vzduchu, PN16

Trubkova pfichytka, ocelovd, s protihlukovou

clonou
__--_ __--_

B698VAPF22 DN 20/ 22 mm 1 6991912
B698VAPF28 DN 25/ 28 mm 1 14 6991915 15 10 300
698VAPF35 DN 32/35mm 1 10 6991918 18 10 200
B698VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8 6991922 22 10 180
B698VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3 6991928 28 5 150
698VAPF76 DN65/76,1 mm 1 2 6991935 35 2 100
698VAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 2 6991942 42 2 100
698VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1 6991954 54 2 60

6991976 76,1 1 20
98-VA-PF-L4 6991989 88,9 1 20
AUG 023 69919108 108,0 1 20
Pfiruba NiroTherm® 4-diry s lisovaci FL-D
koncovkou (nerez), pro priimyslové rozvody AUG 602

a rozvody stlaceného vzduchu, PN16
Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu

__-- azbestu), pro piifuby navafovac, zavitov,

698VAPF76L.4 DN 65/ 76,1 mm 1 lisovaci
a volné; max. 400°C. Tésnéni urené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky, ‘3’

roztoky louhd,
oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

3535 ast 6).
1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm) -
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FL-D
AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovact ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené T ’
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,

roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 Cast 6).

1020 DN 20 (27 x 61 x 2mm)

1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1D32 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) - 100
1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115 168 x 2mm) 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60
DR-S

AUG 601

O-krouzek z FKM pro solar

DR12S01 1210x2,50

DR15S01 15,10x2,60 20
DR18S01 18,20x2,65 20
DR22S01 22,20x310 20
DR28S01 28,30x 310 20
DR35S502 3520x315 20
DR42502 42,20x 4,00 20
DR54502 54,20x4,00 20
DR64S01 65,00x 6,00 5
DR667S01 68,00x6,00 5
DR76S01 7700x7,00 5
DR89S01 90,00x 7,60 5
DR89S02 90,00x 8,00 )
DR108S01 110,00 9,00 9
DR108S02 110,00 x 10,00 o)

8981
AUG 556

Protihlukova clona univerzalni pro montaz
nasténnych kolen €. 84729, 84739 a 9472,

EEESET

pouzit také pro montazni sadu

88981 |

8984
AUG 556

Univerzalni zvukova ochrana pro dvojitou
nasténku z nerezi

88984 |

8987
AUG 556

Zvukova ochrana pro nasténky NiroSan a
NiroTherm®9472G + 91472G 15 1/2 + 18 1/2

88987 15x1/2+ 18x1/2 |
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OBLASTI POUZITI

| Pitna voda

| Vytapéni/ Chlazeni
i, | Destovavoda

I

I

Stlaceny vzduch

(obsah zhytkového oleje max. 25 mg/m?3)
Hasici systémy [DIN 14462, mokreé]
e | Technické plyny

DVGWCERT
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PURAPRESS®

Serie 8000

PURAPRESS® jsou moderni pfechodoveé lisovaci
tvarovky z bezolovnaté kiemikaté bronzi CuSi pro
spojeni médénych trubek podle EN 1057, popf.
DVGW- pracavni list GW 392, stejné tak pro
spojeni s nerezovymi trubkami NiroSan® podle
DVGW GW 541 a W 534. ZkouSeno a povoleno

od DVGW a dalsimi evropskymi certifikacnimi
institucemi.

PURAPRESS® - prémiové tvarovky v kambinaci s nere-
zovymi trubkami NiroSan® spojuji dobfe znamé pozitivni
vlastnosti obzvlast korozné odolnych médeénych slitin a
nerezove oceli z hlediska hygieny, odolnosti proti korozi,
dlouhé Zivotnosti a udrzitelnosti, a to pfi sou¢asneé vy-
soké hospodarnosti.

Perspektivni bezolovnata kfemikata bronz (viz seznam
ECHA vprava] je idealnim materidlem pro pouZiti v ob-
lasti pitné vody, protoze zcela vyluéuje riziko uvolfiovani
olova a zpracovatelé tak mohou kdykoliv spaolehlivé spl-
nit pfisné limity stanovené vyhlaskou o pitné vode.

Provozni podminky pro PURAPRESS®

Voda a vodni roztoky +

Technickeé plyny [netoxické, nehoflavé) £ 108 mm

Provozni tlak 16 bar

(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+120°C
Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upeviiovaci zavit (UWM): G-zavit dle IS0 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

88

PREHLED PREDNOSTI

Bezolovnateé feseni: Je cas jednat!
Cas tlagi. Dne 31.12.2026 vstoupi v platnost novy seznam ECHA.
0d 12.01.2028 jiz nebude mozné v oblasti pitné vody pouzivat
fadu béznych olovnatych slitin - a csbmeéna skladovych zasob
mUze zabrat mnoho ¢asu. SANHA® jako prikopnik v této oblasti
vyvinula a jiz v roce 2009 uvedla na trh lisovaci, zavitove a pre-
chodové tvarovky z bezolovnaté kiemikaté bronzi (CW 724R, Cu-
Si). Diky tomu disponujeme zdaleka nejdelsi trzni zkusenosti ze
vsech vyrobc( tvarovek z CuSi. Dosud bylo prodéano a pouzito vi-
ce nez 60 milion( kusd (vSechny sérig).

combipress®

» Kompatihilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M
do rozméru 54 mm, popf. SA a M original profily
do 108 mm, bez rizika zamény naradi na pracovisti

 Nezalisované netésni (=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

+ Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpecnou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
spoje s medenymi trubkami nebo s nerezovymi trubkami
NiroSan® jsou lisovany za studena, spojeni je rychlé, isporné
na ¢as a montaz, vyluéuje moznost vzniku pozaru béhem
instalace. Instalacni systém PURAPRESS® je vhodny pro
renovace starych rozvod( ve stavajici bytové zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi, hygienicky idealni
Kremikata bronz je velmi odolnd proti pérovité korozi a ztraté
pozinkovani. PURAPRESS® je prémiovym fesenim z hlediska hygieny,
ma Cisty a odolny povrch a vysokouhustotu materialu, coz vylucuje
vznik koroze v pdrech materialu.

Rozsahly sortiment
v rozmérech od 12 mm do 108 mm vcetne
rozmeért 64 mm a 67 mm

Bezpectné spojeni

pevne, silné spojeni s médénymi trubkami a nerezovymi

trubkami NiroSan®:

» Médéné trubky podle EN 1057 popf. GW 392 redukce
uhliku, Mo-obsah = 2,3 % (vysoka odolnost proti korozi)

- NiroSan® ECO (1.4404/316L), optimalni tloustka stény,
WIG- svaieno, vyzihano, redukce uhliku, obsah
molybdenu = 2,3 % [vysoka odolnost proti korozi)

« NiroSan®-F (1.4521/444), WIG- svafeno,
moreno pro vy$Si odolnost proti karozi, bez niklu

Prechodoveé tvarovky - zavit
Zavit podle DIN EN 10226, popf. IS07/1 Typ R a Rp
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6000S 8092G
AUG- AUG 002
Cu trubka odpovidajici normé EN 1057 / Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
GW 392 vngjsim zavitem
__-- __--_
16000 zie fittingen 180921238 12x3/8
180921212 12x1/2 10 250
8090G 180921412 14x1/2 10 200
AUG 002 180921512 15%1/2 10 200
180921612 16%1/2 10 150
Koleno 90°s koncem na vnitini lisovani a s A GRS i 160
Vnitinim zavitem 180921834 18x 3/4 10 120
180922212 22x1/2 10 100
180901238 12x3/8 18092221 22x1 10 60
180901212 12x1/2 10 150 18092281 28x1 5 50
180901412 14x1/2 10 150 1809235114 35x11/4 2 30
180901538 15x3/8 10 150 1809242112 42x11/2 2 12
180901512 15x1/2 10 150 18092542 54x2 2 10
180901534 15x 3/4 10 100
180901612 16x1/2 10 150 8096G
180901812 18x1/2 10 150 AUG 002
180901834 18x 3/4 10 100
180902212 22x1/2 10 100 Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
180902234 22X 3/4 10 80 vnitfni lisovani a s vnitinim zavitem
18090221 22x1 10 40
180902834 28x3/4 5 50 180961512 15 1/2 5
18090281 28x1 5 30 180961812 18x1/2 5 80
1809035114 35x11/4 2 20 180961834 18x 3/4 5 50
1809042112 42x11/2 2 12 180962234 22x3/4 5 50
18090542 54x2 2 6 18096221 22x1 5 25
18096281 28x1 5 25
8090MLC 1809635114 35x11/4 2 16
AUG 002 1809642112 42x11/2 2 10
3 18096542 54x2 2 6
PURAPRESS Pfechodové koleno s koncem
na vnitfni lisovani a svérnym 8roubenim pro 8130G
vicevrstvé trubky AUG 002
__--_ T-kus s konci na vnitfni lisovani a s vnitfnim
18090MLC2226 22x26 zavitem na vyvodu
18090MLC2832 28x32 5 25
(Cisozboti  Roamér o Cena
181301212 12x1/2x12 --
181301412 14x1/2x 14 10 120
181301538 15x3/8x 15 10 100
181301512 15%1/2x 15 10 100
181301612 16x1/2x 16 10 100
*zde se jedna o svazek trubek 89
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8130G
AUG 002

T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitinim
zévitem na vyvodu

181301812 18x1/2x18

181302212 22x1/2x22 10 60
181302234 22x3/4x22 10 50
181302812 28x1/2x28 5 40
181302834 28x3/4x28 5 40
181303512 35x1/2x35 2 30
18130351 35x1x35 2 20
181304212 42x1/2x42 2 18
181305412 54x1/2x54 2 10
8243G

AUG 002

8243G
AUG 002

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini
lisovani a s vnéjSim zavitem

18243763 761x3

18243893 889x3 1
182431084 108,04 1
8245MLC

AUG 002

PURAPRESS Prechodova vsuvka s
koncem na vnitfni lisovani a svérnym
Sroubenim pro vicevrstvé trubky

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini
lisovéni a s vnéjSim zavitem

182431238 12x3/8

182431212 12x1/2 10 300
182431438 14x3/8 10 400
182431412 14x1/2 10 250
182431538 15x3/8 10 400
182431512 15x1/2 10 250
182431534 15x3/4 10 180
182431612 16x1/2 10 250
182431634 16 x3/4 10 200
182431812 18x1/2 10 200
182431834 18x3/4 10 150
182432212 22x1/2 10 150
182432234 22x3/4 10 120
18243221 22x1 10 80
182432834 28x3/4 5 100
18243281 28x1 5 80
1824328114 28x11/4 5 50
18243351 35x1 2 60
1824335114 35x11/4 2 40
1824335112 35x11/2 2 44
1824342114 42x11/4 2 30
1824342112 42x11/2 2 30
1824354112 54x11/2 2 20
18243542 54x2 2 16
1824364212 64x21/2 1 10
1824367212 67x21/2 1 10
1824376212 76,1x21/2 1 ®

90

18245MLC2226 22x26

18245MLC2832 28x32 5 40
8246G

AUG 002

Pfechodka s koncem na vnéjsi lisovani a s

vnitinim zavitem

182461212 12ax1/2

182461538 15ax 3/8 10 250
182461512 15ax 1/2 10 200
182461812 18ax1/2 10 200
182461834 18ax3/4 10 150
182462212 22ax1/2 10 200
182462234 22ax3/4 10 120
182462834 28ax3/4 ® 120
18246281 28ax1 ® 80
1824635114 3bax11/4 2 40
1824642112 42ax11/2 2 26
18246542 54ax?2 2 16
8270G

AUG 002

Prechodka s koncem na vnitini lisovani a s

vnitinim zavitem

182701238
182701212

12x3/8
12x1/2 10

300
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8270G 8270FC3
AUG 002 AUG 002
Prechodka s koncem na vnitini lisovani a s Flow Check nétrubek s tfemi otvory
vnitfnim zavitem
_—--_ __--_
182701438 14x3/8 18270FC38934 88,9x3/4 ‘
182701412 14%1/2 10 250
182701538 15x3/8 10 300 8270FC4
182701512 15%1/2 10 250 AUG 002
182701534 15%3/4 10 150
182701612 16%1/2 10 250 Flow Check natrubek se Ctyfmi otvory
182701634 16x3/4 10 150
182701812 18x1/2 10 200
182701834 18x3/4 0 150 __--_
700012 e 0 50 18270FC410834 108,0x3/4 |
182702234 22x3/4 10 120
18270221 22x1 10 80 8280G
182702834 28 %3/4 5 100 AUG 002
18270281 28x1 5 70
1827028114 28x11/4 5 40 Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
18270351 35x 1 P 60 lisovani a s vnéj§im zavitem
1827035114 35x11/4 2 40
182705112 351 1/2 2 3 __--_
1827042114 42x11/4 2 30 182801212 12ax1/2
1827042112 42x11/2 5 30 182801538 15ax 3/8 10 350
1827054112 54x11/2 5 o4 182801512 15ax 1/2 10 350
18970542 54x2 ? 20 182801812 18ax 1/2 10 250
1827064212 64x21/2 ’ 10 182801834 18ax 3/4 10 150
1827067212 67x21/2 ’ 10 182802212 22ax1/2 10 150
1827076212 761%21/2 1 5 182802234 22ax3/4 10 150
18270893 88.9x3 ’ 3 18280221 22ax1 10
182802834 28ax 3/4 5 100
8270FC2 18280281 28ax1 5 60
AUG 002 1828035114 35ax11/4 2 40
1828042112 42ax11/2 2 30
Flow Check natrubek s dvéma otvory 16280542 plax2 g 16
8330
18270FC26712 67x1/2
18270FC27612 76,1x1/2 1 5 Sroubenf tésnici naplocho a s konci na
vnitini lisovani
__ . Cena
1833015 ’-
1833018 18 5 100
1833022 22 5 60
1833028 28 5 40
1833035 35 2 30

91
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8330 8359G
AUG 002 AUG 002

Sroubeni tésnici naplocho a s konci na
vnitfni lisovani

Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani

1833042 183591212 12x1/2 5
1833054 54 2 10 183591234 12%3/4 5 200
183591438 14x3/8 5 300
8330G 183591412 14x1/2 5 250
AUG 002 183591538 15%3/8 5 200
183591512 15%1/2 5 200
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na 163591534 15X 3/4 5 200
vnitfni lisovani a s vnitfnim zavitem 18359151 15x1 5 120
183591634 16%3/4 5 200
183301512 15x1/2 5 18359181 18x1 5 120
183301534 15X 3/4 5 80 183592234 22x3/4 5 120
183301812 18%1/2 5 120 18359221 22x1 5 100
183301834 18 3/4 5 80 1835922114 22x11/4 5 80
183302234 22x3/4 5 60 1835922112 22x11/2 5 60
18330221 22x1 5 50 18359281 28x1 5 50
183302834 28x3/4 5 40 1835928114 28x11/4 5 80
18330281 28x1 5 40 1835928112 28x11/2 5 50
1833035114 35x11/4 2 30 1835935112 35x11/2 2 40
1833042112 42x11/2 2 20 18359352 35x2 2 30
18330542 54x2 2 10 1835942134 42x13/4 2 30
18359422 42x2 2 30
8333G 1835954238 54x23/8 2 16
AUG 002 18359763 76,1 x3 1 10
1835989312 88,9x31/2 1 6
Sroubeni t&snici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnéj§im zavitem 70245TF
AUG 25

183331238 12x3/8 5 Heavy Steel Press Pfechodovy natrubek
183331212 12x1/2 5 150
183331512 15%1/2 5 120
183331534 16 3/4 5w __--_
183331812 18x1/2 5 100 670245TF1215 P1/2xP 15
183331834 18x3/4 5 80 670245TF1218 P1/2xP 18 10 100
183332212 22%1/2 5 60 670245TF3422 P3/4xP22 10 70
183332034 20%3/4 5 60 670245TF128 P1xP28 5 50
18333221 921 5 60 670245TF11435 P11/4xP35 1 20
183332834 28x3/4 5 40 670245TF 11242 P11/2xP42 1 20
18333281 28 1 5 40 670245TF254 P2xP54 1 10
1833335114 35x11/4 2 20
1833342112 42x11/2 2 12
18333542 54x2 2 8
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8472G 912
AUG 002 AUG 031

Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubou
s koncem na vnitini lisovani a s vnitinim
zavitem

Montazni sada pro podomitkové koleno
splachovaci nadrzky

__--
__--_ 291234

184721212 12x1/2

184721412 14x1/2 10 100 8976G

184721512 15%1/2 10 100 AUG 002

184721612 16%1/2 10 100

A2 L L 2 Montazni liéta s nasténnymi koleny ( vnitini

184721834 18%3/4 10 60 lisovani / vnitfni zavit )

184722212 22x1/2 10 60
189761512 15%1/2

8478GZ

AUG 002 8980G
AUG 002

Dvoijita nasténka, bezolovnata, pro

smyckovou instalaci, s konci na lisovan a Montazni set s ndsténkou

vnitfnim zavitem

__--_ __--_

1847862151215 15x1/2x15 1 1898061512 15%1/2

1847862151216 15x1/2x 16 1 1898061812 18%1/2 1 10

1847862161216 16%1/2x 16 1 1898062212 22x1/2 1 10

1847862161218 16%1/2x 18 1

1847862161222 16%1/2%22 1 20 8981G

1847862181215 18%1/2x15 1 15 AUG 002

1847862181218 18x1/2x 18 1 15

G e el L B Montazni set s dvojitou nasténkou

3514

AUG 112 (Cislozbozi  Rozmér  Siek  Katon  Cena
189816151215 15%1/2x15 1

ProdlouZeni pro priichod zdi 189816151218 15x1/2x18 !
189816181215 18x1/2x15 1
189816181218 18%1/2x18 1

13514341218 G3/4xR1/2x 18 10 189816221218 22x1/2x18 1

13514341230 G3/4xR1/2x30 10 150 189816221222 22x1/2x22 1

13514341245 G3/4xR1/2x45 10 100
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PURA-PF
AUG 002

Priruba PURAPRESS?® s lisovaci
koncovkou, PN16

1PURAPF28 DN 25/28 mm 1 5
1PURAPF35 DN 32/35mm 1 3
1PURAPF42 DN 40/42 mm 1 3
1PURAPF54 DN 50/ 54 mm 1 2
1PURAPF64 DN-/64 mm 1 4
1PURAPFG7 DN-/67 mm 1 4
1PURAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 3
1PURAPF76_DN80 DN 80/ 76,1 mm 1 3
1PURAPF89 DN 80/88,9 mm 1 3
1PURAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 2
D-EPDM

AUG 602

Tésnéni z materidlu EPDM pro pfevlecné

matice

1DEPDM38 3/8/14x8x3
1DEPDM12 1/2/18x11x3
1DEPDM34 3/4/24x17x3
1DEPDM1 1/30%x21x3
1DEPDM114 11/4/38x27x3
1DEPDM112 11/2/44x32x3
1DEPDM134 13/4/50x37x3
1DEPDM3 3/85x70x3
1DEPDM312 31/2/97x75x3
FL-D

AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 ¢ast 6).

1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)
1020 DN 20 (27 x 61 x 2mm) - 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) - 160
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FL-D
AUG 602

Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

3535 Cast 6).
__--_
1D32 DN 32 (43 x 82 x 2mm)
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) - 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1080 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115 168 x 2mm) - 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) - 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
8981
AUG 556

Protihlukova clona univerzalni pro montaz

nasténnych kolen ¢. 84729, 8473 a 94729, ¥y HE&J
Ize .

pouzit také pro montazni sadu

88981

8983
AUG 556

Univerzalni zvukova ochrana pro dvojitou
nasténku pro bezolovnatou kfemikatou

bronz CuSi

88983

8985
AUG 556

Zvukova ochrana pro nasténky 8472G 15
12 +181/2

88985 15x1/2+18x1/2
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PURAPRESS® SANHA
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4993

AUG 556

Meérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi

SANHA®-Press, SANHA®-Therm
84993 12-108 mm 1 40
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SANHA

SYSTEMOVE ROZVODY
Med

Gﬂmh- ess

lita nil*+ Push & stey

ibi - otesni
- Komga;ela\isovane netesnl

yyhradne U SANHA

OBLASTI POUZITI

| Pitnavoda
| Vytapeni /[ Chlazeni
| Stlaceny vzduch
(obsah zbytkového oleje max. 25 mg/m?)
| Hasici systémy (DIN 14462, mokre]
| Stavba lodi
| Technickeé plyny

DVGWCERT
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SANHA"®-Press

Serie 6000

Systémoveé lisovaci tvarovky z médi pro médeéné trubky
padle EN 1057, popf. DVGW-pracovni list GW 392 pro
rozvody pitné vody a topen.

VSechny systémové lisovaci tvarovky z vyrobni fady
6000 jsou zkouseny podle DVGW-pracovni list W 534 a
povoleny od DVWG, OVGW, SVGW a dalsich evropskych
certifikacnich uradu.

Provozni podminky pro SANHA®-Press

Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny (netoxicke, nehorlavé] = 108 mm

Provozni tlak 16 bar
(Vy$si tlaky na vyzadani)

Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+120°C

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit (UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTI

combipress®

» Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M
do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily
do 108 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti

 Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana
netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

» Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpecnou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Médene trubky jsou lisovany za studena, spojeni
je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
SANHA®-Press je vhodny pro renovace starych rozvodd
ve stavajici bytové zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
tisty a odolny povrch trubek a tvarovek vykazuji
velmi vysokou odolnost proti korozi.

Flexibilita
» Rozméry od 15 mm do 108 mm,
veetne rozmeru 64 mm a 67 mm
- Bezpecneé spaojeni: Pevng, silné spojeni s
meédénymi trubkam podle EN 1057, popf. GW 392
- Prechodove tvarovky-zavit
« Zavit podle EN 10226, popf. ISO7/1 Typ R a Rp



SANHA®-Press
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6000S
AUG-

Cu trubka odpovidajici normé EN 1057 /
GW 392

16000

6001A

AUG 001

Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéj$i é b
lisovani

16001A12

16001A14 14 10 400
16001A15 15 10 350
16001A16 16 10 300
16001A18 18 10 250
16001A22 22 10 130
16001A28 28 5 75
16001A35 35 2 40
16001442 42 2 22
16001A54 54 2 10
16001A64 64 1 8
16001A67 67 1 8
16001A76 76,1 1 5
16001A89 88,9 1 3
16001A108 108,0 1 1
6001L

AUG 001

Koleno 90° prodlouzené s konci na vnitfni a ﬁ
vnéjsi lisovani

16001115

6002A

AUG 001

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani

16002A12
16002A14 14 10 350
16002A15 15 10 300

*zde se jedna o svazek trubek

6002A
AUG 001

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani

16002A16

16002A18 18 10 200
16002A22 22 10 130
16002A28 28 5 80
16002A35 35 2 40
16002A42 42 2 24
16002A54 54 2 10
16002A64 64 1 8
16002A67 67 1 6
16002A76 76,1 1 4
16002A89 88,9 1 2
16002A108 108,0 1 1
6040

AUG 001

Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi

lisovani E
__--_

1604012

1604014 14 10 400
1604015 15 10 400
1604016 16 10 400
1604018 18 10 300
1604022 22 10 180
1604028 28 ® 90
1604035 & 2 50
1604042 42 2 30
1604054 54 2 14
1604064 64 1 12
1604067 67 1 10
1604076 76,1 1 6
1604089 88,9 1

16040108 108,0 1

6041

AUG 001

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

1604112 |
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SANHA®-Press

Katalog 2026 | Série 6000

6041 6130
AUG 001 AUG 001
Oblouk 45° s konci na vnitfni lisovéani T-kus s konci na vnitfni lisovani
(Cislozbosi  Rozmér  Satek  Katn  Cena  Cislosbo  Rommér  Siek  Katon  Cena
1604114 14 10 400 1613012 12 10 350
1604115 15 10 350 1613014 14 10 250
1604116 16 10 400 1613015 15 10 200
1604118 18 10 250 1613016 16 10 200
1604122 22 10 160 1613018 18 10 150
1604128 28 & 100 1613022 22 10 80
1604135 35 2 50 1613028 28 ® 60
1604142 42 2 30 1613035 3 2 30
1604154 54 2 14 1613042 42 2 22
1604164 64 1 10 1613054 54 2 10
1604167 67 1 12 1613064 64 1 6
1604176 76,1 1 6 1613067 67 1 6
1604189 889 1 3 1613076 76,1 1 3
16041108 108,0 1 2 1613089 88,9 1 2
16130108 108,0 1 1
6085 16130121512 12x15x 12 10 300
AUG 001 16130141214 14x12x14 10 300
16130151212 15x12x12 10 300
Pfemostovaci oblouk s konci na vnitfni E Lsta oz L 260
lisovani 16130151512 15x15x 12 10 250
16130151815 15x18x 15 10 180
1608512 12 10 200 16130161216 16x 12x 16 10 250
1608515 15 10 150 16130161414 16x14x14 10 250
1608518 18 10 90 16130161416 16x14x16 10 250
1608522 22 10 50 16130181215 18x12x15 10 200
1608528 28 5 35 16130181218 18x12x18 10 200
16130181418 18x14x18 10 200
6086 16130181515 18x15x 15 10 200
AUG 001 16130181518 18x15x18 10 180
16130181618 18x16x 18 10 180
Pfemostovaci oblouk s koncem na vnitfni a 16130181815 18x18x15 10 160
Vnéjéf lisovani 16130182218 18x22x18 10 90
16130221222 22x12x22 10 130
1608612 12 10 300 16130221515 22x15x15 10 150
1608615 15 10 200 16130221518 22x15x18 10 150
1608618 18 10 150 16130221522 22x15x22 10 120
1608622 22 10 80 16130221622 22x16x22 10 120
1608628 28 5 40 16130221815 22x18x15 10 140
16130221818 22x18x18 10 130
16130221822 22x18x22 10 120
16130222215 22x22x15 10 100
16130222218 22x22x18 10 100
100
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SANHA®-Press SANHA
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6130 6130

AUG 001 AUG 001

T-kus s konci na vnitini lisovani T-kus s konci na vnitinf lisovani
__--_ __--_ “

16130222822 22x28x22 5 1613010854108 108,0x 54 x 108,0

16130281428 28x14x28 5 80 1613010867108 108,067 x 108,0 1

16130281522 28x15x22 5 80 1613010876108 108,0x76,1x 108,0 1 2

16130281528 28x15x28 5 80

16130281628 28x16x28 6 80 6130L

16130281822 28x18x22 5 90 AUG 001

16130281828 28x18x28 5 70

[ dsiapize g 7 T-kus - prodlouzeny na priichodu s konci na

16130282228 28x22x28 5 60 vhitini lisovani

16130282815 28x28x 15 o 60

16130282818 28x28x 18 5 60 _—--

16130282822 28x28x22 6 70 16130L15

16130283528 28x35x28 2 40

16130351535 35x15x35 2 50 6240

16130351835 35x18x35 2 50 AUG 001

16130352228 35x22x28 2 40

IR SN £ il Natrubek redukovany, s konci na vnitni

16130352828 35x28x28 2 44 lisovani

16130352835 35x28x35 2 36

16130353528 35x35x28 2 30 162401412 1412

16130421542 42x15x42 2 30 162401512 15x 12 10 600

16130422242 42x22x42 2 30 162401614 16x 14 10 400

16130422842 42 x28x42 2 26 162401812 18x 12 10 400

16130423535 42x35x35 2 24 162401814 18x 14 10 350

16130423542 42x35x42 2 24 162401815 18x 15 10 350

16130542254 54 x22x54 2 14 162401816 18x 16 10 350

16130542854 54 x 28 x 54 2 12 162402214 2% 14 10 250

16130543554 54 x 35 x 54 2 12 162402215 29%15 10 250

16130544254 54 x 42 x 54 2 12 162402216 22x16 10 250

16130644264 64 x42 x 64 1 10 162402218 22%18 10 250

16130645464 64 x54 x 64 1 8 162402815 28x 15 5 160

16130672867 67 x28x67 1 10 162402818 28 %18 5 150

16130673567 67 x35x67 1 10 162402822 2822 5 125

16130674267 67 x42x67 1 8 162403522 35x22 ) 100

16130675467 67 x 54 x 67 1 8 162403528 35x 28 2 80

16130762276 76,1 x22x76,1 1 8 162404222 42 %22 2 70

16130762876 76,1x28x76,1 1 8 162404228 4228 2 60

16130763576 76,1x35x76,1 1 6 162404235 42x35 ) 44

16130764276 76,1x42x76,1 1 6 162405428 54 %28 2 28

16130765476 76,1x54 %761 1 6 162405435 54%35 2 24

16130766776 76,1 x67 x 76,1 1 6 162405442 5442 ) 24

16130895489 889x54x889 1 3

16130897689 889x76,1x889 1 2
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6243 6270
AUG 001 AUG 001
Redukce s konci na vnitni a vnéjsi lisovani Natrubek ( se zardzkou ) s konci na vnitni
lisovani
162431412 14ax 12 1627012
162431512 15ax 12 10 600 1627014 14 10 550
162431612 16ax 12 10 600 1627015 15 10 500
162431614 16ax 14 10 500 1627016 16 10 400
162431812 18ax 12 10 500 1627018 18 10 300
162431814 18ax 14 10 500 1627022 29 10 200
162431815 18ax 15 10 360 1627028 28 5 125
162431816 18ax 16 10 360 1627035 35 2 80
162432214 22ax14 10 350 1627042 42 2 40
162432215 22ax15 10 350 1627054 54 2 28
162432216 22ax 16 10 350 1627064 64 1 20
162432218 22ax 18 10 300 1627067 67 1 14
162432815 28ax 15 5 200 1627076 761 1 10
162432818 28ax 18 5 200 1627089 889 1 6
162432822 28ax 22 3 150 16270108 108,0 1 4
162433522 35ax22 2 100
162433528 35ax28 2 100 6270S
162434222 42ax22 2 70 AUG 001
162434228 42ax28 2 70
162434235 42ax35 2 60 . v . Ly .
& Nétrubek ( bez zarézky ) s konci na vnitini
162435435 54ax 35 2 40 lisovani
162435442 54ax42 2 36
162436454 64ax54 1 15 16270512
162436728 67ax28 1 20 16270515 15 10 300
162436742 67ax 42 1 18 16270522 22 10 150
162436754 67ax54 1 16 16070528 28 5 100
162437654 76,1ax 54 1 12 16270554 54 2 16
162437667 76,1ax 67 1 15 1627067 67 1 15
162438954 889ax54 1 10 16270576 761 1 10
162438976 889ax 76,1 1 10 16270589 889 1
1624310842 108,0ax 42 1 4 162705108 1080 ]
1624310854 108,0ax 54 1 4
1624310867 108,0ax 67 1 4
1624310876 108,0ax 76,1 1 4 6301
LD, AUG 001
1624310889 108,0ax 889 1 4
Vi¢ko s koncem na vnitini lisovani
1630112 1000 |
102
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6301 BM-PF
AUG 001 i AUG 001

Vicko s koncem na vnitfni lisovani Bimetalova lisovaci pfiruba PN 10/16, pro

pitnou vodu a topeni

1630114 1BMPF76_DN80 DN 80/ 76,1 mm
1630115 15 10 800 1BMPF89 DN 80/ 88,9 mm
1630116 16 10 800 1BMPF108 DN 100/ 108,0 mm
1630118 18 10 700
1630122 22 10 300 FL-D
1630128 28 5 250 AUG 602
1630135 35 2 120
1630142 ‘@ 2 %0 Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
ST o4 2 40 azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové, ﬁ
1630164 64 1 30 lisovaci
1630167 67 1 30 a volné; max. 400°C. T&snéni uréené g ’
1630176 761 1 20 pro: vodu, paru, palivové (pohonng) latky,
1630189 88,9 1 14 roztoky |ouh[]7
16301108 1080 1 10 oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 ¢ast 6).
PURA-PF
AUG 002 __--_
1015 DN 15 (22 51 x 2mm)
Pfiruba PURAPRESS® s lisovac 1020 DN20(27x61x2mm) 200
koncovkou, PN16 1D25 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1032 DN 32 (43 %82 x 2mm) - 120
1PURAPF28 DN 25 /28 mm 1 5 1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) - 120
1PURAPE35 DN32/35mm 1 3 1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1PURAPF42 DN 40/ 42 mm 1 3 1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1PURAPF54 DN 50/ 54 mm 1 2 1D100 DN 100 (115x 168 x 2mm) - 60
1PURAPEGA DN~/ 64 mm ’ 4 1D125 DN 125 (140 192 x 2mm) : 80
1PURAPF67 DN~/ 67 mm 1 4 1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
1PURAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 3
1PURAPF76_DN8O DN 80/ 76,1 mm 1 3 8985
1PURAPF89 DN 80/ 889 mm 1 3 AUG 556
1PURAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 2
Zvukova ochrana pro nasténky 8472G 15
BM-PF 12 +181/2
AUG 001 ’

Bimetalova lisovaci pfiruba PN 10/16, pro 88985 15x1/2+18x1/2 |

pitnou vodu a topeni

1BMPF42 DN 40/ 42 mm 3
1BMPF54 DN 50/ 54 mm 2
1BMPF67 DN-/66,7 mm 2
1BMPF76 DN 65/ 76,1 mm 3

103



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 369% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 362% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 374% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 374% is above the 320% threshold


SANHA®-Press

Katalog 2026 | Série 6000

8986
AUG 556

Zvukové ochrana pro nasténky 3fit Press
PbFree 2573G 16 1/2 + 20 1/2

88986 16x1/2+20x1/2

8983
AUG 556

Univerzélni zvukova ochrana pro dvojitou . o

nasténku pro bezolovnatou kiemikatou
bronz CuSi

88983

4993
AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm

84993 12-108 mm

104
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SANHA®-Press Gas
Série 10000/11000

Systémové lisovaci tvarovky z médi a slitin médi PREHLED PREDNOSTI
pro médeéné trubky podle EN 1057, popf. DVGW-
pracovni list GW 392 pro hoflavé plyny podle combipress®
G 260 a pro rozvody plynu podle DVGW G 600 » Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
(TRGI) a BVFG-TRF 2012 se Zlutym tésnicim klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M
krouzkem z materialu HNBR. do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily

do 108 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti
Systémove lisovaci tvarovky SANHA®-Press Gas  Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana
jsou zkouSeny podle DVGW G 5614 a povoleny netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s
od DVGW, OVGW, SVGW a dal$imi evropskymi » Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
certifikacnimi institucemi. bezpecnou montaz v kazdé poloze
Systémove lisovaci tvarovky SANHA®-Press Gas Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
jsou z vngjsi strany oznaceny Zlutym popiskem Médene trubky jsou lisovany za studena, spojeni je
JPNS-GT/PN 1" rychle, Usporne na tas a montaz, vyluCuje moznost

vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
SANHA®-Press je vhodny pro renovace starych
rozvodU ve stavajici bytove zastavhe.

Provozni podminky pro SANHA®-Press Gas

Hotlavé plyny (DVGW-G 260) Vysoka odolnost proti korozi
Provosni tlak < bar mstyla odalny povrch trubek'a tvargvek vykazuiji
[Vy&si tlaky na vyzadani) velmi vysokou odolnost proti korozi.
Provozni teplota s tésnénim HNBR -20°C-+70°C .
Bezpecnost
Provedeni zavitu 71Uty tésnici 3 i i 7
Zévit na truboe: R/Rp zévit dle EN 10226 ZIutY'tEasnlm krouzek II-IITIBR je certlﬁkov?ny na
Upeviovaci zavit (UWM]): G-zavit dle ISO 228 pouziti do 75°C a nabizi vysokou bezpecnost.
Technickeé plyny [(netoxické, nehoflavé] s Vodik o
Flexibilita
Provozni tlak 16 bar L « Rozmeéry od 12 mm do 54 mm
[Vyssi tlaky na vyzadani) . L L. . L. .,
» Kdispozici takeé jako plosné a kdnicky tesnici
Provozni teplota s tésnénim HNBR -30°C-+100°C éroubenijako rozpojitelné varianta
D - Bezpecneé spojeni: Pevng, silné spojeni s médenymi
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226 trubkam podle EN 1057, popf. BVGW -

Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228 o
(neni povoleno ploché tésnéni) pracovni list GW 392.

Pouziti v oblasti pracovniho listu G260: max. 5 bar. - Prechodoveé tvarovky-zavit: Zavit podle EN 10226,
popf. 1IS07/1 Typ R a Rp

~
J

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

-
-
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SANHA®-Press Gas SANHA

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

6000S 10040
AUG - AUG 003
Cu trubka odpovidajici normé EN 1057 / Oblouk 45° s konci na vnitni a vnéjsi
GW 392 lisovani
__-- __--_
16000 11004012
11004014 14 10 200 n
10001A 11004015 15 10 200
AUG 003 11004016 16 10 200
11004018 18 10 130
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi U027 g ) gl
lisovani 11004028 28 5 50
11004035 35 2 28
110001A12 11004054 54 2 6
110001A14 14 10 180
110001A15 15 10 180 10041
110001A16 16 10 150 AUG 003
110001A18 18 10 120
110001A22 22 10 60 Oblouk 45° s konci na vnitfni lisovani
110001A28 28 5 40 =
110001A35 35 2 20
10001442 @ 2 1 __--_
110001A54 54 2 6 11004112
11004114 14 10 200
10002A 11004115 15 10 200
AUG 003 11004116 16 10 200
11004118 18 10 150
Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani Honate2 2 10 %0
11004128 28 5 50
11004135 35 2 2%
110002A12 11004154 54 2 6
110002A14 14 10 180
110002A15 15 10 170 10085
110002A16 16 10 150 AUG 003
110002A18 18 10 120
110002A22 22 10 70 Premostovaci oblouk s konci na vnitfni
110002A28 28 5 35 lisovani
110002A35 35 2 20
110002A54 54 2 6 11008512
11008515 15 10 70
11008518 18 10 50
11008522 22 10 20
11008528 28 5 15

zde se jedna o svazek trubek 107
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

10086 10130

AUG 003 AUG 003

Pfemostovaci oblouk s konci na vnitini a T-kus s konci na vnitni lisovani

vnéjsi lisovani

_—  cema __--_

11008615 -- 110130221815 22x18x15

11008618 18 10 90 110130221818 22x18x%18 10 60

11008622 29 10 40 110130221822 22x18%22 10 60

11008628 28 5 25 110130222215 22x22x15 10 50
110130222218 22x22x18 10 50

10130 110130222822 22X28%22 5 35

AUG 003 110130281428 28x14x28 5 40
110130281522 28x15%22 5 40

T-kus s konci na vnitni lisovani 110130261528 2611528 ° 10
110130281628 28x16%28 5 40
110130281822 28X 18%22 5 40

11013012 110130282222 28X22%22 5 35

11013014 14 10 120 110130282228 28x22x28 5 35

11013015 15 10 100 110130282815 28x28x 15 5 30

11013016 16 10 100 110130282818 28x28x 18 5 30

11013018 18 10 80 110130282822 28X 28X 22 5 30

11013022 22 10 50 110130283528 28x35x 28 2 20

11013028 28 5 30 110130351535 35x15%35 2 24

11013035 35 2 16 110130351835 35x18x35 2 24

11013042 42 2 10 110130352222 35%22%22 2 20

11013054 54 2 4 110130352228 35x22x28 2 20

110130151212 15x12x 12 10 150 110130352235 35%22x35 2 20

110130151215 15x12x 15 10 150 110130352828 35x28x28 2 20

110130151512 15X 15% 12 10 150 110130352835 35x28x35 2 20

110130151815 15 18% 15 10 100 110130353522 35%35%22 2 18

110130152215 15x22x 15 10 60 110130353528 35x35%28 2 18

110130161216 16x12x 16 10 120 110130421542 42x15x 42 2 16

110130161414 16X 14x 14 10 120 110130422242 42x22x 42 2 14

110130161416 16X 14x 16 10 120 110130422842 4228 %42 2 12

110130181215 18x12x 15 10 100 110130423535 42x35x35 2 12

110130181218 18x12x18 10 100 110130423542 42 35x42 2 12

110130181418 18x 14 %18 10 100 110130542254 54% 22 x 54 2 8

110130181515 18x15% 15 10 100 110130542854 54x28%54 2 6

110130181518 18x 15% 18 10 9 110130543554 54x35x54 2 6

110130181618 18x16x 18 10 e 110130544254 54x42x54 2 6

110130181815 18x18x 15 10 80

110130182218 18x22x18 10 50

110130221222 22x12x22 10 70

110130221422 22x14%22 10 70

110130221515 22x15x15 10 70

110130221518 22x15x 18 10 80

110130221522 22x15%22 10 60

110130221622 221622 10 60
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SANHA®-Press Gas SANHA

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

10240 10243
AUG 003 AUG 003
Natrubek redukovany, s konci na vnitini Redukce, s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani
lisovani
_—--_ __--_
1102401412 14x12 1102432822 28ax 22 5)
1102401512 15%12 10 250 1102433522 35ax22 2 50 “
1102401614 16 %14 10 250 1102433528 35ax28 2 40
1102401812 18x12 10 200 1102434222 42ax22 2 36
1102401814 18x14 10 180 1102434228 42ax28 2 36
1102401815 18x15 10 180 1102434235 42ax35 2 30
1102401816 1816 10 180 1102435435 54ax35 2 20
1102402214 22x 14 10 150 1102435442 S4ax42 2 20
1102402215 22x15 10 150
1102402216 22x16 10 150 10270
1102402218 22x18 10 120 AUG 003
1102402815 28x15 5 100
1102402818 28x18 5 80 Natrubek ( se zarazkou ) s konci na vnitini
1102402822 28x22 5 70 lisovani
1102403522 35%22 2 50
1102403528 35128 2 @ __--_
1102404222 42%22 2 30 11027012
1102404228 42x28 2 30 11027014 14 10 200
1102404235 42x35 2 30 11027015 15 10 240
1102405428 54 %28 2 16 11027016 16 10 200
1102405435 54x35 2 20 11027018 18 10 170
1102405442 54 %42 2 16 11027022 22 10 100
11027028 28 5 60
10243 11027035 35 2 40
AUG 003 11027042 42 2 24
11027054 54 2 10
Redukce, s konci na vnitini a vnéjsi lisovani
10270S
AUG 003
__--_
gz ez Natrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitini
1102431512 15ax 12 10 350 lisovani
1102431612 16ax 12 10 300
1102431812 18ax 12 10 250 110270512
1102431814 18ax 14 10 200 110270515 15 10 200
1102431815 18ax 15 10 220 110270518 18 10 140
1102431816 18ax 16 10 200 110270522 22 10 80
1102432214 22ax 14 10 180 110270528 28 5 50
1102432215 22ax 15 10 150 110270335 35 2 30
1102432216 22216 10 150 110270542 42 2 20
1102432218 22ax 18 10 150 110270854 54 2 6
1102432815 28ax 15 5 100
1102432818 28ax 18 5 100
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

10301
AUG 003

Vicko s koncem na vnitini lisovani

11030112

11030114 14 10 450
11030115 15 10 400
11030116 16 10 400
11030118 18 10 350
11030122 22 10 200
11030128 28 ) 110
11030135 85 2 60
11030142 42 2 40
11030154 54 2 20
11090G

AUG 004

Koleno 90° s koncem na vnitfni lisovani a s
vnitfnim zavitem

1110901212 12x1/2

1110901512 15x1/2 10 150
1110901534 15x3/4 10 100
1110901612 16x1/2 10 150
1110901812 18x1/2 10 150
1110901834 18x3/4 10 100
1110902212 22x1/2 10 100
1110902234 22x3/4 10 80
111090221 22x1 10 40
1110902834 28x3/4 5 50
111090281 28x1 5 30
11109035114 35x11/4 2 20
11109042112 42x11/2 2 12
111090542 54x2 2 6

11092G

AUG 004

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnéjsim zdvitem

1110921412 14x1/2

1110921512 15x1/2 10 200

1110921612 16x1/2 10 150

1110921812 18x1/2 10 160
110

11092G
AUG 004

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnéj§im zavitem

1110921834 18x3/4

1110922212 22x1/2 10 100
1110922234 22x3/4 10 80
111092221 22x1 10 50
111092281 28x1 ® 50
11109235114 35x11/4 2 30
11109242112 42x11/2 2 12
111092542 54x2 2 10
11130G

AUG 004

T-kus - pfechodovy s konci na vnitini
lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu

1111301512 15x1/2x15

1111301812 18x1/2x18 10 80
1111302212 22x1/2x22 10 60
1111302234 22x3/4x22 10 50
1111302812 28x1/2x28 3 40
1111302834 28x3/4x28 5 30
1111303512 35x1/2x35 2 30
111130351 35x1x35 2 20
1111304212 42x1/2x42 2 18
1111305412 54 x1/2x54 2 10
11243G

AUG 004

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini
lisovani a s vnéjSim zavitem

1112431238 12x3/8

1112431212 12x1/2 10 300
1112431412 14x1/2 10 300
1112431538 15x3/8 10 400
1112431512 15x1/2 10 250
1112431534 15x3/4 10 200
1112431612 16x1/2 10 300
1112431634 16x3/4 10 200
1112431812 18x1/2 10 200
1112431834 18x3/4 10 160
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

11243G
AUG 004

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini
lisovani a s vnéjSim zdvitem

1112432212 22x1/2

1112432234 22x3/4 10 120
111243221 22x1 10 100
1112432834 28x3/4 5 80
111243281 28x1 5 80
11124328114 28x11/4 5 50
111243351 35x1 2 70
11124335114 35x11/4 2 50
11124335112 35x11/2 2 50
11124342114 42x11/4 2 40
11124342112 42x11/2 2 30
11124354112 54x11/2 2 20
111243542 54x2 2 16
8246G

AUG 002

vnitinim zavitem

182461212 12ax1/2

182461538 15ax 3/8 10 250
182461512 15ax1/2 10 200
182461812 18ax1/2 10 200
182461834 18ax 3/4 10 150
182462212 22ax1/2 10 200
182462234 22ax 3/4 10 120
182462834 28ax 3/4 5 120
18246281 28ax1 ) 80
1824635114 35ax11/4 2 40
1824642112 42ax11/2 2 26
18246542 S54ax2 2 16
11270G

AUG 004

Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
vnitfnim zavitem

1112701238 12x3/8
1112701212 12x1/2 10 300
1112701412 14x1/2 10 250

11270G
AUG 004

Prechodka s koncem na vnitfni lisovani a s
vnitinim zavitem

1112701512 15x1/2

1112701534 15x3/4 10 150
1112701612 16x1/2 10 250
1112701812 18x1/2 10 200
1112701834 18x3/4 10 150
1112702212 22x1/2 10 150
1112702234 22x3/4 10 120
111270221 22x1 10 80
1112702834 28x3/4 9 100
111270281 28x1 5 70
11127028114 28x11/4 3 40
111270351 35x1 2 60
11127035114 35x11/4 2 40
11127042114 42x11/4 2 30
11127042112 42x11/2 2 30
11127054112 54x11/2 2 24
111270542 54x2 2 20
8280G

AUG 002

Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
lisovani a s vnéjSim zavitem

182801212 12ax1/2

182801538 15ax 3/8 10 350
182801512 15ax1/2 10 350
182801812 18ax 1/2 10 250
182801834 18ax 3/4 10 150
182802212 22ax1/2 10 150
182802234 22ax3/4 10 150
18280221 22ax1 10

182802834 28ax3/4 ® 100
18280281 28ax1 ® 60
1828035114 3bax11/4 2 40
1828042112 42ax11/2 2 30
18280542 54ax?2 2 16
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

11330JPC
AUG 004

PllSroubeni JPC, tésnici na plocho, s
vnitinim koncem k lisovani

111330JPC22 5
111330JPC28M34 28(M3/4) 5 80
111330PC28M114 28(M11/4) 5 80
111330JPC35 35 2 40
111330JPC54 54 2 16
11330JPG

AUG 004

PllSroubeni JPG, tésnici na plocho, s
vnitfnim koncem k lisovani

11340
AUG 004

Sroubent tésnici naplocho a s konci na
vniteni lisovani

11134022 9

11134028 28 D 30
11134035 69 2 16
11134054 54 2 6

11340G

AUG 004

Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lisovani a s vnitinim zavitem

111330JPG14M12 14M1/2) 5 1113402234 22x3/4 5 50
111330JPG16M12 16M1/2) 5 200 111340281 28x 1 5 30
111330JPG16M34 16(M 3/4) 5 200 11134035114 35x11/4 2 20
111330JPG18M12 18(M1/2) 5 200 111340542 54x2 2 8
111330JP618M34 18 (M 3/4) 5 140
111330JPG22M34 22 (M 3/4) 5 100 11343G
1113300PG22M 1 22(M1) 5 100 AUG 004
1113300PG28 28 5 60
TEIRIAERS 35 2 40 Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
111330JPG42 42 2 30 vnitfni lisovani a s vnéj$im zavitem
1113300PG54 54 2 16
__--_
11330GPL 1113431512 15x1/2 5
AUG 004 1113431812 18x1/2 5 50
1113431834 18x3/4 5 50
PdlSroubeni GPL, tésnici na plocho, s M13432234 22x3/4 5 20
vnitfnim koncem k lisovani 111343221 22x1 5 50
1113432834 28x3/4 5 30
1113306PL12M20 12xM20 11134342112 42x11/2 2 10
1113306PL14M20 14XM20 5 180 111343542 54x2 2 8
11340 11359G
AUG 004 AUG 004

Sroubeni tésnici naplocho a s konci na
vnitini lisovani

11134015
11134018 18 5 40

112

Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani

1113591212 12x1/2
1113591234 12x3/4 ® 200
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

11359G
AUG 004

PllSroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani

1113591512 15x1/2 5

1113591534 15x3/4 5 200
111359151 15x1 5 120
1113591834 18x3/4 5 160
111359181 18x1 5 120
1113592234 22x3/4 5 120
111359221 22x1 ) 100
11135922114 22x11/4 5 80
11135922112 22x11/2 5 60
11135928114 28x11/4 5 80
11135928112 28x11/2 5 50
11135935112 35x11/2 2 40
111359352 35x2 2 30
111359422 42x2 2 30
11360G

AUG 004

PUlSroubeni konicky tésnici s koncem na
vnitini lisovani

1113601578 15x7/8 5
11136018118 18x11/8 5 80
11136022118 22x11/8 5 80
11136022138 22x13/8 5
11136028138 28x13/8 5 60
11472G

AUG 004

Nasténné koleno s dvoukfidlou pfirubou
s koncem na vnitini lisovani a s vnitinim
zavitem

1114721212 12x1/2

1114721412 14x1/2 10 100
1114721512 15x1/2 10 100
1114721612 16x1/2 10 100
1114721812 18x1/2 10 90
1114721834 18x3/4 10 60
1114722212 22x1/2 10 60
1114722234 22x3/4 10 60

10-RG-PF
AUG 004

Priruba SANHA®-Press s lisovacim
natrubkem (Cerveny bronz) pro plynové
instalace, PN5

110RGPF28 DN 25/28mm 1 6
110RGPF35 DN 32/ 35mm 1 4
110RGPF42 DN 40/ 42mm 1 4
110RGPF54 DN 50/ 54mm 1 2
FL-D

AUG 602

Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovaci ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni urené - ’
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,

roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

3535 Gast 6).

1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)

1020 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1D32 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115 168 x 2mm) - 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) - 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
8981

AUG 556

Protihlukova clona univerzalni pro montaz
nasténnych kolen €. 84729, 84739 a 9472g,

EEESET G

pouzit také pro montazni sadu

88981 |

113
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SANHA®-Press Gas

Katalog 2026 | Série 10000 & 11000

4993
AUG 556
Meérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm
84993 12-108 mm 1 40
114
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SYSTEMOVE ROZVODY
Med

OBLASTI POUZITI

| Stlaceny vzduch

| Technické plyny

| Vytapéni/ Chlazeni

| Systémy s nasycenou parou

| Systémy dalkového vytapéni
| Topny olej / Paliva
| Solarni systémy
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B @ Y
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SANHA"®-Press Solar

Série 12000/13000

Systémové lisovaci tvarovky z médi a slitin médi pro PREHLED PREDNOSTI
medeéné trubky podle EN 1057, popf. BVGW-pracovni list
GW 392 pro solérni rozvady a vysokoteplotni aplikace Kompatibilita naradi, Push & Stay
jako je stlaceny vzduch, s tervenym tésnicim krouzkem » Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
z FKM (fluar-karbon nebo fluorkaucuk] pro vysokou klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily
teplotni odolnost do 160 °C. SA /V /M do rozméru 54 mm,

popf. SA a M original profily do 108 mm bez
Systémoveé lisovaci tvarovky SANHA®-Press Solar rizika zameény naradi na pracovisti
jsou z vngjsi strany dodatecné oznaceny cervenym » Push & Stay: kluzneé tésneni pro jednoduchou
popiskem ,HT" a bezpecnou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Médeneé trubky jsou lisovany za studena, spojeni je

Provozni podminky pro SANHA®-Press Solar

Voda a vodni roztoky + rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vyluéuje moznost
Technické plyny [netoxické, nehoflavé] = 108 mm vzniku pozéru béhem instalace. Montazni systém
® H ’ -

Provozni tlak 16 bar SANHA®-Press je vhadny pro renovace starych

(Vyssi tlaky na vyzadani) rozvodU ve stavajici bytove zastavbe.
Provozni teplota s tésnénim FKM -20°C-+160°C

(podle media) Vysoka odolnost proti korozi
Provedeni zévitu Cisty a adolny povrch trubek a tvarovek vykazuiji
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226 i i i
Upevnovaci zavit (UWM]: G-zavit dle ISO 228 velmi vysokou odolnost proti korozi

Flexibilita

* Rozméry od 15 mm do 108 mm,
vcetne rozmeru 64 mm a 67 mm
* Bezpecneé spaojeni: Pevng, silné spojeni s
meédénymi trubkam podle EN 1057, popf. GW 392.
* Prechodoveé tvarovky - zavit
* Zavit podle EN 10226, popf. ISO7/1 Typ Ra Rp

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

116
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6000S 12040
AUG- AUG 005
Cu trubka odpovidajici normé EN 1057 / Oblouk 45° s konci na vnitni a vnéjsi
GW 392 lisovani
__-- __--_
16000 11204012
11204015 15 10 200
12001A 11204018 18 10 130
AUG 005 11204022 22 10 80
11204028 28 5 50
Oblouk 90° s konci na vnitini a vnéjsi ﬂ ISR S & &l
lisovani 11204042 42 2 16
11204054 54 2 8
112001A12 11204076 76 1 6
112001A15 15 10 180 11204089 88,9 1 3
112001A18 18 10 120 112040108 1080 1 2
11200122 22 10 60
112001A28 28 5 40 12041
112001A35 35 2 20 AUG 005
112001A42 42 2 12
112001A54 o4 2 6 Oblouk 45° s konci na vnitni lisovani
112001764 64 1 8
112001A76 76/ 1 5
112001489 B89 1 3 __--_
112001A108 1080 1 1 11204112
11204115 15 10 200
12002A 11204118 18 10 150
AUG 005 11204122 22 10 80
11204128 28 5 50
Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani 11204135 35 2 2
11204142 42 2 16
11204154 54 2 8
112002A12 11204176 76/ 1 6
112002A15 15 10 170 11204189 88,9 1
112002A18 18 10 120 112041108 1080 1
112002A22 22 10 70
112002A28 28 5 35 12085
112002A35 35 2 20 AUG 005
112002442 42 2 12
112002754 54 2 6 Premostovaci oblouk s konci na vnitini
112002A64 64 1 8 lisovani
112002A76 761 1 4
112002A108 1080 1 1 11208512
11208515 15 10 70
11208518 18 10 50
11208522 22 10 20
*zde se jedna o svazek trubek 117
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12085 12130
AUG 005 AUG 005
Premostovaci oblouk s konci na vnitini T-kus s konci na vnitini lisovani
lisovani
_— __--_
11208528 -- 112130282222 28x22x22 5
112130282228 28x22x28 5 36
12086 112130282818 28x28x18 5 30
AUG 005 112130282822 28x28x22 ® 30
112130283528 28x35x28 2 20
Premostovaci oblouk s konci na vnitfni a 112150351535 Sox1ox3 : 2
vnéjsi lisovéni 112130351835 35x18x35 2 24
112130352222 35x22x22 2 20
11208612 112130352235 35x22x35 2 20
11208615 15 10 100 112130352828 35x28x28 2 20
11208618 18 10 9 112130352835 35x28x35 2 20
11208622 29 10 40 112130353522 35x35x22 2 18
11208628 8 5 25 112130353528 35x35x28 2 18
112130421542 42x15x42 2 16
12130 112130422242 42x22x42 2 14
AUG 005 112130422842 42x28x42 2 12
112130423535 42x35x35 2 12
. by e, 112130423542 42 x35x42 2 12
T-kus s konci na vnitfni lisovani
112130542254 54 x22 x 54 2 8
112130542854 54x28x54 2 8
11213012 112130544254 54 x42 x 54 2 6
11213015 15 10 100 112130644264 64 x42 x64 1 10
11213018 18 10 80 112130645464 64 x 54 x 64 1 8
11213022 22 10 50 112130762276 76,1x22x76,1 1 8
11213028 28 5 30 112130762876 76,1x28x 76,1 1 8
11213035 35 2 16 112130763576 76,1 x35x76,1 1 6
11213042 42 2 10 112130764276 76,1 x42x76,1 1 6
11213054 54 2 6 112130765476 76,1 x54 x 76,1 1 6
11213064 64 1 6 112130895489 88,9x54x889 1 3
11213076 761 1 3 112130897689 88,9x76,1x88,9 1 2
11213089 88,9 1 2 1213010854108 108,0 x 54 x 108,0 1 2
112130108 108,0 1 1 11213010864108 108,0x64 x108,0 1 2
112130181518 18x15x 18 10 90 11213010876108 108,0x76,1x 108,0 1 2
112130182218 18x22x% 18 10 50 11213010889108 108,0x 88,9 x 108,0 1 1
112130221522 22x15x%22 10 60
112130221818 22x18x18 10 60
112130221822 22x18x22 10 60
112130222218 22x22x18 10 50
112130222822 22x28x22 & 35
112130281528 28x15x28 & 40
112130281822 28x18x22 5 40
112130281828 28x18x28 5 40
118



SANHA®-Press Solar SANHA

Katalog 2026 | Série 12000 & 13000

12240 12243
AUG 005 AUG 005
Natrubek redukovany, s konci na vnitini Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani
lisovani
__--_ __--_
1122401512 1512 1122438954 88,9ax 54 1
1122401812 18x12 10 200 1122438976 88,92 %761 1 10
1122401815 1815 10 180 11224310842 108,0ax 42 1 4
1122402215 29y 15 10 150 11224310854 108,0ax 54 1 4
1122402218 22418 10 120 11224310864 108,02 %64 1 4
1122402815 28 %15 5 100 11224310876 108,0ax 76,1 1 4
1122402818 8% 18 5 80 11224310889 108,02x 889 1 4
1122402822 28x22 5 70
1122403522 35%22 2 50 12270
1122403528 35x28 2 40 AUG 005
1122404222 42x22 2 30
1122404228 42x28 2 30 Natrubek ( se zarazkou ) s konci na vnitini
1122404235 42x35 2 30 lisovani
1122405428 54x28 2 20
1122405435 5435 2 __--_
1122405442 54%42 2 16 11227012
11227015 15 10 240
12243 11227018 18 10 170
AUG 005 11227022 22 10 100
11227028 28 5 60
Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani 11227035 % 2 40
11227042 42 2 24
11227054 54 2 16
1122431512 15a% 12 11227076 76,1 1 10
1122431812 18ax 12 10 250 11227089 889 1
1122431815 18ax 15 10 220 112270108 108,0 1
1122432215 22ax15 10 150
1122432218 22ax18 10 150 12270S
1122432815 28ax 15 5 100 AUG 005
1122432818 28ax 18 5 100
22t ZEi 22 2 20 Nétrubek ( bez zarézky ) s konci na vnitini
1122433522 35ax22 2 50 lisovani
1122433528 35ax28 2 40
1122434228 42ax28 2 36 112270812
1122434235 42ax35 2 30 112270315 15 10 200
1122435435 54ax35 2 20 112270518 18 10 140
1122435442 54ax 42 2 20 112270522 22 10 80
1122436442 B4ax 42 1 24 112270528 28 5 50
1122436454 B4ax54 1 15 112270535 35 2 30
1122437635 76,1ax35 1 15 112270542 42 2 20
1122437642 76,1ax42 1 15 112270554 54 2 10
1122437654 76,1ax54 1 15 112270564 64 1 20
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12270S 13092G
AUG 005 AUG 006
Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni Koleno 90° s konci na vnitfni lisovani a s
lisovani vnéj§im zavitem
__--_ __--_
112270876 1130921238 12x3/8
112270889 88,9 1 6 1130921212 12x1/2 10 250
1130921512 15%1/2 10 200
12301 1130921812 18x1/2 10 160
AUG 005 1130921834 18x3/4 10 120
1130922234 22x3/4 10 80
Vicko s koncem na vnitfni lisovani e 22x1 i 2y
113092281 28x1 5 50
11309235114 35x11/4 2 30
__--_ 11309242112 4231172 2 12
11230112 113092542 54%2 2 10
11230115 15 10 400
11230118 18 10 350 13096G
11230122 22 10 200 AUG 006
11230128 28 5 110
11230139 % 2 50 Sroubeni - rohové tésnici naplocho s
Hzi e 2 £ koncem na vnitini lisovani a vnitinim
11230154 54 2 16 Zavitem
11230164 64 1 30
11230189 889 1 14 1130961212 12x1/2 5
112301108 108,0 1 10 1130961512 15x1/2 5 100
1130961812 18x1/2 5 80
13090G 1130961834 18x3/4 5 50
AUG 006 1130962234 22x3/4 5 50
113096221 22x1 5 25
Koleno 90° s konci na vnitini lisovani a s 113096281 28x1 5 25
vnitfnim zévitem 11309635114 35x11/4 2 16
11309642112 42x11/2 2 10
__--_ 113096542 54x2 2 6
1130901238 12x3/8
1130901212 12x1/2 10 150 13130G
1130901512 15%1/2 10 150 AUG 006
1130901534 15%3/4 10 100
T2 iz i It T-kus - pfechodovy s konci na vnitini
1130901834 18x3/4 10 100 lisovani a s vnitfnim zavitem na vyvodu
1130902212 22%1/2 10 100
113090221 22x1 10 40 1131301212 12x1/2x12
1130902834 28x3/4 5 50 1131301512 15x1/2x15 10 100
113090281 28x1 5 30 1131301812 18x1/2x 18 10 0
11309035114 35x11/4 2 20 1131302212 22%1/2x22 10 60
11309042112 42x11/2 2 12 1131302234 22x3/4x22 10 50
113090542 94x2 2 6 1131302812 28x1/2x28 5 40
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13130G 8246G
AUG 006 AUG 002
T-kus - pfechodovy s konci na vnitfi Pfechodka s koncem na vnéjsi lisovani a s
lisovani a s vnitfnim zdvitem na vyvodu vnitinim zavitem
__--_ __--_
1131302834 28x3/4%28 5 182461538 15ax3/8
1131303512 35x1/2x35 2 30 182461512 15ax1/2 10 200
113130351 35x1x35 2 20 182461812 18ax1/2 10 200
1131304212 42x1/2x42 2 18 182461834 18ax3/4 10 150
1131305412 54x1/2x54 2 10 182462212 22ax1/2 10 200
182462234 22ax3/4 10 120
13243G 182462834 28ax3/4 5 120
AUG 006 18246281 28ax1 ® 80
1824635114 35ax11/4 2 40
Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini 1824642112 42ax11/2 2 26
lisovani a s vnéj$im zévitem 18246542 54ax2 2 16
__--_ 13270G
1132431238 12x3/8 AUG 006
1132431512 15x1/2 10 250
1132431534 15x3/4 10 200 Prechodka s koncem na vnitini lisovani a s
1132431812 18x1/2 10 200 vhitfnim zavitem
1132431834 18x3/4 10 150
1132432234 22x3/4 10 120 1132701238 12x3/8
113243221 22x1 10 80 1132701212 12x1/2 10 300
1132432834 28x3/4 5 100 1132701538 15%3/8 10 300
113243281 281 5 80 1132701512 15x1/2 10 250
11324328114 28x11/4 5 50 1132701534 15x3/4 10 150
113243351 351 2 60 1132701812 18x1/2 10 200
11324335114 35x11/4 2 40 1132701834 18x3/4 10 150
11324342114 42x11/4 2 36 1132702212 22x1/2 10 150
11324342112 42x11/2 2 30 1132702234 22x3/4 10 120
11324354112 54x11/2 2 20 113270221 22x1 10 80
113243542 54x2 2 16 1132702834 28x3/4 5 100
11324364212 64x21/2 1 10 113270281 28x1 5 80
11324376212 761x21/2 1 5 11327028114 28x11/4 5 40
113243763 761 x3 1 5 113270351 35x1 2 60
113243893 889x3 1 4 11327035114 35x11/4 2 40
1132431084 108,0x4 1 2 11327042114 42x11/4 2 30
11327042112 42x11/2 2 30
8246G 11327054112 54x11/2 2 2%
AUG 002 = 113270542 54x2 2 20
11327064212 64x21/2 1 10
Pfechodka s koncem na vnéjsi lisovani a s 11327076212 761x21/2 ! °
vnitinim zévitem 113270893 89x3 1
(Cislozbosi  Romér
182461212 12ax1/2 --
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8280G 13333G
AUG 002 : AUG 006

Sroubeni - pfimé tésnici naplocho s koncem
na vnitfni lisovani a s vnéjsim zavitem

Prechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
lisovani a s vnéjSim zavitem

182801212 12ax1/2 1133331512 15x1/2 9
182801538 15ax3/8 10 350 1133331534 15x3/4 D 100
182801512 15ax1/2 10 350 1133331812 18x1/2 ® 100
182801812 18ax1/2 10 250 1133331834 18x3/4 ® 80
182801834 18ax 3/4 10 150 1133332212 22x1/2 ® 60
182802212 22ax1/2 10 150 1133332234 22x3/4 ® 60
182802234 22ax 3/4 10 150 113333221 22x1 ) 60
18280221 22ax1 10 - 1133332834 28x3/4 9 40
182802834 28ax3/4 5 100 113333281 28x1 ® 40
18280281 28ax1 5 60 11333335114 35x11/4 2 20
1828035114 35ax11/4 2 40 11333342112 42x11/2 2 12
1828042112 42ax11/2 2 30 113333542 54x2 2 8
18280542 54ax?2 2 16

13359G
13330 AUG 006
AUG 006

Pulsroubeni tésnici naplocho s koncem na
Sroubeni - pfimé tésnici naplocho s konci vniteni lisovani

na vnitini lisovani
__--_

11333015 5 113359151 15x1 5 120

11333018 18 5 100 1133591834 18x3/4 5 160

11333022 22 5 60 113359181 18x1 5 120

11333028 28 5 40 1133592234 22x3/4 5 120

11333035 35 2 30 113359221 22x1 5 100

11333042 42 2 18 11335922114 22x11/4 5 80

11333054 54 2 10 11335922112 22x11/2 5 60
11335928114 28x11/4 5 80

13330G 11335928112 28x11/2 5 50

AUG 006 11335935112 35x11/2 2 40
113359422 42x2 2 30

Sroubeni - piimé tésnici naplocho s koncem [ SANLLE 2 ©

na vnitfni lisovani a s vnitinim zavitem 113359763 761x3 1 10
11335989312 889x31/2 1 6

__--_

1133301534 15x3/4 5 DR-S

1133301834 18x3/4 5 80 AUG 601

1133302234 22x3/4 5 60

113330221 22x1 5 50 O-krouzek z FKM pro solar

113330281 28x1 5 40

11333035114 35x11/4 2 30

11333042112 2x1172 2 20 __--_

113330542 54x2 2 10 DR12801 1210x2,50 |
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DR-S
AUG 601

O-krouzek z FKM pro solar

DR15501 15,10%2,60
DR18501 18,20 2,65 20
DR22501 22,20x310 20
DR28S01 28,30x310 20
DR35502 35,20x315 20
DR42502 42,20x4,00 20
DR54502 54,20x4,00 20
DR64S01 65,00x6,00 5
DR667S01 68,00%6,00 5
DR76S01 7700x7,00 5
DR8YS01 90,00 7,60 5
DR89S02 90,00x8,00 5
DR108S01 110,00%9,00 5
DR108S02 110,00% 10,00 5
8981
AUG 556
-
Protihlukova clona univerzalni pro montaz
nasténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 94729, f‘ HE&,
Ize -

pouzit také pro montazni sadu

88981

4993
AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm

84993 12-108 mm

SANHA
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SYSTEMOVE ROZVODY
Med

OBLASTI POUZITI

| Vytapéni / Chlazeni

| Technickeé plyny
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Seérie 16000

Systémové lisovaci tvarovky z médi a slitin médi s PREHLED PREDNOSTI

tésnicim krouzkem z EPDM (etylen-propylen-dien

-kauguk] pro pochromavané médéné trubky podle combipress®

normy EN 1057, popf. BVGW-pracovni list GW 392 » Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi

pro pohledové rozvody topen. klestémi nebo celistmi s ariginalnimi profily SA/V /M

do rozméru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily

Systémoveé lisovaci tvarovky SANHA®-Press Chrom jsou do 108 mm, bez rizika zameény naradi na pracovisti

idedlnim feSenim pro pohledové instalace rozvodd vody  Nezalisované netésni [=UVUD, certifikovana

v kombinaci s pochromovanymi trubkami - napf. v netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

koupelnach. Jedna se o kamhinaci modernihao lisovani, » Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a

malych stavebnich zésah( a pochromovaného povrchu, bezpecnou montaz v kazdé poloze

€0z znamena ¢asovou Usporu, zajimavy vzhled a vylou-

¢eni naslednych tprav.Pochromavany povrch se jedno- Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru

duse udrzuje Cisty a nevyzaduje naro¢nou udrzbu. Médene trubky jsou lisovany za studena, spojeni je
rychlg, isporné na ¢as a montaz, vyluéuje moznost

Sortiment SANHA® zahrnuje vSechny vyrobky, které jsou vzniku pozaru behem instalace. Montazni system

potfeba pro profesionalni provedent. SANHA®-Press Chrom je vhodny pro renovace starych

rozvodU ve stavajici bytove zastavhe.

Provozni podminky pro SANHA®-Press Chrom
Vysoka odolnost proti korozi
Voda a vodni roztoky s 28 mm Cisty povrch trubek a tvarovek vykazuje velmi

vysokou odolnost proti korozi.

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C - +120°C Flexibilita
* BézZny sortiment ve vSech dostupnych rozmeérech
Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226 0d 12 mm do 28 mm
Upevnovaci zavit (UWM]: G-zavit dle ISO 228 0 Bezpeéné SpOjan: Pevné, silné spojem’ 3

meédénymi pochromovanymi trubkami s toleranci
a tloustkou stény podle DIN EN 1057

* Prechodove tvarovky - zavit

* Zavit podle DIN EN 10226, popf. ISO7/1 Typ R a Rp

~
J

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

-
-
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16000
AUG-

Cu trubka odpovidajici normé EN 1057,
pochromovana

116000

16001A
AUG 014

Oblouk 90° s konci na vnitfni a vné&jsi
lisovani

116001A12

116001A15 15 10 180
116001A18 18 10 120
116001A22 22 10 60
116001A28 28 5 40
16002A

AUG 014

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani

116002A12

116002A15 15 10 170
116002A18 18 10 120
116002A22 22 10 70
116002A28 28 0 35
16040

AUG 014

Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani

11604012

11604015 15 10 200
11604018 18 10 130
11604022 22 10 80
11604028 28 5 50

*zde se jedna o svazek trubek

16041
AUG 014

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

11604112

11604115 15 10 200
11604118 18 10 150
11604122 22 10 80
11604128 28 ® 50
16085

AUG 014

Pfemostovaci oblouk s konci na vnitini

E

lisovani

11608512

11608515 15 10 70
11608518 18 10 50
11608522 22 10 20
11608528 28 5 15
16086

AUG 014

Pfemostovaci oblouk s koncem na vnitini a
vnéjsi lisovani

11608612

11608615 15 10 100
11608618 18 10 90
11608628 28 ® 25
16130

AUG 014

T-kus s konci na vnitini lisovani

11613012

11613015 15 10 120
11613018 18 10 80
11613022 22 10 50
11613028 28 9 30
116130121512 12x15x 12 10 150
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16130 16243
AUG 014 AUG 014

T-kus s konci na vnitini lisovani Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani

116130151212 15x12x 12 1162431512 15ax12
116130151215 15x12x 15 10 150 1162431812 18ax12 10 250
116130151512 15X 15 12 10 150 1162431815 18ax15 10 220
116130181218 18x12x 18 10 100 1162432215 22ax15 10 150
116130181515 1815 15 10 100 1162432218 22ax18 10 150
116130181518 1815 18 10 90 1162432815 28ax15 5 100
116130181815 181815 10 80 1162432822 28ax22 5 90
116130182218 18x22x18 10 50
116130221222 22x12x22 10 70 16243G
116130221515 22x15x15 10 70 AUG 014
116130221522 22x15x22 10 60
G22I ZDAUK L U 60 Pfechodové vsuvka s koncem na vnitfni
116130221822 22x18x22 10 60 lisovani a s vngjim zavitem
116130222215 22x22x 15 10 50
116130222822 20x28x22 5 35 11624361238 12x3/8
116130281522 28x15x22 5 40 11624361212 12x1/2 10 250
116130281528 28x15x28 5 40 11624361538 15x3/8 10 400
116130282222 28x22x22 5 35 11624361512 15x1/2 10 250
116130282228 28x22%28 5 35 11624361812 18x1/2 10 200
116130282815 28x28x 15 5 30 11624361834 18x3/4 10 150
116130282822 28x28x22 5 30 11624362212 22x1/2 10 150
11624362234 22x3/4 10 120
16240 1162436221 22x1 10 80
AUG 014 11624362834 28x3/4 5 100
1162436281 28x1 5 80
Natrubek redukovany, s konci na vnitfni 116243G28114 28x11/4 5 50
lisovani
16270
__--_ AUG 014
1162401512 1512
A LEe iy el Nétrubek ( se zarazkou ) s konci na vnitini
1162401815 18x15 10 180 lisovani
1162402215 22x15 10 150
1162402815 28x15 5 100 11627012
1162402822 28x22 5 70 11627015 15 10 240
11627018 18 10 170
11627022 22 10 100
11627028 28 5 60
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16270G
AUG 014

Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

116270G1238 12x3/8

116270G1212 12x1/2 10 300
116270G1538 15x3/8 10 300
11627061512 15x1/2 10 250
11627061812 18x1/2 10 200
11627061834 18x3/4 10 150
11627062212 22x1/2 10 150
11627062234 22x3/4 10 120
116270G221 22x1 10 80
11627062834 28x3/4 5 100
116270G281 28x1 5 80
116270628114 28x11/4 5 40
16270S

AUG 014

Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni
lisovani

116270512

11627015 15 10 200
116270518 18 10 140
116270822 22 10 80
116270828 28 5 50
16280G

AUG 014

Prechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
lisovéni a s vnéjSim zavitem

11628061212 12ax1/2

11628061538 15ax3/8 10 350
11628061512 15ax1/2 10 300
11628061812 18ax1/2 10 250
116280G1834 18ax 3/4 10 150
11628062212 22ax1/2 10 150
11628062234 22ax3/4 10 150
11628062834 28ax3/4 5 100
1162806281 28ax1 5 60

16359G
AUG 014

Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani

116359G1212 12x1/2

11635961534 15x3/4 D 200
116359G181 18x1 ® 120
FL-D

AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovaci ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené ““'J
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky, _—
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 Cast 6).

1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)

1D20 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
1D25 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1032 DN 32 (43 x 82 x 2mm) 120
1040 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1080 DN 80 (89 x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115x 168 x 2mm) - 60
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) - 80
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
FL-D-PN6

AUG 602

Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitove,

lisovaci PN6 ﬁ
a volné; max. 400°C. Tésnéni urcené N J
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky, L
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 ¢ast 6).

1D32PNG DN 32 (43 x 76 x 2mm)
1D40PNG DN 40 (49 x 86 x 2mm)
1D50PNG DN 50 (61 x 96 x 2mm)
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SANHA®-Press Chrom

Katalog 2026 | Série 16000

FL-D-PN6
AUG 602

Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navarovaci, zavitové,
lisovaci PN6

a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
roztoky louhd,

oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

3535 Cast 6).

1DB5PNG DN 65 (77 x 116 x 2mm) -
1DBOPNG DN 80 (89 x 132 x 2mm)
1D100PNG DN 100 (115 x 152 x 2mm)

4993

AUG 556

Meérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm

84993 12-108 mm
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SYSTEMOVE ROZVODY
Med

OBLASTI POUZITI

| Chladici a klimatizacni aplikace
v oblasti vysokych tlakd

Montaz
Eelisti : Press Contour
‘ P § Force360™
i\\ — Trubka
Konstrukce D . D
o P Zabrana i ,
dvojitého P roti tniku b Profil lisu
' tésniciho krouzku 1 P ™ Tri-Lock™
3 DualSeal™ .. TrapZone ¥ :
| ie T.RAA.P. |
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Streamline” ACR Copper Press

Série 32000

Streamline” ACR Copper Press Fittings jsou moderni lisovaci tva-
rovky pro mnohaostranné vyuziti v rozvodech chlazeni do hodnoty
provozniho tlaku 48 bar [HVACR, VRV a VRF).

Lisavaci tvaravky jsou komhbinaci velkeho mnozstvi jedinecnych
designovych prvk( a nahizeji tak vysokou Uroven bezpecnosti a
zaroven se rychle a snadno zpracavavaji. Nejenom jeden, ale dva
tésnici krouzky na kazdé strané tvarovky zajistuji dvojnasobnou
bezpecnost spoje. Konstrukce tvarovky vede k 0 200% vetsimu

ploSnemu kontaktu a optimalne utésnuje vznikly spoj. Pfesne da-
na vzdalenost mezi tésnicimi krouzky tvofi zachytnou zonu, ktera

poskytuje dodatecnou ochranu proti propustnosti spoje.

Molekulam chladiciho prostredku je velmi ohtizné zabranit v pro-

nikani, protoZe jsou velmi malé. V disledku toho vznikl v nasem
oboru prvni design DualSeal™. Druhy tésnici krouzek a prostor
mezi ochéma tésnénimi slouzi jako sekundarni mechanismus,
ktery brani propustnosti spoje. Pfesné dana vzdalenost mezi
tésnicimi krouzky tvofi zonu, ktera slouzi jako dodatecna bariéra
pro molekuly chladiva. Vysledkem je lisovaci system HVACR s
urovni tésnosti, ktera nema konkurenci.

Médeéneé lisovaci tvarovky ACR umoznuji a usnadnuji instalace roz-

vodU chlazeni, které vyuzivaji Sirokou skalu chladiv a jsou schva-
leny pro pfipojeni ke véem typm médénych trubek [ACR, K, L].
Schvalené chladici prostfedky: R-32, R-125, R-134a, R-290,
R-404A, R-407A, R-407C, R-407F, R-407H, R-410A, R-417A,
R-421A, R-422B, R-422D, R-427A, R-438A, R-444A, R-447A,
R-447B, R-448A, R-449A, R-450A, R-452A, R-452B, R-452C,
R-454A, R-454B, R-454C, R-457A, R-459A, R-507A, R-513A,
R-513B, R-B00A, R-718, R-1234ze, R-1234yf

Vezmete prosim na vedomi aktualni verzi nafizeni (EU] 517/2014
o fluorovanych plynech, ktera chladiva Ize pouzivat.

Rada NiroSan” 9000 je k dispozici také ve specialnim provedeni
bez LABS a bez silikonu, s tésnicim krouzkem EPDM a v samo-
statném baleni.*

Provozni podminky pro ACR Copper Press

1/4“-13/8"

Provozni tlak < 48 bar [Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota -40°C-+120°C

*LABS = latky narusujici sméacivost lakd

4 )

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

-
-

PREHLED PREDNOSTI

* Jedina tvarovka s dvojitym vystupkem
a technologii DualSeal™

* Obzvlast kulaty lisovaci profil

* Vysokeé zabezpeceni proti Uniku chladiva

+ Siroky vybér tvarovek pro modernf
rozvody chlazeni

* Kompatibilni s R410a, R32 a mnoha dalsimi plyny

* Pouzitelné pro rozmeéry %“ - 1 3/8"

* Srovnatelné délky jako bézné pajeci tvarovky

* Jedina tvarovka se tfemi body lisovani
pro trvanlivy spoj a vyssi integritu struktury

* Vhodne lisavaci celisti a kleSte pro 3bodove
lisovani jsou k dispozici (katalogove cislo
8WNO43949 a BWNO4951)

* Lisovaci stroj se silou 32kN [napf. Novopress] -
kaontaktujte nase techniky ohledne dalSich
moznosti aktualne i 19kN (myslim].

* Jedinecne znaceni

* Dostupné rGzné formaty aplikace Revit a CADmep

* Baleno v Cistych, priihlednych, znovu
uzaviratelnych saccich a ve vhodnych velikostech

Rychla a bezpe€na montaz
Lisovani probiha pomoci specialnich lisavacich celisti
nebo lisovacich klesti (od 1/4 do 1 3/8"). Nastroje
maji ,,dvojity obrys”, pomoci kterého jsou tvarovka
a trubka bezpecne zalisovany ve tfrech bodech
(Tri-Lock™). Pokud potfebujete vhadny nastraoj,
kontaktujte nas! Diky technické konstrukei vytvari
lisovani obzvlasteé kulaty vzor a tim je zajisténo
rovnomerné a hezpecné zalisovani spoje. Krome
toho jsou tvarovky ACR z médi CU-DHP/CW0024A
s minimalni ¢istotou materialu 99,9% a jsou stejné
tvrdé jako pajeci tvarovky - nejsou mekkeé a nachylné
na poskozeni padem atd.

Bez rizika zamény
Diky dvojitému vystupku na tvarovce je okamzité zfej-
me, ze medeneé lisovaci tvarovky ACR nejsou urceny
pro bézné rozvody, jako je pitna voda. Dodatecné za-
bezpeceni proti zameéne s jinymi lisovacimi tvarovka-
mi poskytuje popisek v modré barvé a népis ,ACR", ze
ktereho je ihned zfejmé, Ze se jedna o aplikace v ob-
lasti chlazeni.




ACR Copper Press

Katalog 2026 | Série 32000

32001A
AUG 027

ACR Copper Press Oblouk 90° IxA

132001A14 5

132001A38 3/8 5 150
132001A12 1/2 5 100
132001A58 5/8 3 60
132001A34 3/4 3 45
132001A78 7/8 3 42
132001A118 11/8 2 24
132001A138 13/8 2 16
32002A

AUG 027

ACR Copper Press Oblouk 90° IxI

132002A14 5

132002A38 3/8 5 150
132002A12 1/2 5 100
132002A58 5/8 3 45
132002A34 3/4 3 42
132002A78 7/8 3 42
132002A118 11/8 2 20
132002A138 13/8 2 16
32041

AUG 027

ACR Copper Press Oblouk 45° Ix|

13204114 5

13204138 3/8 5 150
13204112 1/2 5 100
13204158 5/8 3 66
13204134 3/4 3 54
13204178 7/8 3 30
132041118 11/8 2 20
132041138 13/8 2 16

32130
AUG 027

ACR Copper Press T-kus IxIx|

13213038 )

13213012 1/2 ® 70
13213058 5/8 2 30
13213034 3/4 2 30
13213078 7/8 2 20
132130118 11/8 1 12
132130138 13/8 1 10
32240

AUG 027

ACR Copper Press Natrubek redukéni IxI

1322403814 3/8x1/4 )

1322401214 1/2 x 1/4 9 180
1322401238 1/2 x 3/8 9 175
1322403412 3/4x1/2 2 80
1322403458 3/4x5/8 2 80
1322406814 5/8x1/4 2 80
1322405838 5/8x3/8 5 80
1322405812 5/8x1/2 2 80
1322407812 7/8 x 1/2 2 60
1322407834 7/8 x 3/4 2 60
1322407858 7/8 x 5/8 2 60
13224011812 11/8 x 1/2 1 30
13224011858 11/8 x 5/8 1 30
13224011834 11/8 x 3/4 1 30
13224011878 11/8x7/8 1 30
13224013858 13/8 x 5/8 1
13224013878 13/8 x 7/8 1
132240138118 13/8 x11/8 1 15
32270

AUG 027

ACR Copper Press Natrubek Ix|

13227014 ®

13227038 3/ 8 ® 200
13227012 1/2 ® 150
13227058 5/8 3 80
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ACR Copper Press

Katalog 2026 | Série 32000

32270
AUG 027

ACR Copper Press Natrubek Ix|

13227034 2

13227078 7/8 2 40
132270118 11/8 2 30
132270138 13/8 2 16
32270S

AUG 027

ACR Copper Press Natrubek IxI

132270514 5

132270338 3/8 5 125
132270512 1/2 5 100
132270358 5/8 5 70
132270534 3/4 2 30
132270578 7/8 2 30
1322705118 11/8 2 2%
1322705138 13/8 2 16
32301

AUG 027

ACR Copper Press Vicko |

13230114 5
13230138 3/8 5 300
13230112 1/2 5 200
13230158 5/8 2 100
13230134 3/4 2 80
13230178 7/8 2 60
132301118 11/8 1 35
132301138 13/8 1 30
32359

AUG 027

ACR médény lisovaci adaptér pro
hydrauliku/ Bérdel

13235914 5
13235938 3/8 5 150
13235912 1/2 5 80

113235958 5/8 2 80
13035934 3/4 2 50

32359
AUG 027

ACR médény lisovaci adaptér pro
hydrauliku/ Bordel
ACR médény lisovaci adaptér pro
hydrauliku/ Bordel

13235914 5
13235938 3/8 5 150

13235912 1/2 5 80

13235958 5/8 2 80

13235934 3/4 2 50

4994

AUG 556

Sablona pro oznadenf lisovaci hloubky pro “' l l I I
ACR Copper Press

84994
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SYSTEMOVE RUZVUDY
Uhlikova ocel

e—
-

OBLASTI POUZITI

| Vytapéni/ Chlazeni
| Stlaceny vzduch

(Suchy, obsah zhytkového oleje max. 25 mg/m?)
| Technické plyny
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SANHA"® Heavy Steel Press

Série 70000

Lisovany spoj naseho nového systému SANHA® Heavy
Steel Press je vyhodnou a bezpecnou variantou pro
spojeni kovovych trubek s vétsi tloustkou stény*. Jde o
rychlejsi a ekanomicky vyhodngjsi spojeni trubek v po-
rovnani se svafovanim.

Lisovaci tvarovky z pozinkovaneé uhlikové oceli jsou ur-
teny pro montaz s bezesvymi, svafovanymi, Cernymi,
pozinkavanymi trubkami.

Nas novy systém oceni montéfi na hiife dostupnych
mistech nebo v praci ve vySce nad Urovni hlavy. Pfi po-
rovnani se svafovanym spojem, dochazi az k 60ti%
Uspofe Casu. Je zfejmég, Ze lisovanym spojem neziska
vyhodu pouze montér, ale hlavné stavebnik a investar.

* Tloustka stény odpovidd normam DIN EN 10220 a 10255.

Provozni podminky pro SANHA®-Heavy Steel Press

1/2" - 2

Provozni tlak 16 bar
(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota -30°C-+120°C

Provedeni zavitu
zavit na trubce: R/Rp zavit podle EN 10226

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com

www.sanha.cz

136

PREHLED PREDNOSTI

Snadné zalisovani

* Jednoduché a rychle - diky lisovani

+ Uchopovy krouzek a kontrola roztege na tvarovce
(pred vlastnim tésnicim krouzkem) brani poskozeni
pfi nasunuti tvarovky na trubku

* Spoj je dodatecné pasilen diky tichopavemu krouzku

* 0 200% vetsi plocha tésneni zarucuje
trvanlivy a tesny spoj

* Rozmeéry od % do 2“

Co to znamena pro zpracovatele?

+ Uspora nakladii: a7 0 60% kratsi ¢as montaze
oproti svafovanému spaji

* Velka flexihilita - vybér rozmér( tvarovek

« 7Zadny otevfeny ohefi, bez nutnosti protipozarnich
opatreni atd.

* Vyssi zivotnost stavby diky kvalitnimu povrchu
materialu ze zinku a niklu

* Lisovani se provadi pomoci lisovacich
celisti s profilem MP.



SANHA®-Heavy Steel Press
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SANHA

70001A
AUG 025

Heavy Steel Press Oblouk 90°s konci na

E]
oot e s e o

670001A12 PxFTG 1/2

670001A34 PxFTG 3/4 10 30
670001A1 PxFTG 1 9 15
670001A114 PxFTG11/4 1 8
670001A112 PxFTG11/2 1 ®
670001A2 PxFTG2 1 3
70002A

AUG 025

Heavy Steel Press Oblouk 90°s konci na
vnitfni lisovani

670002A12 PxP1/2

670002A34 PxP 3/4 10 30
670002A1 PxP1 5 15
670002A114 PxP11/4 1 7
670002A112 PxP11/2 1 5
670002A2 PxP2 1 4
70040

AUG 025

Heavy Steel Press Oblouk 45°s konci na
vnitfni a vnéjsi lisovani

67004012 PxFTG 1/2

67004034 PxFTG 3/4 10 30
6700401 PxFTG1 5 20
670040114 PxFTG11/4 1 10
670040112 PxFTG11/2 1

6700402 PxFTG2 1

70041

AUG 025

Heavy Steel Press Oblouk 45°s konci na
vnitini lisovani !

67004112 PxP1/2
67004134 PxP3/4 10 40

70041
AUG 025

Heavy Steel Press Oblouk 45°s konci na

vnitini lisovani !

6700411 PxP1 9

670041114 PxP11/4 1 10
670041112 PxP11/2 1 6
6700412 PxP2 1 6
70130

AUG 025

Heavy Steel Press T-kus IxIx|

67013012 PxPxP1/2

67013034 PxPxP3/4 10 20
6701301 PxPxP1 5 10
670130114 PxPxP11/4 1 5
670130112 PxPxP11/2 1 4
6701302 PxPxP?2 1 2
670130341234 P3/4xP1/2xP3/4 10 20
6701301121 P1xP1/2xP1 5 10
6701301341 P1xP3/4xP1 5 10
6701301141214 P11/4xP1/2xP11/4 1 8
6701301143414 P11/4xP3/4xP11/4 1 7
6701301141114 P11/4xP1xP11/4 1 7
67013011212112 P11/2xP1/2xP11/2 1 7
67013011234112 P11/2xP3/4xP11/2 1 6
6701301121112 P11/2xP1xP11/2 1 5
670130112114112 P11/2xP11/4xP11/2 1 4
6701302122 P2xP1/2xP2 1 3
6701302342 P2xP3/4xP2 1 3
670130212B P2xP1xP2 1 3
67013021142 P2xP11/4xP2 1 3
67013021122 P2xP11/2xP2 1 3
70130G

AUG 025

Heavy Steel Press T-kus IxIGxI

670130G3412 P3/4xFPT1/2xP3/4 10
67013063434 P3/4xFPT3/4xP 3/4 10 20
670130G112 P1xFPT1/2xP 1 ® 10
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SANHA®-Heavy Steel Press
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70130G
AUG 025

Heavy Steel Press T-kus IxIGxI

670130G134 P1xFPT 3/4xP1 5
670130G11412 P11/4XFPT1/2xP11/4 1 8
670130611434 P11/4xFPT3/4xP11/4 1 8
670130G1141 P11/4XFPT1xP11/4 1 8
670130G11212 P11/2XFPT1/2xP11/2 1 7
670130611234 P11/2xFPT3/4xP11/2 1 7
670130G1121 P11/2xFPT1xP11/2 1 7
670130G112114 P11/2xFPT11/4xP11/2 1 7
670130G212 P2xFPT1/2xP2 1 4
6701306234 P2xFPT 3/4xP2 1 4
670130G21 P2xFPT1xP2 1 4
670130G2114 P2XxFPT11/4xP2 1 4
67013062112 P2xFPT11/2xP2 1 4
70270

AUG 025

Heavy Steel Press Natrubek IxI

67027012 PxP1/2

67027034 PxP3/4 10 40
6702701 PxP1 0 23
670270114 PxP11/4 1 12
670270112 PxP11/2 1 12
6702702 PxP2 1 6
70270S

AUG 025

Heavy Steel Press Natrubek presuv. Ixl

670270512 PxP1/2

670270534 PxP3/4 10 40

67027051 PxP1 5 25

6702705114 PxP11/4 1 12

6702705112 PxP11/2 1 12

67027052 PxP2 1 8
138

70270SL
AUG 025

Heavy Steel Press Natrubek presuv. dlouha

670270SL12 PxP1/2

670270SL34 PxP3/4 10 30
670270SL1 PxP1 9 20
670270SL114 PxP11/4 1
670270SL112 PxP11/2 1

670270SL2 PxP2 1

70240

AUG 025

Heavy Steel Press Natrubek redukéni IxI

6702403412 P3/4xP1/2

670240112 P1xP1/2 3 35
670240134 P1xP3/4 9 30
67024011434 P11/4xP3/4 1 20
6702401141 P11/4xP1 1 20
670240112114 P11/2xP11/4 1 12
6702402114 P2xP11/4 1 10
6702402112 P2xP11/2 1 8
70243

AUG 025

Heavy Steel Press Vsuvka redukéni Ax

6702433412 FTG3/4xP1/2

670243112 FTG1xP1/2 3 50
670243134 FTG 1xP 3/4 9 40
6702431141 FTG11/4xP1 1 20
67024311234 FTG11/2xP 3/4 1 20
6702431121 FTG11/2xP1 1 15
670243112114 FTG11/2xP11/4 1 15
67024321 FTG2xP 1 1 12
6702432114 FTG2xP11/4 1 12
6702432112 FTG2xP11/2 1 10



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 357% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 348% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 349% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 359% is above the 320% threshold


SANHA®-Heavy Steel Press
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SANHA

70243G
AUG 025

Heavy Steel Press pfechodova Vsuvka

IXAG

e

670243G1212 P1/2xMPT 1/2

67024363434 P 3/4 x MPT 3/4 10 60
670243G11 P1xMPT 1 5 30
670243G114114 P11/4xMPT11/4 1 15
670243G112112 P11/2xMPT11/2 1 15
670243G22 P2XxMPT2 1 10
70270G

AUG 025

Heavy Steel Press Piechodova Natrubek

IXIG

670270G1212 P1/2xFPT 1/2

670270G3412 P3/4xFPT1/2 10 60
67027063434 P 3/4 xFPT 3/4 10 50
670270G112 P1xFPT 1/2 5 40
670270G134 P1xFPT 3/4 5 40
670270G11 P1xFPT1 5 40
670270G11412 P11/4xFPT1/2 1 20
670270G11434 P11/4xFPT 3/4 1 20
670270G1141 P11/4xFPT 1 1 20
670270G114114 P11/4xFPT11/4 1 15
670270G11212 P11/2xFPT1/2 1 20
670270G11234 P11/2xFPT 3/4 1 15
670270G1121 P11/2xFPT 1 1 15
670270G112114 P11/2xFPT11/4 1 15
670270G112112 P11/2xFPT11/2 1 15
670270G212 P2xFPT1/2 1 10
670270G234 P2 xFPT 3/4 1 10
670270G21 P2xFPT1 1 10
670270G2114 P2xFPT11/4 1 10
67027062112 P2xFPT11/2 1 10
670270622 P2xFPT2 1 10
70301

AUG 025

Heavy Steel Press Vicko |

67030112

P1/2

70301
AUG 025

Heavy Steel Press Vicko |

67030134 P3/4

6703011 P1 5 50

670301114 P11/4 1 20

670301112 P11/2 1 15

6703012 P2 1 10

70359G

AUG 025

Heavy Steel Press PoloSroubeni tisn.nap. E

XM
__--_

67035961234 P1/2XFPT 3/4

6703596341 P 3/4xFPT1 10

67035961114 P1XFPT11/4 5 35

67035961112 P1XFPT11/2 5 30

6703596114112 P11/4xFPT11/2 1 25

67035961142 P11/4xFPT 2 1 15

670359G112112 P 11/2xFPT11/2 1 20

670359622 P2XFPT2 1 10

70333G

AUG 025

Heavy Steel Press Sroubeni tésnici na
plocho

670333G1212 P1/2xMPT 1/2

670333G3434 P 3/4 x MPT 3/4 10 40
670333G11 P1xMPT1 ) 20
670333G114114 P11/4xMPT 11/4 1 15
670333G112112 P11/2xMPT11/2 1 12
670333G22 P2xMPT2 1 6
70245TF

AUG 025

Heavy Steel Press Prechodovy natrubek

670245TF1215 P1/2xP 15
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SANHA®-Heavy Steel Press

Katalog 2026 | Série 70000

70245TF
AUG 025

Heavy Steel Press Pfechodovy nétrubek

670245TF1218 P1/2xP18

670245TF3422 P3/4xP22 10 70
670245TF128 P1xP28 5 50
670245TF11435 P11/4xP35 1 20
670245TF11242 P11/2xP42 1 20
670245TF254 P2xP54 1 10
70-PF

AUG 025

Heavy Steel Press Piiruba PN 10/16, bez
plochého tésnéni, bez Sroubl

670PF114 P11/4
670PF112 P11/2 1 2
670PF2 P2 1 2
140
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SYSTEMOVE ROZVODY
Uhlikova ocel

OBLASTI POUZITI

| Zemni plyny

| Zkapalnéné plyny

| Hofrlavé plyny

| Topny olej / Paliva

| Stlaceny vzduch (suchy)
| Dusik / Technické plyny

14
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SANHA"® Heavy Steel Press Gas

Serie 71000

Lisovaci tvaravky noveé série ,Heavy Steel Press Gas”
maji Zluty tésnici krouzek z HNBR a jsou vhodné pro
veskeré rozvady plynu. Uplatnéni najdou predevsim v
pramyslovych aplikacich, v elektrarnach, teplarnach,
vyrohnich areélech, primyslovych i bytovych kom-
plexech.

Tloustka stén trubek odpovidd normam DIN EN 10220 a
10255.

Provozni podminky pro SANHA®-Heavy Steel Press Gas

1/2 - 2"

Zemni plyn: 5 bar
Technické plyny: 16 bar
(Vyssitlaky na vyzadani)

Provozni tlak

Provozni teplota -30°C - +80°C

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit podle EN 10226

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeéfujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

142

PREHLED PREDNOSTI

Snadne zalisovani

* Jednoduche a rychlé - diky lisovani

« Uchopovy krouzek a kontrola roztece na tvarovce
(pred vlastnim tésnicim krouzkem]) brani poSkozeni
pii nasunuti tvarovky na trubku

* Spoj je dodatecné pasilen diky itchopovému krouzku

* 0 200% vetsi plocha tesneni zarucuje trvanlivy
a tésny spoj

* Rozmeéry od Y= do 2“

* Co to znamena pro zpracovatele?

Uspora nakladii: az o 60% kratsi éas montaze
oproti svafovanému spoji
* Velka flexibilita - vybér rozmér( tvarovek
« Zadny otevfeny ohen, bez nutnosti protipoZzarnich
opatreni atd.
* VysSi zivotnost stavby diky kvalitnimu povrchu
materialu ze zinku a niklu
* Lisovani se provadi pomaci lisovacich
celisti s profilem MP.



SANHA®-Heavy Steel Press Gas

Katalog 2026 | Série 71000

SANHA

71001A
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Oblouk 90°s konci
na vnitfni a vnéjsi lisovani

671001A12 PxFTG 1/2

671001A34 PxFTG 3/4 10 30
671001A1 PxFTG 1 9 15
671001A114 PxFTG11/4 1 8
671001A112 PxFTG11/2 1 ®
671001A2 PxFTG2 1 3
71002A

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Oblouk 90°s konci
na vnitfni lisovani

671002A12 PxP1/2

671002A34 PxP 3/4 10 30
671002A1 PxP1 5 15
671002A114 PxP11/4 1 7
671002A112 PxP11/2 1 5
671002A2 PxP2 1 4
71040

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Oblouk 45°s konci
na vnitini a vnéjsi lisovani

67104012 PxFTG 1/2

67104034 PxFTG 3/4 10 30
6710401 PxFTG1 5 20
671040114 PxFTG11/4 1 10
671040112 PxFTG11/2 1

6710402 PxFTG2 1

71041

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Oblouk 45°s konci
na vnitini lisovani

67104112 PxP1/2
67104134 PxP3/4 10 40

71041
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Oblouk 45°s konci
na vnitini lisovani

6710411 PxP1 9

671041114 PxP11/4 1 10
671041112 PxP11/2 1 6
6710412 PxP2 1 6
71130

AUG 026

Heavy Steel Press Gas T-kus IxIx

67113012 PxPxP1/2

67113034 PxPxP3/4 10 20
6711301 PxPxP1 5 10
671130114 PxPxP11/4 1 5
671130112 PxPxP11/2 1 4
6711302 PxPxP?2 1 2
671130341234 P3/4xP1/2xP3/4 10 20
6711301121 P1xP1/2xP1 5 10
6711301341 P1xP3/4xP1 5 10
6711301141214 P11/4xP1/2xP11/4 1 8
6711301143414 P11/4xP3/4xP11/4 1 7
6711301141114 P11/4xP1xP11/4 1 7
6711301212112 P11/2xP1/2xP11/2 1 7
6711301234112 P11/2xP3/4xP11/2 1 6
6711301121112 P11/2xP1xP11/2 1 5
671130112114112 P11/2xP11/4xP11/2 1 4
6711302122 P2xP1/2xP2 1 3
6711302342 P2xP3/4xP2 1 3
6711302128 P2xP1xP2 1 3
67113021142 P2xP11/4xP2 1 3
67113021122 P2xP11/2xP2 1 3
71130G

AUG 026

Heavy Steel Press Gas T-kus IxIGxI

671130G3412 P3/4xFPT1/2xP3/4 10
671130G3434 P3/4xFPT3/4xP 3/4 10 20
671130G112 P1xFPT1/2xP 1 ® 10
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SANHA®-Heavy Steel Press Gas

Katalog 2026 | Série 71000

71130G
AUG 026

Heavy Steel Press Gas T-kus IxIGxI

6711306134 P1xFPT 3/4xP1 5
671130G11412 P11/4xFPT1/2xP11/4 1 8
671130G11434 P11/4XFPT3/4xP11/4 1 8
671130G1141 P11/4XFPT1xP11/4 1 8
671130611212 P11/2xFPT1/2xP11/2 1 7
671130G11234 P11/2xFPT3/4xP11/2 1 7
671130G1121 P11/2xFPT1xP11/2 1 7
671130G112114 P11/2xFPT11/4xP11/2 1 7
671130G212 P2xFPT1/2xP2 1 4
671130G234 P2 xFPT 3/4xP2 1 4
671130G21 P2xFPT1xP2 1 4
671130G2114 P2xFPT11/4xP2 1 4
671130G2112 P2XFPT11/2xP2 1 4
71270

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Natrubek Ix|

67127012 PxP1/2

67127034 PxP3/4 10 40
6712701 PxP1 0 23
671270114 PxP11/4 1 12
671270112 PxP11/2 1 12
6712702 PxP2 1 6
712708

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Natrubek pfesuv. IxI

671270512 PxP1/2

6712705834 PxP3/4 10 40

67127081 PxP1 6] 25

6712705114 PxP11/4 1 12

6712705112 PxP11/2 1 12

67127082 PxP2 1 8
144

71270SL
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Natrubek pfesuv.
dlouhy

671270SL12 PxP1/2 10

671270534 PxP3/4 10 30

671270SL1 PxP1 5 20

671270SL114 PXP11/4 1

671270SL112 PXP11/2 1

67127052 PxP2 1

71240

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Natrubek redukéni :'

IxI
__--_

6712403412 P3/4xP1/2

671240112 P1xP1/2 5 35

671240134 P1xP3/4 5 30

67124011434 P11/4xP3/4 1 20

6712401141 P11/4xP1 1 20

671240112114 P11/2xP11/4 1 12

6712402114 P2xP11/4 1 10

6712402112 P2xP11/2 1 8

71243

AUG 026

Heavy Steel Press Gas Vsuvka redukéni

Axl
__--_

6712433412 FTG 3/4xP1/2

671243112 FTG 1xP 1/2 5 50

671243134 FTG 1xP3/4 5 40

6712431141 FTG11/4xP1 1 20

67124311234 FTG11/2xP 3/4 1 20

6712431121 FTG11/2xP1 1 15

671243112114 FTG11/2xP11/4 1 15

67124321 FTG2xP 1 1 12

6712432114 FIG2xP 11/4 1 12

6712432112 FIG2xP 11/2 1 10




SANHA®-Heavy Steel Press Gas SANHA

Katalog 2026 | Série 71000

71243G
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Pfechodova Vsuvka

IXAG

71301
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Vicko |

671243G1212 P 1/2XMPT 1/2 67130134 P3/4
67124363434 P 3/4 X MPT 3/4 10 60 6713011 P1 5 50
671243G11 P1xMPT 1 5 30 671301114 P11/4 1 20
671243G114114 P11/4xMPT 11/4 1 15 671301112 P11/2 1 15
671243G112112 P11/2XMPT 11/2 1 15 6713012 P2 1 10
671243622 P2XMPT 2 1 10

71360G
71270G AUG 026
AUG 026

Heavy Steel Press Gas PoloSroubeni kon.
Heavy Steel Press Gas Pfechodovy tisn.IxM

Natrubek IXIG
__--_

671270G1212 P1/2XFPT1/2 67136061138 P1xFPT13/8 5 30
67127063412 P3/4XFPT 1/2 10 60
67127063434 P 3/4 xFPT 3/4 10 50 T1245TF
6712706112 P1XFPT1/2 5 40 AUG 026
6712706134 P1XFPT 3/4 5 40
671270G11 P1xFPT 1 5 40 Heavy Steel Press Pfechodovy natrubek
671270611412 P11/4xFPT 1/2 1 20
671270611434 P11/4xFPT3/4 1 20
67127061141 P11/4XFPT 1 1 20 __--_
6712706114114 P 11/4xFPT11/4 1 15 oileaslieio IR
671270611212 P11/2XFPT 1/2 1 20 6712451F1218 P1/2xP 18 10 100
671270611234 P11/2XFPT 3/4 1 15 671245TF3422 P3/4xP22 10 70
67127061121 P11/2XFPT 1 1 15 671245TF128 P1xP28 5 50
671270112114 P11/2xFPT11/4 1 15 STIZAAET K2 P usEPeS L L
671270112112 P11/2xFPT11/2 1 15 Il P L2EPe L 2
6712706212 P2XFPT1/2 1 10 izl P2 L 10
6712706234 P2 X FPT 3/4 1 10
671270621 P2XFPT 1 1 10 71-PF
67127062114 P2XFPT11/4 1 10 AUG 026
67127062112 P2XFPT 11/2 1 10
671270622 P2XFPT2 1 10 Heavy Steel Press Gas Pfiruba PN 10/16,

bez plochého tésnéni, bez Sroubl
71301
AUG 026

671PF114 P11/4
Heavy Steel Press Gas Vicko | oriprTIZ e 1

671PF2 P2 1

67130112

P1/2
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SANHA®-Heavy Steel Press Gas

Katalog 2026 | Série 71000
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SYSTEMOVE ROZVODY
Uhlikova ocel

SANHA®-Therm
Série 24000 [ gombjaress

h & Stay
atibilita nb— * AL
= Komg Nezalisovane ne 2 N

OBLASTI POUZITI

| Stlaceny vzduch
(suchy, obsah zbytkového oleje max. 25 mg/m?3)
| Sprinklerovy systém
(VdS CEA 4001, mokry - trubka systému DZ)
| Vytapéni/ chlazeni (bez potrubi DZ]
| Stavba lodi

\Nhradné u SA

B C A
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SANHA® -Therm

Série 24000

Instala¢ni systém SANHA-Therm obsahuje osvéd- PREHLED PREDNOSTI

¢ené lisovaci tvarovky SANHA™-Therm s ¢ernym

tésnicim krouzkem z EPDM [etylen, propylen, dien- combipress®

-kaucuk] a trubky z uhlikové oceli SANHA®-Therm + Kompatihilita naradi: lisovatelné s lisovacimi

podle normy DIN EN 10305-3. kleStémi nebo celistmi s originalnimi profily SA/V /M

do rozmeéru 54 mm, popf. SA a M ariginal profily

Peclivé promysleny instalacni systém a jeho do 108 mm, bez rizika zdameény naradi na pracovisti

komponenty nabizi Usporné a ekonomicke feseni « Nezalisovane netésni (=UVUD, certifikovana

pro uzaviené rozvody topeni. SANHA®-Therm je netésnost pred zalisovanim) v kambinaci s

soucasne vhodny pro rozvody stlaceného vzduchu + Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a

a pozarni rozvody podle normy DIN EN 10349 bezpecnou montaz v kazdé poloze

(provedeni DZ]. K dispozici je také varianta

,Contiflo” s pozinkavanymi trubkami, ktere Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru

jsou dobfe ohybatelné. Spoj s trubkou z uhlikové oceli lisovan za studena,
spojeni je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje

Trubky z uhlikové oceli podléhaji pfi urcitych moznost vzniku pozaru behem instalace. Montazni

podminkach korozi, a proto sméji byt pouZity jen systém SANHA®-Therm je vhodny pro renovace starych

pfi spInéni specialnich protikoroznich predpisd, které rozvod( ve stavajici bytoveé zastavbe.

SANHA” stanovila [na telefonicky dotaz u technic-

kych poradcl nebo na adrese podpora@sanha.com) Vysoka odolnost proti korozi

Vngjsi pozinkovana vrstva nebo vnitfni i vnéjsi pozinkovani.

Lisovaci tvarovky SANHA®-Therm jsou z vnejsi

strany oznaceny cervenym bodem. Flexibilita

* VSechny rozméry od 12 mm do 108 mm, véetné 67 mm

* Bezpecneé spojeni: pevng, odolné spaojeni s trubkou z uhlikové
oceli podle normy DIN EN 10305-3, popt. DIN EN 10346
(provedeni DZ)

* Prechodoveé tvarovky-zavit: Zavit podle EN 10226,

Provoznitiak %VB\/ébé?Ilaky na vyzadani) pOpF ISO7/1 Typ Ra Rp

* Rozsahlé moznosti pouziti:

- SANHA"-Therm instalacni trubky, vné galvanicky

Provedeni zavitu » pozinkované: Podélne svareny, odolne proti tlaku,

ﬁ;ﬁ'&ﬁj‘vg;"z‘;i,f{ﬁevﬁv'é“J:f,{‘j.??ﬁ&es tenkosténné a z vnejsi strany galvanicky pozinkovang,
idealni pouziti je pro rozvody topeni. Vnitiné bez
pozinkovani = zadné nebezpeci znecisténi cerpadla,
nelegovana ocel E195 [RST 34-2] s materialem ¢.
1.0034 podle normy DIN EN 10305-3, dodavka +CR1.

- SANHA®-Therm instalacni trubky s provedenim DZ, vne i
uvnitf pozinkovany: Podélné svareny, tenkosténné trubky
z nelegovaneé oceli, trubky jsou z jednalité pozinkované
oceli podle normy DIN EN 10346, oboustranné pozinkovani
chrani pred korozi, vhodné pro hasebni rozvady a sprinklery,
zakladni material je po pozinkovani E 195 (2275 MB0O] s
materialem ¢. 1.0034 podle normy DIN EN 10305-3,
dodavka +CR2, rozmeéry 22 mm do108 mm (sprinklery)

- SANHA"-Therm ,Contiflo” instalacni trubky, pozinkovany:

) o ) Tenkosténné pozinkované oceloveé trubky z nelegované oceli

navody. Technické poradenstvi F195 s materialem &. 1.0034 podle normy DIN 10305-3,

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce , . T ] Y ,
o skryté svafovani [svafené misto neni vidét], cisty, suchy
nebo na technického poradce: :
a nemastny povrch

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny [(netoxické, nehoflavé] = 108 mm

Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+120°C

~
J

Sledujte technické informace a montazni

-
-




SANHA®-Therm SANHA

Katalog 2026 | Série 24000

24000 24000-DZ
AUG 482 AUG 482
SANHA®-Therm Systémova trubka z SANHA®-Therm DZ Systémova trubka
uhlikové oceli 1.0034, pro, stlaceny ' z uhlikové oceli 1.0034,galvanicky
vzduch, topeni a chlazeni (v uzavienych pozinkovano vné i vniting
systémech), spoleéné s lisovacimi
tvarovkami SANHA®-Therm série 24000 _—--_
1240000218 1812
__--_ 1240000222 22115 420
12400012 12%12 1240000728 28%15 240
12400015 15%1,2 600 - 1240000235 35x15 180
12400018 18%1,2 348 : 1240000242 42x15 120
12400022 22x1,5 420 - 1240000254 54%15 60
12400028 28%15 240 - 1240000276 761x20 30
12400035 35%15 180 - 1240000789 88,9%20 30
12400042 42x15 120 - 12400002108 108,0%2,0 30 -
12400054 54x15 60 -
12400067 67x15 30 - 24500-DZ
12400076 76,1x2,0 30 - AUG 482
12400089 88,9%2,0 30
12000 AR50 e : SANHA®-Therm DZ Systémova trubka
z uhlikové oceli 1.0034,galvanicky
24500 pozinkovano vné i vniting; 3m
AUG 482
__--_
SANHA®-Therm Systémova trubka z 1245000218 18x12
uhlikové oceli 1.0034,délka 3 metry pro : 1245000222 22x15 210
stlaéeny vzduch, topeni a chlazeni (v 1245000728 28%15 120
uzavfenych systémech), spole¢né s 1245000235 35x15 90
lisovacimi tvarovkami SANHA®-Therm série 1245000242 42x15 60
24000 1245000254 54x15 30
1245000276 761%20 15
__--_ 1245000789 889x20 s
sz B 12450002108 108,0%2,0 15
12450015 15%12 300 -
12450018 18%1,2 174
12450022 22x15 210 24001A
AUG 016
12450028 28x15 120
12450035 35x15 90 . B
1245004 ERT 60 C.)b|0lle190° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani
12450054 54x15 30
12450067 67x15 15 -
I Leel 2 124001A15 15 10 350
124500108 108,0%2,0 15 e 8 10 250
124001A22 22 10 130
124001A28 28 5 75
124001A35 35 2 30
124001A42 42 2 22
124001A54 54 2 12
*zde se jedna o svazek trubek 149
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SANHA®-Therm

Katalog 2026 | Série 24000

24001A 24003
AUG 016 AUG 016
Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi

Licované koleno 90° bez lisovacich koncl J .
lisovani

124001A67 1 8 12400315
124001A76 761 1 5 12400318 18 10 80
124001A89 88,9 : > 12400322 2 10 70
124001A108 1080 1 1 12400328 28 5 30

12400335 % 1 15
24002A 12400342 42 2 10
AUG 016 12400354 54 ) 6
Oblouk 90° s konci na vnitfni lisovani 24040

AUG 016

_—--_ Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi

124002A12 lisovani

124002A15 15 10 300

124002A22 22 10 130 12404012

124002A28 28 5 70 12404015 15 10 400

124002A35 35 2 30 12404018 18 10 250

124002742 42 2 24 12404022 22 10 180

12400254 54 2 12 12404028 28 5 90

12400267 67 1 6 12404035 35 2 40

124002A76 76,1 1 4 12404042 42 2 30

124002A89 88,9 1 2 12404054 54 2 14

124002A108 108,0 1 1 12404067 67 1 10
12404076 76,1 1 6

24002G 12404089 88,9 1 3

AUG 016 124040108 108,0 1

Oblouk 90°, s koncem na vnitfni lisovani a 24041

vnitfnim zdvitem AUG 016

__--_ Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

12400262234 22x3/4
12400262812 28x1/2 5 60
1240026281 281 5 50 __--_
12400263512 35%1/2 2 30 12404112
124002635114 35x11/4 2 24 12404115 15 10 350
124002642112 42x11/2 2 16 12404118 8 10 250
1240026542 54x2 2 8 12404122 22 10 160

12404128 28 5 80

12404135 35 2 40

12404142 42 2 30

12404154 54 2 16

12404167 67 1 12
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24041
AUG 016

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

12404176

12404189 88,9 1 3
124041108 108,0 1 2
24085

AUG 016

Piemostovaci oblouk s konci na vnitini
lisovani

12408515
12408518 18 10 9
12408522 22 10 50
12408528 28 5 35
24086
AUG 016

PFemost’ovaci oblouk s koncem na vnitini a

12408612

12408615 15 10 200
12408618 18 10 150
12408622 22 10 80
12408628 28 5 40
24090G

AUG 016

Koleno 90° s koncem na vnitfni lisovani a s
vnitinim zavitem

12409061512 15x1/2

124090G1812 18x1/2 10 150
12409062212 22x1/2 10 100
12409062234 22x3/4 10 80
12409062812 28x1/2 5 60
1240906281 28x1 ) 30
124090G35114 35x11/4 2 20
124090642112 42x11/2 2 12

24090G
AUG 016

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

1240906542 54x2 ‘

24092G
AUG 016

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnéj§im zavitem

124092G1238 12x3/8

124092G1538 15x3/8 10 200
124092G1512 15x1/2 10 200
124092G1812 18x1/2 10 160
124092G2234 22x3/4 10 80
124092G281 28x1 ® 50
124092G35114 35x11/4 2 30
124092G42112 42x11/2 2 12
124092G542 54x2 2 10
24130

AUG 016

T-kus s konci na vnitini lisovani

12413012
12413015 15 10 200
12413018 18 10 150
12413022 22 10 80
12413028 28 5 50
12413035 35 2 30
12413042 42 2 20
12413054 54 2 8

12413067 67 1 6

12413076 76,1 1 3

12413089 88,9 1 2

124130108 108,0 1 1

124130121512 12x15x12 10 300
124130151215 15x12%15 10 200
124130151815 15x18% 15 10 180
124130152215 15%22x15 10 120
124130181515 18x15%15 10 200
124130181518 18x15x 18 10 150
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24130 24130
AUG 016 AUG 016
T-kus s konci na vnitini lisovani T-kus s konci na vnitni lisovani
__--_ (Cislozboi  Roamér  Sifek  Katon  Cena
124130181815 18x18x15 124130762276 76,1 %22 76,1 1 5
124130182218 18x22x 18 10 9 124130762876 76,1 % 28761 1 5
124130221222 22X12%22 10 130 124130763576 76,135 76,1 1 5
124130221515 22x15x15 10 150 124130764276 76,1 x 42X 76,1 1 5
124130221518 22x15x 18 10 150 124130765476 761 x 54X 76,1 1 5
124130221522 22x15x22 10 100 124130766776 76,1x 67 x 76,1 1 5
124130221818 22x18x 18 10 130 124130895489 889x54x889 1 3
124130221822 22x18%22 10 100 124130897689 889x76,1x889 1 2
124130222215 22x22x15 10 100 12413010854108 108,0x54x108,0 1 2
124130222218 22x22x18 10 100 12413010867108 108,067 x 108,0 1 2
124130222822 22X 28X 22 5 70 1413010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 1
124130281522 28x15x 22 5 80 12413010889108  108,0x889x108,0 1 1
124130281528 28x15x 28 5 70
124130281822 28x18%22 5 9 24130G
124130281828 28x18x28 5 70 AUG 016
124130282222 28X 22X 22 5 70 i '.ﬁ
124130282228 LonzinLy g & T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitinim L o E
124130282815 28x28x 15 5 60 zavitem na vyvodu
124130282818 28x28x 18 5 60
124130283528 28 %3528 2 40 12413061212 12x1/2x12
124130351535 35x15%35 2 40 12413061512 15x1/2%15 10 80
124130351835 35x 1835 2 40 12413061812 18x1/2x18 10 60
124130352222 35X 22X 22 2 50 12413062212 22x1/2x22 10 50
124130352228 35x22x 28 2 40 12413062234 22X 3/4x22 10 30
124130352235 35x22x%35 2 36 12413062812 28x1/2x28 5 30
124130352828 35x28%28 2 44 12413062834 28X 3/4x28 5 30
124130352835 35x28%35 2 30 1241306281 28x1x28 5 25
124130353522 35x35%22 2 40 12413063512 35x1/2x35 2 16
124130353528 35x35x28 2 30 12413063534 35x3/4x35 2 18
124130421542 42x15%42 2 24 1241306351 35x1x35 2 16
124130421842 42x18%42 2 20 12413064212 42x1/2x42 2 12
124130422242 422242 2 24 12413064234 42 3/4 %42 2 12
124130422842 42X 28 x 42 2 20 1241306421 42x1x42 2 12
124130423535 42x35%35 2 24 12413065412 54x1/2x54 2 8
124130423542 42x35x 42 2 20 12413065434 54 x3/4x54 2 8
124130542254 542254 2 16 1241306541 54x1x54 2 6
124130542854 5428 x 54 2 14 12413067634 76,1x3/4x76,1 1 4
124130543554 54x 35X 54 2 12 12413068934 889x3/4x889 1 4
124130544254 5442 x 54 2 10 124130G10834 108,0 x 3/4 x 108,0 1 2
124130672867 67 x28 %67 1 10
124130673567 67 x 35X 67 1 8
124130674267 67 x 42X 67 1 8
124130675467 67 x54 X 67 1 6
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24130L
AUG 016

T-kus - prodlouzeny na priichodu s konci na
vnitfni lisovani

124130L15

24240
AUG 016

Natrubek redukovany, s konci na vnitni
lisovani

1242401512 15x12

1242401812 18x12 10 400
1242401815 18x15 10 350
1242402215 22x15 10 250
1242402218 22x18 10 250
1242402815 28x15 5 160
1242402818 28x18 ) 150
1242402822 28x22 ) 125
1242403522 35x22 2 100
1242403528 35x28 2 80

1242404222 42x22 2 70

1242404228 42x28 2 60

1242404235 42x35 2 44

1242405428 54x28 2 32

1242405435 54x35 2 30

1242405442 54x42 2 30

24270

AUG 016

Natrubek s konci na vnitini lisovani

12427012

12427015 15 10 400
12427018 18 10 300
12427022 22 10 160
12427028 28 5 110
12427035 B 2 50
12427042 42 2 40
12427054 54 2 28
12427067 67 1 14
12427076 76,1 1 10
12427089 88,9 1 6

24270
AUG 016

Natrubek s konci na vnitini lisovani

124270108 1080 |
24243
AUG 016
Redukce s konci na vnitfni a vnéjsi lisovani
__--_
1242431512 15ax 12
1242431812 18ax 12 10 500
1242431815 18ax 15 10 360
1242432215 22ax15 10 300
1242432218 22ax18 10 250
1242432815 28ax15 5 200
1242432818 28ax 18 5 150
1242432822 28ax 22 5 120
1242433522 35ax22 2 80
1242433528 35ax28 2 70
1242434222 42ax22 2 70
1242434228 42ax28 2 50
1242434235 42ax35 2 60
1242435435 54ax 35 2 40
1242435442 54ax 42 2 36
1242436728 67ax28 1 20
1242436735 67ax35 1 20
1242436742 67ax42 1 18
1242436754 67ax 54 1 20
1242437635 76,1ax 35 1 15
1242437642 761ax42 1 15
1242437654 761ax 54 1 15
1242437667 761ax 67 1 15
1242438954 88,9ax 54 1 10
1242438976 88,92 76,1 1 10
12424310842 108,0ax 42 1 4
12424310854 108,0ax 54 1 4
12424310867 108,0ax 67 1 4
12424310876 108,0ax 76,1 1 4
12424310889 108,0ax 88,9 1 4
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242708 24246G
AUG 016 AUG 016
Natrubek ( bez zardzky ) s konci na vnitfni Pfechodka s koncem na vnéjsi lisovani a s
lisovani vnitfnim zavitem
__--_ __--_
124270812 12424661212 12ax1/2
124270315 15 10 300 12424661512 16ax1/2 10 200
124270318 18 10 250 12424661812 18ax1/2 10 200
124270522 22 10 150 12424662212 22ax1/2 10 200
124270528 28 5 80 12424662234 20ax3/4 10 150
124270835 35 2 50
124270542 42 2 40 24250
124270S54 54 2 24 AUG 016
124270367 67 1 15
124270576 761 . 10 Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
124270589 889 1 5 lisovani a pfechodem pro springlery
1242705108 1080 1 3
__--_
24243G 12425028337 28x33,7 5
AUG 016 12425035424 35x424 2 50
12425042483 42x483 2 30
Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini 12425054603 5 is Z =
lisovani a s vnéjSim zavitem 124250761761 76,1 76,1 | 6
124250889889 889x889 1 4
12424361238 12x3/8
12424361538 15x3/8 10 250 24270G
124243G1512 15x1/2 10 200 AUG 016
12424361534 15x3/4 10 150
12424361812 B2 o E Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
12424361834 18x3/4 10 150 vnitinim zavitem
12424362212 22x1/2 10 100
1242436221 22x1 10 80 12427061212 12x71/2
12424362834 28x3/4 5 60 12427061512 15%1/2 10 160
1242436281 28x1 5 50 12427061812 18x1/2 10 120
124243628114 28x11/4 5 45 12427061834 18x3/4 10 120
1242436351 351 2 30 12427062212 22x1/2 10 80
124243635114 35x11/4 2 30 12427062234 22x3/4 10 70
124243642114 42x11/4 2 30 1242706221 221 10 60
124243642112 42x11/2 2 2% 12427062812 28x1/2 5 70
1242436542 54x2 2 16 12427062834 28x3/4 5 50
124243667212 67x21/2 1 10 1242706281 281 5 50
124243676212 761x21/2 1 5 124270628114 28x11/4 5 40
1242436763 76, %3 1 5 1242706351 361 2 30
1242436893 889x3 1 4 124270635114 35x11/4 2 30
12424361084 108,0x4 1 2 124270635112 35x11/2 2 30
124270642114 42x11/4 2 30
124270642112 42x11/2 2 2%
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24270G 24330
AUG 016 AUG 016

Sroubent tésnici naplocho a s konci na
vniteni lisovani

Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

124270654112 54x11/2 2 12433015 5
1242706542 54x2 2 16 12433018 18 5 100
124270667212 67x21/2 1 10 12433022 22 5 60
124270676212 76x21/2 1 5 12433028 28 5 40
1242706893 88,9x3 1 3 12433035 35 2 30
12433042 42 2 18
24280G 12433054 54 2 10
AUG 016
24333G
Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi AUG 016

lisovani a s vnéjsim zavitem
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na

__--_ vnitini ls. a s vngjsim zéviten

12428061512 15ax1/2
12428061834 18ax3/4 10 150 124333G1512 15%1/2 5
12428062212 22ax1/2 10 150 124333G1812 18x1/2 5 100
12428062234 22ax3/4 10 150 12433362234 22x3/4 5 60

1243336221 22x1 5 60
24301 1243336281 28x1 5 40
AUG 016 124333635114 35%11/4 2 20
124333642112 42x11/2 2 12
Vigko s koncem na vnitini lisovani 1243336542 54x2 2 8
24359G

__--_ AUG 016
12430112 1000
12430115 1 10 800 Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
Sl L o oy vnitfni lisovani
12430122 22 10 300
12430135 35 2 120 12435961534 15%3/4 5
12430142 g2 2 90 12435961834 18x3/4 5 160
12430154 54 2 50 124359G181 181 5 120
12430167 67 1 30 12435962234 22%3/4 5 120
12430176 76,1 1 20 1243596221 22x1 5 100
12430189 889 1 14 124359622114 22x11/4 5 80
124301108 108,0 1 10 1243596281 28x 1 5 80

124359G28114 28x11/4 5 70
124359628112 28x11/2 5 50
124359635112 35x11/2 2 40
1243596352 35x2 2 30
124359642112 42x11/2 2 24
124359642134 42x13/4 2 30
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24359G 24-BM-PF
AUG 016 AUG 016

PllSroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani

Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s
lisovacim natrubkem, PN10/16

1243596422 42x2 2 124BMPF108 DN 100/ 108,0 mm
1243596542 54x2 2 20

124359654238 54x23/8 2 16 24-BM-PF-L4

1243596762 7612 1 6 AUG 016

1243596763 761x3 1 10

1243596893 88,9x3 1 4 Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s
124359689312 889x31/2 1 lisovacim natrubkem, PN10/16 se 4 otvory

24580 __--

AUG 020 124BMPF76L4 DN 65/ 76,1 mm
Kfizovy T kus (Rg), kfizeni vedeni bez 24-BM-PF-PN6
sméSovani v jedné roviné s konci na vnitfni AUG 016
__--_ Pfiruba SANHA®-Therm s lisovacim
12458015 natrubkem, PN 6
124580151215 15%12x 15 - 5
124BMPF35PNG DN 32/35mm 1 4
24580.1 124BMPF42PN6 DN 40/ 42 mm 1 4
AUG 020 124BMPF54PNG DN 50/ 54 mm 1 4
124BMPF67PNG DN-/ 66,7 mm 1 2
Kﬁzovy T kus (Rg) - Stejné jako 8580 s 124BMPF76PNG DN 65/ 76,1 mm 1 2
konci na vnitini lisovani, bez izolacniho 124BMPF8OPNG DN 80/88,9 mm 1 2
boxu 124BMPF108PN6 DN 100/ 108,0 mm 1 1
__--_ FL-D
124580115 AUG 602
1245801221522 22x15x22 1 10
| 2022 ZLI VEhi e L i Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitove,
24-BM-PF lisovaci
AUG 016 a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené
pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s roztoky louhd, )
lisovacim natrubkem, PN10/16 oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
3535 ¢ast 6).
ToABNPF42 DN40/ 42mm 3 __--_
124BMPF54 DN 50/ 54 mm 2 1o DR iy
124BMPFE7 DN~/ 66,7 mm » 1D20 DN 20 (27 x 61 x 2mm) 200
124BMPFT6 DN 65,761 mm 3 1D25 DN 25 (34 x 71 x 2mm) - 160
124BMPF76_DNS0 DN80/ 76,1 mm 2 (D52 DS G2 120
124BMPF89 DN 80/ 889 mm » 1D40 DN 40 (49 x 92 x 2mm) 100
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FL-D D-EPDM
AUG 602 AUG 602
Vysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu Tésnéni z materialu EPDM pro pfevlecné °

azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové, . matice

lisovaci

2 volné; max. 400°C. Tésnéni uréené e j CGoowe Rk s Ko G
2=

pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky, 1DEPDM112 11/2/44x32x3
roztoky louhd, 1DEPDM134 13/4/50x 37 x3
oIeje a pIyny (testovéno DVGW dle DIN 1DEPDM3 3/85x70x3
3535 Cast 6). 1DEPDM312 31/2/ 97X 753
__--_
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 9918
AUG 501
1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
1D80 DN 80 (89 x 142 x 2mm) - 80 o ,
o DN 100 (15 168 x 21m) - Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou
1D125 DN 125 (140 x 192 x 2mm) 80 clonou 15
1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60
__--_ -
6991815
FL-D-PN6 6991818 18 10 200
AUG 602 6991822 22 10 180
6991828 28 150
Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu 6991835 35 100

vodu. b4 oo (bohonne) Itk k 6991876 76 20
pro: vodu, pa}ru, palivové (pohonné) latky, S . 7
roztoky louhd, 69918108 108 20
oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

5
2
a}zbestg), pro pfiruby navarovaci, zavitove, r. 6991842 4 p) 100
||sovaq| PN6 o 6991854 54 2 80
a volné; max. 400°C. Tésnéni uréené i : ]
s
1
1

3535 Cast 6).
9919
1D32PN6 DN 32 (43 x 76 x 2mm)
1D40PNG DN 40 (49 x 86 x 2mm) Trubkova pfichytka, ocelova, s protihlukovou
1D50PNG DN 50 (61 x 96 x 2mm) - - clonou
1D65PNG DN 65 (77 x 116 x 2mm)
1DBOPNG D809 132 x2mm) __--_
1D100PNG DN 100 (115 152 x 2mm) 6991912
6991915 15 10 300
D-EPDM 6991918 18 10 200
AUG 602 6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
Tésnéni z materidlu EPDM pro pfevle¢né o 6991939 35 2 100
matice 6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
1DEPDM38 38/ 14x8x3 SEIEE O J 2L
1DEPDM12 1/2/18x11x3 . : E9271ETILS 1030 J 2L
1DEPDM34 3/4/24x17x3
1DEPDM1 1/30x21x3
1DEPDM114 11/4/38x27x3
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4993
AUG 556
Meérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm
84993 12-108 mm 1 40
158
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SYSTEMOVE ROZVODY
Uhlikova ocel

OBLASTI POUZITI

Vytapéni / Chlazeni

Stlaceny vzduch [suchy)

Topny olej / Paliva

Solarni systémy (bez potrubi systému DZ)
Stavba lodi

Hasici systémy DIN 14462

(mokré - s trubkami systému DZ)

YABS
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SANHA® -Therm Industr

Seérie 28000

Instalacni systém SANHA®-Therm Industry ohsahuje
osvedcené lisovaci tvarovky SANHA®-Therm Industry
s ctervenym tésnicim krouzkem z FKM [fluorkarbon,
popf. fluorkaucuk) pro vysokoteplotni aplikace a
trubky z uhlikové oceli SANHA®-Therm podle narmy
DIN EN 10305-3.

Peclivé promysleny instalacni systém a jeho kompo-
nenty nahizi isporné a ekonomickeé feSeni pro uzavre-
né rozvody topeni. SANHA®-Therm Industry je soucas-
né vhodny pro rozvady stlaceného vzduchu a poZarni
rozvody podle normy DIN EN 10346 (provedeni DZ).

K dispozici je také varianta ,Contiflo” s pozinkovanymi
trubkami, které jsou dobfe ohybatelné.

Trubky z uhlikové oceli podléhaji pfi urcitych podmin-
kach karozi, a proto sméji byt pouzity jen pfi spinéni
specialnich protikoroznich predpisd, které SANHA®
stanovila [na telefonicky dotaz u technickych poradcd
nebo na adrese podpora@sanha.com).

Vénujte zvlastni pozornost tomu, Ze zalisovani sprinkle-
rovych rozvod( vyZaduje specialni vysokotlaké lisovaci
klesté. Lisovaci tvarovky SANHA®-Therm Industry jsou z
vngjsi strany oznaceny ¢ervenym popiskem ,HT"

Rada NiroSan® 9000 je k dispozici také ve specialnim
provedeni bez LABS a bez silikonu, s tésnicim krouz-
kem EPDM a v samostatnem baleni.*

Provozni podminky pro SANHA®-Therm Industry

Voda a vodni roztoky +

Technickeé plyny (netoxické, nehorlavé] = 108 mm

Provozni tlak 16 bar

(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota s tésnénim FKM -20°C-+160°C
Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

*LABS = latky narusujici sméacivost lakl

PREHLED PREDNOSTI

Kompatibilita naradi, Push & Stay

- Kompatihilita naradi: lisovatelné s lisovacimi
kleStémi nebo celistmi s ariginalnimi profily
SA /V /M do rozméru 54 mm,
popf. SA a M ariginal profily do 108 mm bez
rizika zameény naradi na pracovisti

 Push & Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou
a bezpe¢nou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Spoj s trubkou z uhlikové oceli lisovan za studena,
spojeni je rychlé, Usparné na ¢as a montaz, vylucuje
moznost vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
SANHA®-Therm je vhodny pro renovace starych rozvodu
ve stavajici bytové zastavhbe.

Vysoka odolnost proti korozi
Vngjsi pozinkovana vrstva nebo vnitfni i vnéjsi pozinkovani.

Flexibilita
+ VSechny rozméry od 12 mm do 108 mm, véetné 67 mm
 Bezpecneé spaojeni: pevng, odolné spaojeni s trubkou z uhlikové
oceli podle narmy EN 10305-3, popf. EN 10346 [provedeni DZ]
 Prechodove tvarovky - zavit: Zavit podle EN 10226,
popf. ISO7/1 Typ R a Rp

Rozsahlé moznosti pouziti
* SANHA"-Therm instalacni trubky, vné galvanicky pozinkované:

- Podelné svareny, odolné proti tlaku, tenkosténné a z
vngjsi strany galvanicky pozinkovang, Idealni pouZiti je
pro rozvody topeni. Vnitfné bez pozinkovani =
zadné nebezpeti znecisteni cerpadla, nelegovana ocel
E195 (RST 34-2] s materialem ¢. 1.0034 podle normy
EN 10305-3, Dodavka +CR1.

* SANHA®-Therm instalacni trubky s provedenim DZ,

vne i uvnitf pozinkovany:

- Podélné svareny, tenkosténné trubky z nelegované oceli,
trubky jsou z jednolité pozinkované oceli podle normy
DIN EN 10346, oboustranné pozinkovani chrani pred korozi,
vhodné pro hasebni rozvody a sprinklery, zakladni material
je po pozinkovani E 195 (2275 MBQO] s materialem €.
1.0034 podle normy EN 10305-3, dodavka +CR2,
rozmery 22 mm do108 mm (sprinklery)

« SANHA®-Therm ,Contiflo” instalacni trubky, pozinkavany:

- Tenkosténneé pozinkované ocelové trubky z nelegované
oceli E195 s materialem ¢. 1.0034 podle normy DIN 10305-3,
skryté svarovani (svarené misto neni videt), Cisty, suchy
a nemastny povrch
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24000 24000-DZ
AUG 482 AUG 482
SANHA®-Therm Systémova trubka z SANHA®-Therm DZ Systémova trubka
uhlikové oceli 1.0034, pro, stlaceny ' z uhlikové oceli 1.0034,galvanicky
vzduch, topeni a chlazeni (v uzavienych pozinkovano vné i vniting
systémech), spoleéné s lisovacimi
tvarovkami SANHA®-Therm série 24000 _—--_
1240000218 1812
__--_ 1240000222 22x15 420
12400012 12%12 1240000728 28%15 240
12400015 15%1,2 600 - 1240000235 35x15 180
12400018 18%1,2 348 : 1240000242 42x15 120
12400022 22x15 420 - 1240000254 54%15 60
12400028 28%15 240 - 1240000276 761x20 30
12400035 35%15 180 - 1240000789 88,9%20 30
12400042 42x15 120 - 12400002108 108,0%2,0 30
12400054 54x15 60
12400067 67x15 30 - 28001A
12400076 76,1x2,0 30 - AUG 021
12400089 88,9%2,0 30 -
12000 LSE e Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani
24500
128001A15
SANHA®-Therm Systémova trubka z 128001A18 18 10 250
uhlikové oceli 1.0034,délka 3 metry pro ; 128001A22 22 10 130
stlaéeny vzduch, topeni a chlazeni (v 128001A28 28 5 75
uzavienych systémech), spole¢né s 128001A35 35 2 30
lisovacimi tvarovkami SANHA®-Therm série 128001742 4 2 22
24002 128001A54 54 2 12
128001A76 76,1 1 5
__--_ 12800189 889 : 2
I leiiiz 128001A108 1080 1 1
12450015 15%12 300
12450018 18%1,2 174 28002A
12450022 22x15 210
AUG 021
12450028 28x15 120
1240055 210 o Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani
12450042 42x15 60
12450054 54x15 30
12450076 76,1x2,0 15 - 128002415 --
12450089 889x20 15 : 128002A18 18 10 200
124500108 108,0x2,0 15 - 128002422 22 10 130
128002A28 28 5 70
128002A35 35 2 30
128002442 42 2 2%
128002A54 54 2 12
128002A76 76,1 1 4
*zde se jedna o svazek trubek 161
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28002A
AUG 021

Oblouk 90° s konci na vnitini lisovani

128002A89 88,9
128002A108 1080 1 1
28002G

AUG 021

Oblouk 90°, s koncem na vnitni lisovani a ' b

vnitinim zavitem

12800262234 22x3/4
128002G2812 28x1/2 5 60
1280026281 28x1 5 50
12800263512 35x1/2 2 30
128002635114 35x11/4 2 2%
128002642112 42x11/2 2 16
1280026542 54x2 2 8
28040
AUG 021
Oblouk 45° s konci na vnitfni a vnéjsi
lisovani

__--_
12804015
12804018 18 10 250
12804022 22 10 180
12804028 28 5 90
12804035 35 2 40
12804042 42 2 30
12804054 54 2 14
12804076 76,1 1 6
12804089 88,9 1 3
128040108 108,0 1 2
28041
AUG 021

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

12804115

162

28041
AUG 021

Oblouk 45° s konci na vnitini lisovani

12804118

12804122 22 10 160
12804128 28 3 80
12804135 35 2 40
12804142 42 2 30
12804154 54 2 16
12804176 76,1 1

12804189 889 1

128041108 108,0 1

28090G

AUG 021

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

12809061512 15x1/2

12809061812 18x1/2 10 150
12809062212 22x1/2 10 100
12809062234 22x3/4 10 80
12809062812 28x1/2 ® 60
1280906281 28x1 3 30
128090635114 35x11/4 2 20
128090642112 42x11/2 2 12
1280906542 54x2 2 6
28092G

AUG 021

Koleno 90° s koncem na vnitini lisovani a s
vnéjSim zavitem

128092G1238 12x3/8

128092G1538 15x3/8 10 200
128092G1512 15x1/2 10 200
12809261812 18x1/2 10 160
12809262234 22x3/4 10 80
1280926281 28x1 9 50
128092G35114 35x11/4 2 30
128092G42112 42x11/2 2 12
1280926542 54x2 2 10
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28130 28130G
AUG 021 AUG 021
<2
T-kus s konci na vnitfni lisovani T-kus s konci na vnitini lisovani a s vnitfinim w
zdvitem na vyvodu
__--_ _—--_
12813015 12813061212 12x1/2x12
12813018 18 10 150 12813061512 15x1/2%15 10 80
12813022 22 10 80 12813061812 18x1/2%18 10 60
12813028 28 5 50 12813062212 22X 1/2x22 10 50
12813035 35 2 30 12813062234 22%3/4x22 10 30
12813042 42 2 20 12813062812 28x%1/2%28 5 30
12813054 54 2 8 12813062834 28%3/4%28 5 30
12813076 761 1 3 1281306281 28%1x28 5 25
12813089 889 1 2 12813063512 35x1/2x35 2 16
128130108 108,0 1 1 12813063534 35x3/4x35 2 18
128130181518 18x15x 18 10 150 1281306351 35x1x35 2 16
128130221522 22x15x22 10 100 12813064212 42x1/2x42 2 12
128130221822 22x18x22 10 100 12813064234 42 x3/4x42 2 2
128130281528 28x15x28 5 70 128130G421 42 % 1x42 2 12
128130281828 28x18x28 5 70 12813065412 54%1/2x54 ) 8
128130282228 28x22x28 5 60 12813065434 54 x3/4x 54 2
128130351535 35x15x35 2 40 1281306541 54x1x54 2
128130351835 35x18x 35 2 40 12813067634 76,1 x3/4x 76,1 1
128130352235 35x22x35 2 36 12813068934 88,9%3/4%88,9 1
128130352835 35x28x35 2 30 128130610834 108,0x3/4x108,0 1
128130421542 42x15x 42 2 24
128130421842 42x18x42 2 20 28243
128130422242 4222 %42 2 24 AUG 021 s
128130422842 4228 %42 2 20
128130423542 42x35%42 2 20 —
128130542254 54x22%54 2 16
128130542854 54 %2854 2 14
128130544254 54 %4254 2 10 1282431815 18ax 15
128130762276 761x22x76,1 1 5 1282432215 22ax 15 10 300
128130762876 761x28x76,1 1 5 1282432218 22ax 18 10 250
128130763576 76,1 x35% 76,1 1 5 1282432818 28ax 18 5 150
128130764276 76,1 x42x 76,1 1 g 1282432822 28ax 22 5 120
128130765476 76,1 x54 X 76,1 1 5 1282433522 35ax22 2 80
128130895489 889x54%889 1 3 1282433528 35ax28 2 70
128130897689 88,9x76,1 %889 1 2 1282434228 42328 2 50
12813010854108 108,0x54x108,0 1 2 1282434235 42ax35 2 60
12813010876108  108,0% 76,1 x 108,0 1 1 1282435435 54ax 35 2 40
12813010889108  108,0x88,9x 108,0 1 1 1282435442 54ax42 2 36
1282437635 76,1ax35 1 15
1282437642 761ax42 1 15
1282437654 761ax54 1 15
1282438954 88,9ax 54 1 10
1282438976 889ax76,1 1 10
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28243
AUG 021

Redukce s konci na vnitni a vnéjsi lisovani

12824310842 108,0ax 42 1 4
12824310854 108,0ax 54 1 4
12824310876 108,0ax 76,1 1 4
12824310889 108,0ax 889 1 4
28243G

AUG 021

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitini
lisovani a s vnéj8im zavitem

128243G1238 12x3/8

128243G1538 15x3/8 10 250
128243G1512 15x1/2 10 250
128243G1534 15x3/4 10 150
128243G1812 18x1/2 10 150
128243G1834 18x3/4 10 150
12824362212 22x1/2 10 100
12824362234 22x3/4 10 100
1282436221 22x1 10 80
128243G2834 28x3/4 5 60
128243G281 28x1 ) 50
128243G28114 28x11/4 ) 50
128243G351 35x1 2 30
128243635114 35x11/4 2 50
128243642114 42x11/4 2 30
128243642112 42x11/2 2 26
1282436542 54x2 2 16
128243G76212 76,1x21/2 1 ®
128243G763 76,1x3 1 5
128243G893 88,9x3 1 4
12824361084 108,0x 4 1 2
28250

AUG 021

Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
lisovani a pfechodem pro springlery

12825028337 28x33,7
12825035424 35x424 2 50
12825042483 42x483 2 30

164

28250
AUG 021

Pfechodova vsuvka s koncem na vnéjsi
lisovani a pfechodem pro springlery

12825054603 54x60,3 2
128250761761 76,1 x 76,1 1
128250889889 88,9x88,9 1
128250108114 108 x 114 1
28270
AUG 021

Natrubek s konci na vnitfni lisovani

12827015

12827018 18 10 300
12827022 22 10 160
12827028 28 ) 110
12827035 35 2 50
12827042 42 2 40
12827054 54 2 28
12827076 76,1 1 10
12827089 88,9 1

128270108 108,0 1

28270G

AUG 021

Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

128270G1212 12x1/2

128270G1512 15x1/2 10 160
128270G1812 18x1/2 10 150
12827061834 18x3/4 10 120
12827062212 22x1/2 10 80
12827062234 22x3/4 10 70
1282706221 22x1 10 60
128270G2812 28x1/2 ® 70
12827062834 28x3/4 5 50
1282706281 28x1 3 60
128270628114 28x11/4 9 40
128270G351 35x1 2 30
128270G35114 35x11/4 2 30
128270635112 35x11/2 2 30
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28270G 28330
AUG 021 AUG 021

Sroubent tésnici naplocho a s konci na
vniteni lisovani

Pfechodka s koncem na vnitini lisovani a s
vnitinim zavitem

128270642114 42x11/4 2 12833015 5
128270642112 42x11/2 2 24 12833018 18 5 100
128270654112 54x11/2 2 20 12833022 22 5 60
1282706542 54x2 2 16 12833028 28 5 40
128270676212 76x21/2 1 5 12833035 35 2 26
1282706893 88,9x3 1 3 12833042 42 2 18
12833054 54 2 10
282708
AUG 021 28333G
AUG 021
Natrubek ( bez zarazky ) s konci na vnitini
lisovani Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitini lis. a s vnéjsim zdvitem
__--_
128270515 __--_
128270518 18 10 250 128333G1512 15%1/2 5
128270522 22 10 150 12833361812 18%1/2 5 100
128270528 28 5 80 12833362234 22x3/4 5 60
128270535 35 2 50 1283336221 22x1 5 60
128270542 42 2 40 1283336281 28x1 5 40
128270554 54 2 24 128333G35114 35%11/4 2 20
128270576 76,1 1 10 128333642112 42x11/2 2 12
128270589 88,9 1 5 1283336542 54x2 2 8
1282705108 108,0 1 3
28359G
28301 AUG 021
AUG 021

Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
vniteni lisovani

__--_
__--_ 12836961534 1533/4

Vicko s koncem na vnitini lisovani

5

12830112 1000 12835961834 18x3/4 5 160
12830115 15 10 800 1283596181 181 5 120
12830118 18 10 700 12835962234 22%3/4 5 120
12830122 22 10 300 1283596221 22x1 5 100
12830128 28 5 250 128359622114 22x11/4 5 80
12830135 35 2 120 128359628114 28x11/4 5 70
12830142 42 2 90 128359628112 28x11/2 5 50
12830154 54 2 50 128359635112 35x11/2 2 40
1283596352 35x2 2 30

128359642112 42x11/2 2 24

128359642134 42x13/4 2 30

1283506422 42x2 2 30
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28359G DR-S
AUG 021 AUG 601

PllSroubeni tésnici naplocho s koncem na
vnitfni lisovani

O-krouzek z FKM pro solar

1283596542 542 2 DR42S02 42,20 x 4,00
128359654238 54%23/8 2 16 DR54502 5420x4,00 20
1283596762 761 %2 1 6 DRG4S01 65,00x6,00 5
1283596763 761 %3 1 10 DR667S01 68,00 x 6,00 5
1283596893 889x3 1 DR76501 77,00x7,00 5
128359689312 889x31/2 1 DRSSO 90,00x7,60 5

DR89S02 90,00x8,00 5
AUG 021 DR108S02 110,00 10,00 5
Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s FL-D

AUG 602

lisovacim natrubkem, PN10/16

N O S NG NGRS sl o s sz s

128BMPF42 DN40/42mm 3 azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
128BMPF54 DN 50 /54 mm 2 lisovaci
128BMPF67 DN -/ 66,7 mm 2 a volné; max. 400°C. Tésnéni urené
128BMPF76 DN 65/ 761 mm 3 pro: vodu, paru, palivové (pohonné) latky,
128BMPF76_DNSO DN 80/ 76,1 mm 2 roztoky louhd,
T DN 80/ 88,9 mm 2 oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
128BMPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 3535 Cést 6).
__--_
28-BM-PF-L4 1D15 DN 15 (22 x 51 x 2mm)
AUG 021 1020 DN 20 (27 x61 x 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s 1032 DN 32 (43 82 x 2mm) 120
lisovacim natrubkem, PN10/16 se 4 otvory 1040 DN40(49x92x2mm) - 100
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
AN SN, N 1065 ON 65 77127 x2rm) 100
128BMPF76LA DN65/76,1 mm 1080 DN 80 (89x 142 x 2mm) 80
1D100 DN 100 (115x 168 x 2mm) - 60
DR-S 1D125 ON125(140x 192x2mm) - 80
AUG 601 1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) - 60
O-krouzek z FKM pro solar 8981
AUG 556
__--_ -
DR12501 1210x250 Protihlukova clona univerzalni pro montaz 2
OR15S0)1 PP % _ nésténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 94729, Wy HE#J
DR18S01 1820x2,65 20 e o
p— 2220%310 - pouzit také pro montazni sadu
DR28S01 28,30x310 20 -
rseop oo0xa o _ __--
88981
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9918
AUG 501

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou

clonou
(Cislozbozi  Rozmér  Sitek  Katon  Cena

6991815 15 10 300
6991818 18 10 200
6991822 22 10 180
6991828 28 5 150
6991835 35 2 100
6991842 42 2 100
6991854 54 2 80
6991876 76 1 20
6991889 89 1 20
69918108 108 1 20

9919
AUG 501 _

Trubkova pfichytka, ocelova, s protihlukovou
clonou

(Cislozbodi  Rozmér  Satek  Kaon  Cena
10 300

6991912 12

6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
6991935 35 2 100
6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
6991976 76,1 1 20
6991989 88,9 1 20
69919108 108,0 1 20
4993

AUG 556

Mérka pro oznaceni délky zasunuti potrubi
SANHA®-Press, SANHA®-Therm

84993 12-108 mm 1 40
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SYSTEMOVE TRUBKY
Plastohlinik

3fit°-Press

OBLASTI POUZITI

| Pitna voda (s potrubim systému MultiFit-Flex]

| Vytapeni /[ Chlazeni

| Stlaceny vzduch
(obsah zbytkového oleje max. 25 mg/m?)

I

I

Destova voda
Upravena voda

DVGWCERT
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Série 25000 Pb-free / Série 35000 PPSU

PREHLED PREDNOSTI

Systémove lisovaci tvarovky z bezolovnaté kiemikaté
bronzi CuSi a PPSU jsou pouZitelné v systému s
vicevrstvymi trubkami SANHA® MultiFit*-Flex a
MultiFit"-PEX podle normy DVGW W 542 (pro rozvody
pitné vody a topeni]). Stejné tak jsou pouzitelné s
meédénymi trubkami* s umélohmotnym obalem
podle DVGW VP B642. Jednotlivé podrobnosti k pouzi-
telnym trubkdm najdete nize v odstavci ,,Bezpetné
spojeni”.

Systém 3fit°-Press je zkousen podle DVGW- pracovni
list W 534,

Provozni podminky pro 3fit°-Press
s trubkou MultiFit®

Voda a vodni roztoky £ 63 mm

16 bar (-30°C - 25°C)
13 har (-30°C - 50°C)
10 bar (-30°C - 70°C]
(Vy$si tlaky na vyzadani)

Provozni tlak

Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+70°C
Provedeni zavitu

Z4vit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226

Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

~

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

.

[*) ne pro PPSU

170

Bezolovnate slitina Bezolovnata slitina kfemikate bronzi CusSi
je material, ktery pomaha dodrzovat hodnoty pitné vady.
Zpracovatelé maji jistotu a vyvaruji se riziku.

combipress®
« Kompatibilita naradi: lisovatelne s lisovacimi klestemi
nebo celistmi s originalnimi profily TH, B, F, TH a U.
 Nezalisované netésni [certifikovana netésnost pred
zalisovanim) v kambinaci s
 Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a
bezpecnou montaz v kazdé poloze

Rychla montaz, bez rizika vzniku pozaru
Spoj s vicevrstvou trubkou je lisovan za studena,
spojeni je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje
moznost vzniku pozaru béhem instalace. Montazni
systém 3fit*-Press je vhodny pro renovace starych
rozvod( ve stavajici bytové zastavbe.

Vysoka odolnost proti korozi
Velmi €isty povrch systémovych tvarovek zarucuje
vysokou odolnost proti korozi. Material se vyznacuje
velkou hustotou a vyluéuje praskliny v pérech.

Vysoka flexibilita
* Systémove trubky MultiFit jsou ohebné, jednoduse
zpracovatelné a absolutné bezpecné. Jsou vhodné
pro rozvody pitné vody a topeni, kde je nutno vyuzit
chebnosti materialu.
* VSechny rozméry od 16 mm do 63 mm
* Bezpecné spojeni: pevné, odolné spojeni s:

- MultiFit®-Flex vicevrstva trubka PE-RT/AI/PE-RT s
hygienickou vnitini vrstvou, hermeticky uzaviena
hlinikova vrstva a robustni vngjsi obal. Vyssi teplotni
stabilita padle DIN 16833.

- MultiFit®-PEX vicevrstva trubka z PE-Xc
16 mm a 20 mm, nepropustna pro kyslik,
5Sti vrstva se specialni vrstvou EVOH
(nevhodna pro rozvody pitné vody].

- MultiFit®-PE-RT vicevrstva trubka z PE-RP 16 mm,
navinuta v rolich 400 m, nepropustna pro kyslik,
5 vrstva se specialni vrstvou EVOH (nevhodné pro
rozvody pitné vody). Vhodné pro plosna topeni do
maximalniho tlaku 6 bard.

- Médéneé trubky s pevnym umélochmotnym
obalem podle DVGW VP 652

* Prechodové tvarovky - zavit
* Zavit podle EN 10226, popf. ISO 7/1 Typ R a Rp
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23000
AUG 490

i
MultiFite-Flex vicevrstva trubka, pro E L=
instalace pitné vody a topeni, ve svitcich -

12300016 16x2,0 (200 m)

12300016100 16x2,0 (100 m) 100

12300020 20x2,0 (100 m) o 100
12300026 26x3,0(50 m) 50

12300032 32x3,0(50m) 50

23100

AUG 490

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka, pro

-
R e
instalace pitné vody a topeni (ty¢e 5 m)
__--_

12310016 16x2,0

12310020 20x2,0 45
12310026 26x3,0 50
12310032 32x30 20
12310040 40x35 15
12310050 50x4,0 15
12310063 63x45 5
232008

AUG 490

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka v modré

ochranné trubce

123200168 16%2,0(75m)

123200208 20x2,0(75m) - 75

23200R

AUG 490

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka v ¢ervené \4!
ochranné trubce

12320016R 16x2,0 (75 m)

12320020R 20x2,0(75m) - 75

*zde se jedna o svazek trubek

23300
AUG 490

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka s

predizolacni vrstvou 9mm v roli
__--_

12330016 16% 2,0 (50m)

12330020 20x2,0 (50 m) 50
12330026 26x30(25m) 25
23300.13

AUG 490

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka s

pfedizolacni vrstvou 13mm v roli
__--_

1233001613 16%2,0 (50 m)
1233002013 20x2,0 (50 m) 50
1233002613 26x3,0 (50 m) 50
23400
AUG 491
MultiFit®-PEX vicevrstva trubka, pro i fl""
instalace podlahového topeni,topeni a =
chlazeni, =
ve svitcich
12340016 16%2,0 (200 m)
12340020 20x2,0(100m) - 100
23400KB
AUG 491

MultiFit®-PEX vicevrstva trubka, pro
instalace podlahového topeni s upinaci
paskou

123400KB16 16x2,0
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23500 25090G
AUG 492 AUG 017
i — .
MultiFit-PE-RT systémova trubka, podle e Koleno 90° s konci na vnéjsi lisovani a s E
DIN 4726, pro podlahové topeni a sténové Lﬁ’ vnitinim zavitem
vytapéni, v rolich
__--_

__-- 32509061612 1611/2

12350016 16 2,0 (400 m) 32509062012 20%1/2 10 100
32509062034 20x3/4 10 100
23500KB 32509062634 26X 3/4 5 40
AUG 492 3250906261 261 5 30
- 3250906321 32x1 5 30
MultiFit-PE-RT systémova trubka, podle
DIN 4726, pro podlahové topeni s upinaci 25092G
paskou AUG 017
__-- Koleno 90° s konci na vnéjsi lisovani a s
123500KB16 16x2,0 VN&jsi zavitem
25003 __--_
AUG 017 32509261612 16%1/2
32509262012 20x1/2 10 100
Pfipojovaci oblouk 90° k radidtor(im - 32509262034 20x3/4 10 80
niklovany 32509262634 26x3/4 5 40
3250926261 261 5 30
__-- 3250026321 32x1 5 3
32500316300 15/16 X300
25130
25090 AUG 017
AUG 017

T-kus s konci na vnéjsi lisovani

Koleno 90° s konci na vnéjsi lisovani

__--_
__--_ 32513016

32509016 32513020 20 10 40
32509020 20 10 70 32513026 26 5 20
32509026 26 5 40 32513032 32 5 20
32509032 32 5 30 32513040 40 2 10
32509040 40 5 15 32513050 50 2
32509050 50 2 32513063 63 2
32509063 63 2 325130162016 16x20x 16 10 50

325130201616 20X 16 %16 10 50
325130201620 20x16x20 10 40
325130202016 20%x20x 16 10 40
325130202620 20%26x20 5 30
325130261626 26X 16 %26 5 30
325130262020 26%20x 20 5 30
325130262026 26%20x 26 5 30
325130262616 26%26x 16 5 30
172 *zde se jedna o svazek trubek
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25130 25240
AUG 017 AUG 017 -
T-kus s konci na vnéjsi lisovani Natrubek redukovany, s konci na vnéjsi w

lisovani

__--_ Cislozboxi  Rommér cema

325130262620 26x26x20 5 3952402016 20x 16 --
325130321632 32x16x32 5 20 3952402616 26x 16 5 90
325130322032 32x20x32 5 20 3252402620 26 %20 5 70
325130322632 32x26x32 5 20 3252403220 3220 5 50
325130402640 40x26x40 2 10 3252403226 3226 5 40
325130403232 40x32x32 ® 15 3252404026 40%26 5 30
325130403240 40x32x40 2 10 3052404032 4032 5 30
325130502650 50x26 x50 2 3952405032 50x32 2 16
325130504050 50x40x50 2 3252405040 50 %40 2 16
325130634063 63x40x63 2 3252406340 63x40 2 10

3252406350 63 x50 2 10
25130G
AUG 017 - 25243G

AUG 017
T-kus s konci na vnéjsi lisovani a s vnitfnim w
zavitem Pfechodova vsuvka s koncem na vngjsi

Gooms e sk e om eovana s e zAvien

32513062012 20x1/2 10 40 325243G1638 16%3/8
32513062612 26x1/2 5 30 325243G1612 16x1/2 10 140
32513062634 26x3/4 5 25 32524361634 16%3/4 10 120
32513063234 32x3/4 5 20 32524362012 20x1/2 10 140
3251306321 32x1 5 20 32524362034 20x 3/4 10 120
32513064034 40x3/4 5 10 39524362634 26x3/4 5 30
3251306501 501 2 3252436261 261 5 60
325130G50114 50x11/4 2 3252436321 32x1 5 40
325243632114 32x11/4 5 30
25131 325243G40114 40x11/4 5 30
AUG 017 325243G50112 50%11/2 2 16
r 3252436632 632 2 10
Pfipojovaci T-kus k radiatorim E
25270
AUG 017
__--_ -
32513116300 16%15-300x 16 . -
32513120300 20x15-300x 20 5 50 Natrgbgk (s zaraZkou ) s konai na Vg aw
lisovani
__  Cena
32527016 --
32527020 20 10 100
32527026 26 5 50
32527032 32 5 40
32527040 40 5 20
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25270 25272
AUG 017 AUG 017
-
Natrubek ( se zarazkou ) s konci na vnéjsi w 3fit-Press pb-free Pfechod na PURAPRESS
lisovani
32527050 3252722622 26%22
30527063 63 2 3 3252722628 26%28 5 60
25270G 25290
AUG 017 AUG 017

vnitinim zavitem

32527061612 16x1/2 32509016
32527062012 20%1/2 10 120 e 20 10 200
32527062034 20x3/4 10 90 S202H026 26 5 100
32507062634 26x3/4 5 70 32529032 2 5 -
3252706261 26x1 5 60
3252706321 32x1 5 50 25359G

AUG 017
25271
AUG 017 Pulsroubeni tésnici naplocho s koncem na

vnéjsi lisovani

3fit-Press pb-free Pfechod na kovové trubky

32535961612 16x1/2
3252711612 16x12 32535962012 20x1/2 10 100
3059711615 16x15 10 180 325359G2034 20x3/4 10 120
3252711618 16x18 10 180 3253596261 26x1 5 70
3052712018 20x18 10 120 325359G32114 32x11/4 5 50
3959712022 2022 10 60 325359640112 40x11/2 5 30
3252712622 26x22 5 50
3252712628 26%28 5 50 25473G

AUG 017
25272

AUG 017 Nasténné koleno s dvoukﬁ'dlou pﬁ'rubou

zavitem

__--_
__--_ 32547361612 1631/2

3fit-Press pb-free Pfechod na PURAPRESS

3252721612 16x12 32547362012 20x1/2 10 50
3252721615 16x 15 10 180 325473G2034 20x3/4 5 40
3252721618 16x 18 10 180 325473G2634 26x3/4 5 40
3252722018 20x 18 10 120
3252722022 20x22 10 60
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25478G 25980G
AUG 017 AUG 017

Montazni lista &

Nasténka uhlova, dvojita

325478G161216 16x1/2x16 32598061612 16%1/2

3254786201220 20x1/2x20 10 30 32598062012 20x1/2 1 10
25478GZ 25981G

AUG 017 AUG 017

Dvojita nasténka, bezolovnat, pro
smyckovou instalaci, s koncem na lisovani a
vnitfnim zdvitem

Montézni set s dvojitou nasténkou

_—--_ 3259816161216 16x1/2x 16 1 8

325478G2161216 16x1/2% 16 1 3259816161220 16x1/2x20 1 5

325478G7161220 16x1/2x20 1 15 3259816201216 20x1/2x16 1 5

32547862201216 20x1/2x16 1 15 3259816201220 20x1/2x20 1 5

32547862201220 20%1/2x20 1 15
35090

25580 AUG 022

AUG 017 -

3fit-Press pb-free T-kus kiizovy

Gooms o s e om

32558016 13509020 20 10 70
325580201616 20x16x 16 1 5 13509026 26 5 30
325580201620 20x 16x 20 1 5 13509032 32 5 25
25580.1 35130

AUG 017 AUG 022

Kfizovy T kus (Rg) - stejné jako 25580 s T-kus s konci na vnéjsi lisovani a
konci na vnitini lisovani, bez izolaéniho

boxu

o s e o

T 13513020 20 10 40
3255801201616 20x16x 16 1 20 13513026 26 5 20
3255801201620 20%16 %20 1 15 13513032 32 5 1
135130162016 16x20x 16 10 40
135130201616 20x16x 16 10 50
135130201620 20%16%20 10 40
135130202016 20%20% 16 10 40
135130261626 261626 5 25
135130262020 26%20%20 5 30
135130262026 26%20%26 5 20
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35130
AUG 022

3514
AUG 112

Prodlouzeni pro priichod zdi

135130321632 32x16%32 13514341230 G3/4xR1/2x30 10
135130322032 32x20x32 5 20 13514341245 G3/4xR1/2x45 10 100
35240 8981
AUG 022 - AUG 556
5§ L] -

Natrubek redukovany, s konci na vnéjsi Protihlukova clona univerzaini pro montaz
lisovani nasténnych kolen ¢. 84729, 8473g a 9472g, 'f* Héw

Ize .

5 O ] A NGAGRN NMGRRI ok oo s

1352402016 20x16
1352402616 26116 56 __--
1352402620 26 %20 5 50 88981
1352403226 32x26 5 40

8983
35270 AUG 556
AUG 022

wj Univerzaini zvukova ochrana pro dvojitou o
Nétrubek ( se zarazkou ) s konci na vnéjsi : nasténku pro bezolovnatou kfemikatou
lisovani bronz CuSi
_—--_ __--

13527016 88983
13527020 20 10 80
13527026 26 5 50 8986
13527032 32 5 30 AUG 556
23831 Zvukova ochrana pro nasténky 3fit Press
AUG 506 PbFree 2573G 16 1/2 + 20 1/2

Montazni lista pro trubku MultiFit®-Flex

7238311621 16mmx21 M

3514
AUG 112

ProdlouZeni pro priichod zdi

13514341218 G3/4xR1/2x18 10

176

912
AUG 031

Montazni sada pro podomitkové koleno

88986 16x1/2+20%1/2 6
—
-
(= |
splachovaci nadrzky

291234
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Lisovaci tvarovky
pro instalace topeni

3fit°-Press
Série 125000

OBLASTI POUZITI

| Pitnavoda
| Vodne roztoky
| Podlahové vytapéni (max. do 6 baril)

combijaress

= Kompatibilita TP peni

+ NezalisoV S ANH A

yyhradné U

DVGWCERT
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Seérie 125000

Lisovaci systém se sklada z lisovacich tvarovek 3fit® PREHLED PREDNOSTI

a odpovidajiciho potrubi systemu Multifit”. Rychl4 montaz, bez rizika vzniku poZéru

Spoj s vicevrstvou trubkou je lisovan za studena, spoje-
ni je rychlé, Usporné na ¢as a montaz, vylucuje moznost
vzniku pozaru behem instalace. Montazni system
3fit"-Press je vhodny pro renovace starych rozvodd

ve stavajici bytoveé zastavbe. Vysoka odolnost proti
korozi. Velmi gisty povrch systémovych tvarovek
zarucuje vysokou odolnost proti korozi. Material se
vyznacuje velkou hustotou a vylucuje praskliny v pérech.

VSechny systémové trubky ve spojeni se systémovymi
tvarovkami 3fit*-Press vyrobenymi ze slitiny médi
jsou zkouseny podle DVGW, pracovni list W 534 a jsou
certifikovany dle DW-8501BNO454. Systémove tva-
rovky maji tésnéni EPDM a odpovidaji hygienickym
pozadavk(m podle DVGW, pracovni list W 270.

Druh spoje odpovida pozadavkdm DVGW, pracovni
list W 534, pfedpokladem je odborna montaz.

— . ) Vysoka flexibilita
Spojeni je pevne a trvalé.

» Systémave trubky MultiFit jsou chebng, jednoduse

zpracovatelné a absolutné bezpecné. Jsou vhodné
Provozni podminky pro 3fit°-Press pro rozvody pitné vody a topeni, kde je nutno vyuzit
ohebnosti materialu.

s trubkou MultiFit®

Voda a vodni roztoky £ 63 mm « VSechny rozméry od 16 mm do 63 mm

R ok TT—— - Bezpecné spojeni: pevne, odolné spojeni s:
rovozni tla ar (-30°C - 25° =) a P
13 bar [(-30°C - 50°C) - MultiFit®-Flex vicevrstva trubka PE-RT/AI/PE-RT s
ﬁvfj;?;g;f‘n’a‘jy;ézgngl hygienickou vnitFni vrstvou, hermeticky uzaviena
hlinikova vrstva a robustni vnéjsi obal. Vy$si teplotni

Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C - +70 °C stabilita delE DIN 16833,

Provedeni zavitu - MultiFit®-PEX vicevrstva trubka z PE-Xc 16 mm a

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226 z p a p

Upeviovaci zavit (UWM]): G-zavit dle ISO 228 20 mm, nepropustna pra kyslik, Sti vrstva se
specialni vrstvou EVOH (nevhodna pro rozvody
pitné vady).

- MultiFit®-PE-RT vicevrstva trubka z PE-RP 16 mm,
navinuta v rolich 400 m, nepropustna prao kyslik,
5 vrstva se specialni vrstvou EVOH (nevhodné
pro rozvody pitné vady). Vhodné pro plosna topeni
do maximalniho tlaku 6 bar.

- Médéneé trubky s pevnym umélohmotnym
obalem podle DVGW VP 652

Prechodové tvarovky - zavit

Zavit podle EN 10226, popr. ISO7/1 TypR aRp

Pro systéem SANHA 3fit® Press 125000 Ize pfi lisovani
tvarovek pouzit lisovaci celisti s profilem TH, které zajis-

tuji spravne, bezpecné a normam odpovidajici slisovani
spoje v souladu s montaznimi pokyny vyrobce.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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25003 25090G
AUG 017 AUG 017
3fit-Press Licovany oblouk 90° E 3fit-Press Koleno 90°
__--_ __--_
12500316300 16x2,0-15x 300 1250906321 32x30-1
12500320300 20x2,0-15x300 2 50 125090650112 50%4,0-11/2 2 8
25041 25092G
AUG 017 AUG 017
3fit-Press Koleno 45° 3fit-Press Koleno 90°
__--_ __--_
12504126 26x30 5 12509261612 16x2,0-1/2
12504132 32x30 5 30 12509261638 16x2,0-3/8 10 120
12504140 40x35 5 20 12509262012 20x2,0-1/2 10 100
12504150 50x4,0 2 12509262034 20x2,0-3/4 10 80
12504163 63x4,5 2 1250926261 26x3,0-1 5 30
12509262634 26x3,0-3/4 5 40
25090 1250926321 32x30-1 5 30
AUG 017
25130
3fit-Press Koleno 90° AUG 017
-- 3fit-Press T-kus
(Cislozbosi  Romér . Cena
12509014 14%2,0
12509020 20x2,0 10 70 12513016 16x2,0
12509026 26x30 5 40 125130162016 16x20-20%2,0-16x20 10 50
12509032 32x30 5 30 12513020 20x2,0 10 40
12509040 40x35 5 20 125130201616 20%2,0-16x20-16x2,0 10 50
12509050 50x4,0 2 125130201620 20%20-16x20-20%2,0 10 40
12509063 63x45 2 125130202016 20%20-20x20-16x2,0 10 40
125130202620 20x2,0-26x30-20x20 5 30
25090G 12513026 26x3,0 5 20
AUG 017 125130261620 26x30-16x2,0-20%2,0 5 30
125130261626 26x30-16x20-26%30 5 30
3fit-Press Koleno 90° 125130262016 VPRI 5 30
125130262020 26%3,0-20%2,0-20%2,0 5 30
125130262026 26x30-20x20-26%30 5 30
__--_ 125130262616 6130-8x30-0620 5 %0
12509061412 14x2,0-1/2 125130262620 26%30-26x30-20x20 5 30
12509061612 16x2,0-1/2 10 120 125130263226 26x30-32x30-26x30 5 20
125090G2012 20x2,0-1/2 10 80 12513032 32x3,0 5 20
12509062034 20x2,0-3/4 10 40 125130321632 32x30-16x20-32x30 5 20
1250906261 26%3,0-1 5 30 125130322026 32x30-20x20-26x30 5 20
12509062634 26x3,0-3/4 5 40 125130322032 32%30-20%20-32x30 5 20
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25130 25131G

AUG 017 AUG 017

3fit-Press T-kus 3fit-Press T-kus

__--_ __--_

125130322626 32x30-26x30-26x30 5 12513161612 16x2,0-1/2

125130322632 32x30-26x30-32x30 5 20 12513162012 20%x2,0-1/2 10 40

125130323220 32x30-32x30-20x20 5 20

125130323226 32x30-32x30-26%30 5 20 25240

12513040 40x35 5 10 AUG 017

125130402640 40x35-26%30-40x35 5 15

125130403232 40%35-32x30-32x30 5 15 3fit-Press Natrubek redukéni

125130403240 40%35-32x30-40x35 5 15

12513050 50%4,0 2 6

105130502650 S0x40-26x30-50440 2 8 _—--_

125130504050 50x4,0-40x35-50x40 2 8 1252402016 20%2,0-16x2,0

12513063 63x4,5 2 4 1252402616 26x3,0-16x2,0 ® 90

125130634063 63x45-40x35-63x45 2 4 1252402620 26x30-20%2,0 5 70
1252403220 32x3,0-20%2,0 5 60

25130G 1252403226 32x3,0-26x3,0 ) 40

AUG 017 1252404026 40%35-26x3,0 5 40
1252404032 40x35-32x3,0 5 30

3fit-Press T-kus 1252405032 50x4,0-32x3,0 2 16
1252405040 50x4,0-40x35 2 16
1252406340 63%4,5-40%35 2 10

12513061612 16%2,0-1/2

12513062012 20%x2,0-1/2 10 40 95243G

12513062612 26x30-1/2 5 30 AUG 017

12513062634 26x3,0-3/4 5 25

1251306321 32x30-1 o 20 3fit-Press Pechodové vsuvka

12513063234 32x3,0-3/4 5 20

1251306401 40x35-1 5 10

12513064034 40x35-3/4 5 10 __--_

125130650114 50x4,0-11/4 2 6 125243G1412 14x2,0-1/2
12524361612 16x2,0-1/2 10 140

25131 12524361634 16x2,0-3/4 10 120

AUG 017 12524361638 16x2,0-3/8 10 150
12524362012 20x2,0-1/2 10 140

3fit-Press T-kus 12524362034 20%2,0-3/4 10 120
1252436261 26%3,0-1 5 60
12524362634 26%3,0-3/4 5 80

12513116300 16%2,0- 15x300-16x20 125243632114 32x30-11/4 5 40

12513120300 20x20-15x300-20x20 10 40 125243640114 40x35-11/4 5 30
125243G50112 50%4,0-11/2 2 16
1252436632 63x45-2 2 10
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25270
AUG 017

3fit-Press Natrubek

12527016 16x2,0

12527020 20x20 10 100
12527026 26x3,0 5 70
12527032 32x3,0 5 50
125627040 40x35 5 30
12527050 50x4,0 2 16
12527063 63x45 2 10
25270G

AUG 017

3fit-Press Prechodova natrubek

125270G1612 16x2,0-1/2

125270G1638 16x2,0-3/8 10 140
12527062012 20x2,0-1/2 10 120
12527062034 20x2,0-3/4 10 90
125270G261 26x3,0-1 5 60
12527062634 26x3,0-3/4 10 70
125270G321 32x3,0-1 5 50
125270632114 32x3,0-11/4 ) 30
125270640114 40x3,5-11/4 ) 30
125270650112 50x4,0-11/2 2 16
1252706632 63x4,5-2 2 10
25271

AUG 017

3fit-Press Pfechodova natrubek

1252711412 14x2,0-1

1252711612 16x2,0-12 10 150
1252711614 16x2,0-14 10 150
1252711615 16x2,0-15 10 150
1252711616 16x2,0-16 10 150
1252711618 16x2,0-18 10 150
1252712015 20x2,0-15 10 150
1252712016 20x2,0-16 10 150
1252712018 20x2,0-18 10 150
1252712022 20x2,0-22 10 120
1252712622 26x3,0-22 10 40

25271
AUG 017

3fit-Press Prechodova natrubek

1252712628 26x30-28 |

25290
AUG 017

3fit-Press Zatka

12529016 16x2,0

12529020 20x20 10 200
12529026 26x30 5 120
12529032 32x30 5 60
25359G

AUG 017

3fit-Press PoloSroubeni

125359G1612 16x2,0-1/2

125635961634 16x2,0-3/4 10 120
12535961638 16x2,0-3/8 10 200
12535962012 20x2,0-1/2 10 100
12535962034 20x2,0-3/4 10 120
1253596261 26x3,0-1 9 70
125359626114 26x3,0-11/4 D 50
1256359G32114 32x3,0-11/4 3 50
1256359640112 40x3,5-11/2 ® 30
1253596502 50x4,0-2 ® 15
125359663212 63x4,5-21/2 2 10
25473G

AUG 017

3fit-Press Nastinka

125473G1412 14x2,0-1/2

125473G1612 16x2,0-1/2 10 50
12547362012 20x2,0-1/2 10 50
12547362034 20x2,0-3/4 & 40
12547362634 26x3,0-3/4 5 69
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25478G
AUG 017

3fit-Press Nastinka

1254786161216 16x20-1/2-16x20
1254786201220 20x20-1/2-20x20 10 30
25481

AUG 017

Néasténka se sténovou pr&chodkou

koncovkou,vnejsim a vn|trn|m zavitem

1254811612 16x2,0-1/2
1254812012 20%20-1/2 10 20
25580.1

AUG 017

3fit-Press T-kus kFizovy

125580116 16x2,0
1255801201616 20x20-16x20-16x20 1 10
1255801201620 20x20-16x20-20x20 1 10
25580
AUG 017

3fit-Press T-kus kfiZovy

12558016 16x2,0
125580201616 20x2,0-16x20-16x20 1
125580201620 20x2,0-16x20-20x20 1
25590
AUG 017

PFipojky otopnych téles v rozvodovych
liStach(RG) s konci na vnitfni lisovani s
vnitfnim zévitem

1255901612 16%2,0-1/2-16x2,0

182

25590
AUG 017

Pripojky otopnych téles v rozvodovych
listach(RG) s konci na vnitini lisovani s
vnitfnim zavitem

1255902012 20%20-1/2-20%20

25590-B
AUG 017

Koleno 90° k pfipojce v rozvodovych listach
25590, poniklovano

125590812

25801
AUG 017

3fit-Press Kulovy ventil

1258011612 16%2,0-1/2

1258012012 20x2,0-1/2 1

1258012634 26x3,0-3/4 1 20
25802

AUG 017

3fit-Press Kulovy ventil

EN

12580216 16x2,0

25980G
AUG 017

,,,f-"t

12598061612 16x2,0-1/2
12598062012 20x2,0-1/2 1 10

Montazni lista
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25981

AUG 017

Zvukova ochrana pro nasténku 25743G .‘
12598112 1/2 10 30

12598134 3/4 10 30

SANHA
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SYSTEMOVE ROZVODY
Plastohlinik

3fit°-Push
Série 23000

Tl OBLASTI POUZITI
F ._|"::?_‘_-'|

| Vytapéni / Chlazeni

| Stlaceny vzduch
(Obsah zbytkového oleje max. 25 mg/m?3)

f.r-' d | Destova voda
€€
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3fit°-Push

Seérie 23000

Zasouvaci tvarovky s inovativni a bezpegnou funkei Lock PREHLED PREDNOSTI

ze slitiny médi k pouZiti v systému s vicevrstvymi trubka-

mi SANHA-MultiFit*-Flex a -MultiFit®-PEX podle DVGW Prakticka manipulace

W 542 (pro rozvody pitné vody a topeni]. Stejné tak jsou Systémave tvarovky 3fit°-Push se spojuji jednoduchym z
pouzitelné s médénymi trubkami s pevnym umeélohmot- asunutim, coz umoznuje rychlég, flexibilni a trvale bezpecné
nym obalem podle DVGW VP 642. Jednotlivé podrobnosti spojent.

k pouziti trubek najdete niZe v odstavci ,Bezpecné spoje-

ni“ Systém 3fit*-Push je testovan podle DVGW W 534, Bez naradi

Inovativni zasouvaci systém nevyzaduje pouziti naradi, nedo-
chazi k opotiebeni a odpadaji naklady na udrzbu nebo pofizeni

Provozni podminky pro 3fit®-Push e
naradi.

Voda a vodni roztoky = 20 mm

Provozni tlak 16 bar [-30°C - 25°C) Nenarocné na misto

ig Eﬂ-gg“g - ?gg% Diky minimalnim naroklm na prostor jsou tvarovky 3fit*-Push
ar (- ° - ° . . . ’ v . . v v .
(Vy&si tlaky na vyzadani) idealni do stisnenych podminek, napf. pfi renovacich.

Provozni teplota s tésnénim EPDM -30°C-+70°C . ,
Ochrana pred korozi

Provedeni zavitu Am i i v i i et i i 4

Zévit na truboe: R/Rp zévit dle EN 10226 System je vn?lm| odolnyj pll'otlloclzmkovanl.av\./znllku trhlinove ,

Upeviovaci zavit [UWM): G-zavit dle IS0 228 koroze [napf. u rozvad( pitné vody). Velmi gisty povrch systé-

movych tvarovek prispiva k vysoké ochrané proti korozi.

Bezpectné spojeni

Pevné, odolné spojeni s nasledujicimi typy trubek:

« MultiFit®-Flex vicevrstva trubka PE-RT/AI/PE-RT s hygienic-

kou vnitfni vrstvou, hermeticky uzavienou hlinikovou vrstvou a

robustnim vngjsim plastém. Vyssi teplotni stabilita podle DIN

16833.

* MultiFit®-PEX vicevrstva trubka z PE-Xc, 16 a 20 mm,
kyslikuvzdorné Svrstve trubky se specialni bariérou EVOH
(nevhodné pro pitnou vodu].

* MultiFit®-PE-RT vicevrstva trubka z PE-RT, 16 mm,
navinuta v rolich 400 m, kyslikuvzdorné Svrstvé trubky se
specialni bariérou EVOH (nevhodné pro pitnou vadu].

» Médéné trubky s pevnym plastovym ochalem paodle
DVGW VP 652.

Vhodné pro plos$né vytapéni
Do maximalnihao tlaku 6 bar.

VSechny rozméry
0d 16 mm do 20 mm.

Prechodoveé tvarovky - zavit
Zavit podle EN 10226, popf. ISO7/1, typ R a Rp.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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23000 23300
AUG 490 - AUG 490
i .
MultiFite-Flex vicevrstva trubka, pro E L= MultiFit®-Flex vicevrstva trubka s o, E '

instalace pitné vody a topeni, ve svitcich

predizolacni vrstvou 9mm v roli

12300016 16 2,0 (200 m) 12330016 16 2,0 (50m)
12300020 20x2,0 (100 m) - 100 12330020 20%2,0 (50 m) 50
12300026 26x3,0 (50 m) 50 . 12330026 26x3,0(25m) 25
12300032 32x3,0(50m) 50
23300.13
23100 AUG 490
AUG 490 et '

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka s e E -

MultiFit®-Flex vicevrstva trubka, pro ‘ predizolani vrstvou 13mm v roli

instalace pitné vody a topeni (ty¢e 5 m)
__--_
__--_ 1233001613 16x20(50m)

12310016 16x2,0 1233002013 20%2,0 (50 m) 50

12310020 20%2,0 45 - 12330026.13 26x3,0 (50 m) 50

12310026 26x30 50

12310032 32x3,0 20 - 23400

12310040 40x3,5 15 - AUG 491

12310063 63x45 5 : MultiFit®-PEX vicevrstva trubka, pro e /
instalace podlahového topeni,topeni a =

232008 chlazeni, =

AUG 490 ve svitcich

MuliFit®-Flex vicevrstvéi trubka v modré ..;’ __--_

ochranné trubce 12340016 16%2,0 (200 m)
12340020 20x2,0(100m) - 100

123200168 16x2,0(75m) 23400KB

123200208 20x2,0(75m) - 75 AUG 491

23200R MultiFit®-PEX vicevrstva trubka, pro

AUG 490 instalace podlahového topeni s upinaci

paskou
MultiFit®-Flex vicevrstva trubka v ¢ervené e

ochranné trube __--

123400KB16 16%2,0
12320016R 16%2,0(75
12320020R 20x20(75 ) - 75

*zde se jedna o svazek trubek 187


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 346% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 353% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 374% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 374% is above the 320% threshold


3fit®-Push

Katalog 2026 | Série 23000

23500

AUG 492 -
i

MultiFit-PE-RT systémova trubka, podle e

DIN 4726, pro podlahové topeni a sténové

vytapéni, v rolich L'=

12350016 16x2,0 (400 m)

23500KB
AUG 492

MultiFit-PE-RT systémova trubka, podle
DIN 4726, pro podlahové topeni s upinaci
paskou

__--q

123500KB16 16x2,0

23090
AUG 031

Koleno 90°, s obéma konci na zasunuti

12309016
12309020 20 1 20

23090G
AUG 031

Koleno 90°, s koncem na zasunuti a s
vnitfnim zavitem

12309061612 16x1/2

12309062012 20x1/2 1 20
12309062034 20x3/4 1 20
23092G

AUG 031

Koleno 90°, s koncem na zasunuti a s
vnéjsim zavitem

123092G1612 16x1/2

12309262012 20x1/2 1 20

12309262034 20x3/4 1 20
188

23130
AUG 031

T-kus s konci na zasunuti

12313016 1

12313020 20 1 20
123130201616 20x16x 16 1 20
123130201620 20x16x20 1 20
23130G

AUG 031

T-kus, s koncem na zasunuti a s vnitinim
zavitem

12313061612 16x1/2x16

12313062012 20x1/2x20 1 20
12313062034 20x3/4x20 1 20
23240

AUG 031

Natrubek redukovany, s obéma konci na
zasunuti

1232402016 20x 16

23243G
AUG 031

Pfechodova vsuvka, s koncem na zasunuti
a s vnéj8im zavitem

123243G1612 16x1/2
123243G2012 20x1/2 1 20
123243G2034 20x3/4 1 20

*zde se jedna o svazek trubek
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23245
AUG 031

Univerzaini adaptér 3fit, pfechod na kovové
trubky, s koncem na zasunuti a na vnéjsi
lisovani

23301
AUG 031

Viéko, s koncem na zasunuti

1232451516 15x 16 1 12330120 20 1 20
1232451816 18x 16 1 20
1232451820 18%20 1 20 23359G
1232452216 22x16 1 20 AUG 031
1232452220 22%20 1 20
Pllsroubeni tésnici naplocho s koncem na
23980G zasunuti
AUG 031 --
(Cislozboi  Romér  Cena
Montazni set s nasténkou IR 222 L
12335961634 16X 3/4 1 20
12335962012 20%1/2 1 20
_—-- 12335962034 203/4 1 20
12398062012 20%1/2 1233596201 20x 1 1 20
23270 23473G
AUG 031 AUG 031

Natrubek, s konci na zasunuti

12327016
12327020

20

20

23270G
AUG 031

Nasténné koleno, s koncem na zasunuti a s

vnitfnim zavitem

123473G1612 16%1/2

12347362012 20x1/2 1 20
12347362034 20x3/4 1 20
23478GZ

AUG 031

Pfrechodka s koncem na zasunuti a s
vnitinim zavitem

Dvojita ndsténka, pro smyckovou instalaci,s
konci na zasunuti a vnitfnim zavitem

123270G1612 16x1/2
12327062012 20x1/2 1 20
12327062034 20x3/4 1 20

1234786161216
123478G2201220

16x1/2x16
20x1/2x20 1

20
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234APV
AUG 031

Radiatorové Sroubeni se zasuvnym
koncem a vnéjSim zavitem,regulovatelné a
uzaviratelné,
rohové,max.100st.C,poniklované

1234APV1612 16x1/2

235APV
AUG 031

Radiatorové Sroubeni se zasuvnym koncem
a vnéjsim zévitem,regulovatelné
a uzaviratelng,piimé,max.100st.C,

poniklované

1235APV1612 16%1/2
23091UP

AUG 031

Koleno podomitkové splachovaci nadrzky,
s koncem na vnitini lisovani a s vnéj$im
zévitem

123091UP161218 16x1/2(3/4x18) 1
123091UP161225 16x1/2 (3/4x25) 1 20
123091UP161235 16x1/2(3/4 x 35) 1 20
123091UP161255 16x1/2 (3/4x55) 1 20
123091UP161265 16x1/2 (3/4 x 65) 1 16
123091UP2012 20x1/2 1 16
23131UP

AUG 031

T-kus IG/AG pro UP splachovaci nadrzky

123131UP161216 16 1/2x3/4x 16 1
123131UP201220 20 1/2x3/4x20 1 20
190

23980G
AUG 031

Montazni set s nasténkou

FE
__--

12398061612 16x1/2

23981G
AUG 031

Montazni set s dvojitou nasténkou

.;

123981G161216 16x1/2x16
1239816201216 20x1/2x16 1
1239816201220 20x1/2x20 1
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SANHA”® lisovaci stroje

Plna zaruka - s nami mate jistotu!

Provedeni potrubnich spojt
Obecné pozadavky a doporucené lisovaci nastroje

SANHA® zarucuje tésnost lisavaného spoje, pokud lisovaci stroje a celisti splfiuji
nasledujici pozadavky a pfi montazi se dodrzuji ohecné uznavana technologicka
pravidla:

« Lisovaci nastroje musi byt udrzovany a absluhovany v souladu s pokyny
pfislusného vyrohce.

« Pro spoje kovovych trubek do prdmeéru 54 mm [vEetneé) musi byt pouzity
lisovaci celisti a klesté s originalnimi profily SA, M nebo V.

- Pro spoje kovovych trubek s primérem vétsim nez 54 mm musi byt pouzity
lisovaci celisti a klesté s ariginalnimi profily SA nebo M.

 Pro spoje kovovych trubek s primérem 139,7 mm a 168,3 mm musi byt
pouzity lisovaci klesté s originalnim profilem M.

- Pro spoje se systémy 3fit"-Press Pb-free a PPSU musi byt pouzity lisovaci
celisti do prdméru 32 mm [vCetne] s originalnim profilem TH, B, F, H, nebo U.
Od prdmeéru 40 mm smi byt pouzit pouze originalni profil TH.

* Vzdy je treba dodrzovat montazni ndvod SANHA” a Fidit se pokyny a
navody vyrobce lisovaciho naradi.

- PFi pouziti lisovaciho nafadi a lisovacich stroji je nutné dodrZovat
pokyny vyrobce, zejména pii kombinaci naradi a stroj riznych vyrobcd.

- Pouziti lisovaciho néradi a lisovaciho stroje riznych vyrobct je povoleno
pouze s vyslovnym souhlasem pfislusnych vyrobcd.

- Kompatibilita nafadi neni pfipustna pfi montazi specialnich rozvodd a
aplikaci, jako jsou napf. hasici rozvody a primyslové aplikace. V téchto
pfipadech musi byt pouzity vysokotlake lisovaci stroje a klesté.

V pfipadé dalSich dotaz(l se obratte na nase technické poradce.

Vénujte prosim pozornost samostatnym montaznim navoddm,
napf. pro ACR Cooper Press.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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I Katalog 2026 | Lisovaci nafadi a prisluSenstvi
ACO103 BT AKU 18V
AUG 551 AUG 551
Akku 3Ah- lisovaci kleté ACO 103 BT v Baterie pro ACO 403 : E
kufru, bez Celisti,nabijecka

8WN04861180-50 12-35mm 8WNO18100-50 18V,5,0 Ah \
AC0203 BT LDG 12V

AUG 551 AUG 551

Akku 3Ah- lisovac klests ACO 203 v kufru, Nabijecka baterii pro 12 V baterie =

bez Celisti,nabijecka

BWN04715480-05 12-54mm 8WNO17662:50 |
ACO203XL BT LDG 18V

AUG 551 I AUG 551

Akku 3Ah- lisovaci kledts ACO 203XL v B Nabijecka baterif pro 18 V baterie =]

kufru, bez Celisti,nabijecka

8WNO17430-50

8WN04717880-50 12-108 mm

PB1-M

AC0403 BT e
AUG 551 -

Lisovaci &elisti pro ACO 103 M-Profil (PB1
Akku 2x5Ah-lisovaci klesté - ACO 403 v RN Isovaci Celist pro rofl (PB1)
kufru, bez Celisti,nabijecka

T ——————
__-- BNO4BD4350 2mn

8WN04852380-50 76,1-168,3 mm (HP) = 8WN048044-50 15 mm
8WN048045-50 18 mm
AKU 12V 8WN048046-50 22 mm
AUG 551 8WN048047-50 28 mm
Baterie 3 Ah pro lisovaci kledté ACO 103, PB1-TH
12V AUG 552 '
__-- Lisovaci éelist pro ACO 103 TH-Profil (PB1) =
8WNO18367-50 12V,4,0 Ah

8WNO48058-50 16 mm
8WN048060-50 20mm
8WNO048062-50 26 mm
8WNO048063-50 32mm
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PB1-ACR
AUG 552

Lisovaci Celist ACO 103 - ACR-Streamline ]
(PB1)

8WNO51631-50
8WNO51632-50 3/8
8WNO51633-50 1/2
BWNO51634-50 5/8
PB2-SA

AUG 552

Lisovaci Celisti pro ACO 203(XL) SA-Profil
(PB2)

__--_
8WN044462-05 12 mm 4

8WN044463-05 15mm 4

8WN044464-05 18 mm 4

8WN04446505 22:mm 4

8WN044466-05 28 mm 4

8WN044467-05 35mm 4

PB2-TH

AUG 552

Lisovaci Celisti pro ACO 203(XL) TH-Profil
(PB2)

8WN048154-50 14 mm
8WN048155-50 16 mm
8WN048157-50 20 mm
8WN048159-50 26 mm
8WN048160-50 32mm
8WN046819-50 40 mm
PB2-ACR

AUG 552

Lisovaci Celist ACO 203 - ACR-Streamline
(PB2)

8WN049491-50

8WN049492-50 3/ 8
8WN049493-50 1/2
8WN049494-50 5/8
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PB2-ACR
AUG 552

Lisovaci Gelist ACO 203 - ACR-Streamline
(PB2)

8WN049495-50
8WN049496-50 7/ 8

PB2-MP
AUG 552

Lisovaci Celist ACO 203, MP (PB2)

8WN048467-50

8WN048468-50 3/ 4
8WN048469-50 1
ZB203

AUG 552

Redukce pro: lisovaci klesté ACO 203(XL)

8WN043610-05

4254 mm & 3itPress . \

ZB221
AUG 552

Redukce pro: lisovaci klesté ACO 203(XL)

8WN044967-50 64-108 mm (1) ‘

ZB222
AUG 552

Redukce pro: lisovaci kleté ACO 203(XL)

8WN044970-50 108 mm (2)
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PSL-SA
AUG 552

Lisovaci smycky SO pro ACO 203(XL),SA-
Profil

BWN044442-05 42mm

8WN044443-05 54 mm - 2
PSL-M

AUG 552

Lisovaci smycky SO pro ACO 203(XL),M-
Profil

8WN048634-50 64 mm 2
8WN048635-50 66,7 mm 1
8WN048636-50 76,1 mm - 1
8WN048637-50 88,9 mm 1
8WN048638-50 108 mm 1
PSL-M(4)

AUG 552

Lisovaci smyCky ACO 403, M

BWNO45045-40 139,7 mm
8WNO45050-40 168,3mm
PSL-TH

AUG 552

Lisovaci smycka SO s profilem TH pro
lisovaci systém 3fit Press

8WN043754-50 40 mm
8WN043755-50 50 mm = 2
8WN043756-50 63 mm = 2

PSL-ACR
AUG 552

Lisovaci smycky ACO 203, ACR

BWN049516-50 11/8
BWN049517-50 13/8
PSL-MP

AUG 552

Lisovaci smycky ACO 203, MP

8WN048314-50 11/4
8WN048315-50 11/2
8WN048316-50 2
PSL-HP(2)

AUG 552

Lisovaci smycky vysokotlaké pro ACO
203(XL)-HP

8WN043886-50 28 mm
8WN044359-50 35mm
8WN044224-50 42 mm
8WN044225-50 54 mm
PSL-HP(4)

AUG 552

Lisovaci smy¢ky vysokotlaké pro ACO 403-
HP

8WN043826-50 76,1 mm
8WN043827-50 88,9 mm - 1
8WN043828-50 108 mm - 1
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SZB101
AUG 552

SZB101 Redukce 201 (M/V15-35) pro ACO
103

8WN050765-50 15-35

SZB201
AUG 552

SZB201 Redukce 201 (M/V15-35) pro ACO
203(XL)

8WN050129-50 13-

SPR-V
AUG 552

SPR ¢elist 5ZB101&201 - V-Profil

8WN050682-50

8WN050683-50 V22
8WN050684-50 V28
BWN050685-50 V35
SPR-M

AUG 552

SPR ¢elist 5ZB101&201 - M-Profil

=
__--_

BWNO50694-50

BWNO50695-50 M22
BWNO50696-50 M28
BWNO50697-50 M35
SET SPR SZB101

AUG 552

Set SPR 15/22 & SZB101 v kufru

8WN050867-50 V15/V22 & SzB101
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SET SPR SZB201
AUG 552

Set SPR 15/22 & SZB201 v kufru

BWN05086850  V15/V22 &SZB201
SET SPR SZB101
AUG 552

Set SPR 15/22 & SZB101 v kufru

BWN05086950  M15/M22 & SZB101
SET SPR SZB201
AUG 552

Set SPR 15/22 & SZB201 v kufru

8WNO50870-50 M15/M22 & SZB201

KOFFER PSL
AUG 530

Kufr pro lisovaci smycky

8WN047347-50 28-54 mm & 3Fit-Press

8WN047348-50 64-108 mm - 1
KOFFER SPR

AUG 530

Kufr pro 4 SPR 15-35 & SZB101/201

8WNO50798-50 15-35&SZB
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4975 4998
AUG 553 \ AUG 556
Trubkofez pro nerezové a médéné trubky E Nastroj pro vyménu tésnéni

84975 84998 1000

4977
AUG 553

Trubkofez pro médené trubky é

84977

497
AUG 553

Nahradni kolecko pro 4975,4977,4978

84971543 1000

4985
AUG 553

Trubkofez pro nerezové a médéné trubky g

84985

4994
AUG 556

Sablona pro oznageni lisovaci hloubky pro "' I I I l

ACR Copper Press

84994
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SANHA®-Box

SANHA°-BOX A JEHO PREDNOSTI PRO:

Zpracovatele
- VaSe jistota: pfi mereni obsahu olova
« Vysoka kvalita je zarucena
« Normy jsou plnény
« Jednoducha, rychla montaz
- KratSi doba vystavby
- Zadny tbytek materialu béhem vystavhy
- Jednoduché dodrZeni montaznich rozmér(

Stavebniho investora
- Zéaruka dodrzeni kvalitativnich pozadavk
- KratSi doba vystavby
 Bez nakladl na zacisténi spar
« Nejnovejsi technika
- Presvedcivy argument pro konecného uzivatele
+ Redukce vad a nedostatk

Spotiebitele
« Zhlediska hygieny 1: nedochazi k pfedani olova z tvarovky do pitné vady
Z hlediska hygieny 2: nevznika plisen
« Vybarna ochrana pred zvuky a Sumy, velmi tichy provoz
- Stale spravna teplota vody
+ Odpadaji naklady na zacisteni spar
* Bezrizika koroze
« Bez stavebniho naru$eni podlahy
+ Rychla montaz
- Uspora naklad(i

Provozni podminky pro SANHA®-Box
Voda a vodni roztoky

Provozni tlak 16 bar [ - 25°C)
13 bar [ - 50°C)
10 bar [ - 70°C)
(Vyssi tlaky na vyzadani)

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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25-BWDU-T
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu;vanova
a sprchova pfipojka

325BWDUT16
325BWDUT20 20 = 40

25-BWDUZ-T
AUG 433 .l il
SANHA®-Box: pro suchou vystavbu;vanova

a sprchova pripojka s cirkulaci

325BWDUZT16
325BWDUZT20 20 = 45

25-HK-T
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou
vystavbu;instalace topného télesa

325HKT16

25-ST-T
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou
vystavbu;umyvadlova pfipojka

325STT16

25-STZ-T —
AUG 433 f . ’
SANHA®-Box: pro suchou

vystavbu;umyvadlova pfipojka s cirkulaci

3258TZT16

25-ST-T-0
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu;
dfezova pfipojka

325STT016

25-STZ-T-0
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu;
dfezova pfipojka s cirkulaci

325STZ1016

25-WM-T
AUG 433

[.*™

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu,
prackova pfipojka

325WMT16

25-WMZ-T

AUG 433 " . '.-I
SANHA®-Box:pro suchou vystavbu, E
prackova pfipojka s cirkulaci

325WMZT16

25-WT-T
AUG 433

SANHA®-Box:pro suchou
vystavbu;umyvadiova pfipojka

325WTT16 16 (80 mm)
325WTT16_150 16 (150 mm)
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25-WT-T-0
AUG 433

I

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu,
umyvadlova pfipojka

25-ST-M
AUG 433

.
SANHA®-Box: pro zdéné E
konstrukce;umyvadlova pfipojka -

325WTT016 16 (80 mm) 325STM16

325WTT016_150 16 (150 mm) 3255TM20 20 - 25
25-WTZT - 25-ST-M-0

AUG 433 ’ L AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou
vystavbu;umyvadlova pfipojka s cirkulaci

325WTZT16 16(80 mm)
325WTZT16_150 16 (150 mm)

25-WTZ-T-0 e
AUG 433

SANHA®-Box: pro suchou vystavbu,
umyvadlova pfipojka s cirkulaci

325WTZT016 16.(80 mm)
325WTZ1016_150 16 (150 mm)
25-WBF

AUG 433

Upevnéni umyvadla pro sadrokarton

325WBF

25-BWDU-M

AUG 433 fh"‘
s’

SANHA®-Box: pro zdéné konstrukce;vanova
a sprchova pfipojka

325BWDUM 16
325BWDUM?20 20 - 50
202

SANHA®-Box: pro zdéné konstrukce,
umyvadlova pfipojka

325STM016
25-WN-M -
.-
AUG 433 '
r
< J

SANHA®-Box: pro zdéné
konstrukce;prackova pfipojka

325WMM16

25-WT-M
AUG 433

SANHA®-Box: pro zdéné
konstrukce;umyvadlova pfipojka

325WTM16
325WTM20 20 - 50

25-WM-M-0
AUG 433

SANHA®-Box: pro zdéné konstrukce, -
prackova pfipojka 1!'

325WMMO16
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25-WT-M-0
AUG 433
i’lﬂ
SANHA®-Box: pro zdéné konstrukce,
umyvadlova pfipojka
325WTMO16 16 - 15
25-HK-M
AUG 433 -
o

SANHA®-Box: pro zdéné
konstrukce;instalace topného télesa

(Cislozboai  Roamér  Satek  Karton
- 160

325HKM16 16

25-SWH
AUG 433

Objimka proti stfikajici vodé pro SANHA®-
Box

3255WH 1/2

| sdtek Karton
2 :

SANHA
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Stéenovy otopny modul

OBLASTI POUZITI

| Vytapéni

| Chlazeni
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SANHA®-Heat

Stenovy otopny modul

SANHA® Nasténny topny modul je nové, moderni, isporné feseni PREHLED PREDNOSTI
vytapéni nebo chlazeni mistnaosti. Vyznacuje se jednoduchou
montazi, ekonomickym provozem, zdravotné pfiznivym vlivem Vysoka energeticka dspora
a vysokym kamfortem pro bydleni. Pouziti je moZné ve vSech - Salave teplo prenasi teplotu diky elektro-
stavebnich variantach (i v Sikminach stfesnich konstrukei]. magnetickym vinam bez nepiijemného
viteni vzduchu. Lidske télo pfi pfijmu
Nasténny topny modul je patentovany hotovy vyrobek ze téchto vin reaguje stejné jako pfi pfijmu
specialni topné malty s vloZzenou vicevrstvou trubkou slunecniho zafeni, mize byt teplota v
(PE-RT/AL/PE-RT]. Maximalni topny vykon je 210 W/m®. mistnosti drzena o 3-4 °C nize nebo pfi
Topné moduly mohou byt v provozu s teplotou az do 60 °C. héznych zplsobech vytapeéni. Z toho
Topny provoz je certifikovan podle normy DIN EN 1264. vyplyva Uspora za vytapéni v primeéru
015-20 %.
> >  Velmi vysoka efektivita i pfi nizsich
Pr?vozr’n podm!nky pro SANHA®-Heat teplotéch
Sténovy otopny modul L ) ’ L
« |dealné kombinovatelné se vSemi
Ram zinkovany plech 0,75 mm b&Znymi zdroji tepla i s topnymi cerpadly
Topna trubka \{g:é/;fm ;rEti%l%ASL?gE_AﬁE’l]ljltiFit@-FleX' » Rychla vyhfevnost a moznost ockamzitého
max. 95°C/10 bar, nepropustné pro kyslik vyhiati mistnosti
dle DIN 4726
Viplh \a/iphr;,-?;ﬁf"le&%ék;ﬂ,tfSpﬁmésemi Rychla a jednoducha montaz
Obal Karton » Otopny moduly mohou byt montavany na
E— — vyékLl, na Sirku. PFipojvenl' mohou byt dole,
Spojovaci technika SANHA® IR (RS0 S
3fit"-Press neho 3fit"-Push » 4rdzne delky pro jakoukaliv komhinaci:
Teplota Max. 80 °C topeni) 75 cm, 125 cm, 200 cm, 250 cm
Min. 16 °C [chlazeni] - 3 rlizné montazni sety pro betonové zdivo
Provozni tlak Max. 10 bar a cihlove stény, dievéné podklady a kovove
konstrukce
Maximalni topny vykon od 210 W/m?®
Maximalni teplota 60 °C PFijemné a piinosné pro zdravi
Certifikavany topny provoz konform DIN EN 1264 « Vhodné pro alergiky, bez viteni prachu

» Sténove vytapeni zamezi tvorbe plisni
- Zadny suchy, nezdravy vzduch v mistnosti
(salave teplo ve spektru IR-C]

Ocenéni
» Plus X award (inovace, kvalita a funkénost)
» BVF - ocenéni spolecnosti pro plosna
Oblasti pouziti topeni a chlazeni
SANHA® nasténny topny modul je vhodny pro novostavby, . certifikace dle DIN CeRTCo
ale takeé do stavajici zastavby pfi rekonstrukcich. Mohou
byt pouzity pro vytapéni i chlazeni. Hodnoty pro jejich
pouziti a vyuziti najdete v oddéleni DOWNLOADS.

4 N

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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WH
AUG 431

Vestavny sténovy otopny modul s
integrovanym registrem topeni, 25mm
tloustka, 625mm $itka

1WH75 62,5%75
1WH125 625125
1WH200 62,5200
1WH250 62,5250
WHBS-H

AUG 431

o
Upeviiovaci set pro sténova otopné télesa y

na dfevénych sténach

1WHBSH

WHBS-M
AUG 431

%‘h}a
Upeviovaci set pro sténova otopna télesa
na zdénych a betonovych sténach

__--

1WHBSM

WHBS-T
AUG 431

pe
Upevriovaci set pro sténova otopna télesa y

na sadrokartonovych sténach

1WHBST

WHLS
AUG 431

Hledacka k lokalizaci topnych trubek v
systému sténového vytapeni

1WHLS
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SANHA®-Heat

Topny rozdelovac

SANHA®-Heat topny rozdélovad z nerezu (material &. 1.4301/ PREHLED PREDNOSTI

AISI 304] je urcen pro v§echny rozvody teplé vody v topeni

podle EN 12828 a pro plosné topné nebo chladici systémy podle Bezpetnd, rychla a Gsporna instalace

EN 1264. Jejich pouZiti je mnohostranné - v ohytnych domech, Sériova vyroba s bezpecnostnim ventilem,

primyslovych budovach a verejnych stavbach. integrovanymi merici prdtoku a regulac-
nim ventilem.

Topny rozdélovat SANHA®-Heat je velmi kvalitni vyrobek, ktery

zpracovateli nahizi vdechny potfebné kamponenty, které jsou Rozsahlé prislusenstvi

nutné pro zprovozneéni celého systému od rozdélovace, pripojek, Sortiment obsahuje pohledové i podmitko-

tvarovek, regulaéni jednotky az k nasténnym topnym maoduldm. vé rozdélovaci skfing, armatury pro pri-

I velmi komplexni instalaéni rozvody mohou byt s timto rozdélo- marni pfipojeni, prechodova Sroubeni pro

vatem jednoduse zprovoznény. sekundarni stranu. Pokojové termostaty,
posilovace, regulacni jednotky, elektronic-

SANHA®-Heat topny rozdélovac je urcéen pro vSechny rozvody ky fizené cerpadlo umoznuji ekanomicky

teplé vody v topeni podle EN 12828 a pro plosné topné nebo provoz a presné regulovani teploty v mist-

chladici systéemy podle EN 1264.Jeho poutiti je v pfipojeni nosti.

na topna télesa, klimatizacni jednotky, sténové, stropni nebo
podlahové vytapéni nebo chlazeni.

Provozni podminky pro SANHA®-Heat

topny rozdélovac
Provozni teplota -10°C-+80°C
Provozni média topna voda podle VDI 2035

popt. ONORM H 5195 /
smeés glykol-voda do 50% glykolu

Maximalni provozni tlak 4,0 bar
Maximalni testovaci tlak 6,0 bar [DIN EN 1264-4)

Material Nerez material €. 1.4301
podle En 10088-2

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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SANHA

VT-DM
AUG 432

Rozdélovad z nerezové oceli 1.4301

pro podlahové vytapéni s nastavitelnym
pritokomérem a drzakem z pozinkované
ocel.

1VT02DM
1VT03DM
1VT04DM
1VT05DM
1VT06DM
1VT107DM
1VT08DM
1VT09DM
1VT10DM 10
1VT11DM 1
1VT12DM 12

© o N oo o B~ W N
— [N . EEEN _, QR . RN _, g

VT-DMZUB
AUG 432

Pratokomér k zabudovani v rozdélovadi
VTDM ]

1VTDMZUB

VT-RE
AUG 432

Rozdélovaé z nerezové oceli 1.4301 pro
otopna télesa s integrovanym regulatorem
pritoku a drzakem z pozinkované oceli.

1VTO2RE
1VTO3RE
1VTO4RE
1VTO5RE
1VTOGBRE
1VTO7RE
1VTO8RE
1VTO9RE
1VT10RE 10
1VT11RE 1
1VT12RE 12

© 0o N o O B~ W N

— NN . EEN _, QN . RN _, g

VT-KH-S
AUG 432

Set kulovych ventilu pro pfivod a zpatecku s

!
motylkovou rukojeti. E

1VTKHS34
1VTKHST 1 - 1

VT-WMZ-V
AUG 432

Svisla pfipojovaci sada s tfemi kulovymi

ventily, Sroubenim 3/4” 110mm (1” 130mm) ﬁ
a vstupem pro sondu.

1VTWMZ1V

VT-TA
AUG 432

Termoelektricky pohon, bily, uzavieny s |
ukazatelem polohy, kabel se zéstrckou.

1VTTA230 230 Volt

VT-RT
AUG 432

Prostorovy termostat s integrovanym
sefizovacim zafizenim na korekci aktualni

\"'n. M
teploty
__--_

1VTRT24A 24 Volt

1VTRT230A 230 Volt - 1
VT-STB

AUG 432

Omezovac vystupni teploty

1VTSTB

211


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 360% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 364% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 355% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 349% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 379% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 385% is above the 320% threshold


SANHA®-Heat

Katalog 2026 | Topny rozdélovac

VT-PRG1E
AUG 432

Cerpadlové soustava, nastavitelna 20-50

° C, elektronicky fizené Cerpadlo E4auto-
130mm, ovladani ventilu s vnitfnimi senzory
a integrovanym uzaviracim ventilem

(Cislozbosi  Rommér  Satek  Karton
- 1

1VTPRG1E -

VT-PRG2
AUG 432

Soustava bez obéhového Cerpadla,
nastavitelna 20-50 ° C, s regulaénim
ventilem, vnitfnimi senzory a integrovanym
uzaviracim ventilem

(Cislozbozi  Roamér  Satek  Karton
= 1

1VTPRG2 -

VT-PRG3E
AUG 432

Cerpadlové soustava, nastavitelnd 20-50

° C, elektronicky fizené Cerpadlo E4auto
mm-130, regulaéni ventil s vnitfnim Cidlem,
bezpecnostni reliéf, nastavitend bypassu a
integrovanym zpétnym ventilem

(Cislozbosi  Rommér  Satek  Karton
- 1

1VTPRG3E -
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TOPENI

SANHA®-Heat

Radiatorova pripojeni

OBLASTI POUZITI

| Vytapéni
| Chlazeni

gdd
s
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SANHA®-Heat

Radiatorova pripojeni

SANHA-Heat - radiatorova pripojeni nahizeji Siroky a

prakticky sartiment spojovacich soucastek. V jejich vyctu

jsou napfiklad chromovana a poniklovana radiatorove
Sroubeni az do tlaku PN 10 s rliznymi pfipojenimi - zavi-
tem, lisavanim nebo pajenim, kiizove tvarovky a kfizove
T-kusy - vSe urcena pro odbornou a jednoduchou mon-
téz. SANHA®- kiizové tvarovky, kiizové T-kusy a rozdélo-
vace pro jednu nebo dve vyskové Urovne jsou pouzitelné
pfi nove bytove vystavbe i pfi rekonstrukeich.

T-kusy a rozdélovace, s izalatnim boxem i bez ného,
jsou Usparne na misto a jejich pokladka do padlahy je
jednoducha. Pri pouziti SANHA®-kfizového T-kusu odpa-
dé montaz narocnych rozdélovacich komponent( a

fada montaznich postupd mize byt vynechana. Kfizovy
T-kus je nahradou za dva obycejné T-kusy a ohlouk.
Krome toho mohou byt pouzity az dva kiizove T-kusy

za sebou, aniz by bylo nutno myslet na vyrovnani roztaz-
nosti.

SANHA®-T-kusy Setfi ¢as, naklady, prostor a vysku.
SANHA"-estrichovy rozdélovac se poklada v rdmci
teplotni a tlumici vrstvy v rozvadu podlahoveha topeni.
PFi pouziti SANHA®-estrichového rozdélovace je mozna
vysoka variabilita, protoze se kombinuje nékolik kus(

(s prihlednutim k termické roztaznosti]. Jednoduché a
tasove nenarocne napojeni radiatoroveho telesa pfinasi
CU-VN Blok, ktery je vCetne izalacniho boxu.

PREHLED PREDNOSTI

Vyhody pouziti bloku pro instalatéra

Velmi vyhodne pripojeni topneho télesa

Tlumeni teploty: TUV-doklad

Osazena topna telesa nemusi byt pfi tlakove zkousce
montovana a demontovana. Diky tomu se eliminuje
nebezpeci paniceni a kradeze béehem hrube vystavby.
Nastaveny rozmer k pfipojeni 50 mm.

Tlakova zkouska a zkuSebni provoz je maozno provést
bez napojeni radiatoru.

Doporuceno pro montaze v zimnim obdabi.

Bez nutnosti skladovani téles v rliznych fazich stavby -
bez rizika poskozeni topnych téles az do konecné montaze.

Vyhody pouziti bloku pro stavebnika:

Pohledove pekné pripojeni topného télesa, pripojovaci
rozvody nejsou videt.

Bez rusivych rozvodd mezi topnymi télesy v podlaze,

bez nutnasti prizplsoheni pokladky povrchu.

Povrch podlahy je jednaduse a prijemneé Ccistitelny.

Vyhody SANHA-estrichaveho rozdeélovace.

Kompatibilita se vSemi dostupnymi lisavacimi celistmi a stroji.
Jednoducha, Cista, bezpetna a casove nenarotna montaz.
Diky plochému tvaru odpada narocnaost pfi stavhe padlahy.
Vhodné pro montaz v hife pristupnych prostorach.

Uspora mista diky kfizenf rozvodii.

Bez potieby na misto pro topny rozdélovac v byté.

Teplotni tlumeni: TUV-doklad.

Kompletni rozdélovace pro vice poschodi.

Vyhody SANHA-kfizového T-kusu:

Kompatibilita se vSemi lisovacimi celistmi a stroji s
ariginalnimi konturami SA, M, V.

Jednoduchg, Cista, bezpetna a casove nenarocna montaz.
Diky plochému tvaru odpada narocnaost pii stavbe padlahy.
Vhodné pro montaz v hife pristupnych prostorach.
Uspora mista diky kfizenf rozvodii.

Bez potreby na misto pro topny rozdélovac v byte.
Kompletni rozdelovace prao vice poschodi.

Teplotni tlumeni: TUV- doklad.

Nastaveny rozmer k pripojeni 50 mm.

Upozorneéni pro kiizovy T-kus

PFi nataceni kiizoveha T-kusu se musi dbat na odbocku pro
privod a zpatecku. Kromeé toho smi byt pouzity maximalne

2 po sobeé jdouci zalisovane kfizove T-kusy bez vyrovnani
roztaznosti. Musi byt zohlednéna teplotni delkova roztaznost.
Na urcitych mistech musi byt pfizplsobeno tlumeni tepla a
prenosu krok.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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I Katalog 2026 | Radiatorova pripojeni
23500 15AV
AUG 492 - AUG 410
i
MultiFit-PE-RT systémova trubka, podle R— Radiatorové Sroubeni z lisované mosazi,

DIN 4726, pro podlahové topeni s upinaci L—ﬂ PN 10, dle DIN 3842, vnitini a vnéjsi zavit,
paskou uzaviratelné,poniklované

a regulovatelné, pfimé, max. 100 st.C,

Coomos pame s K poniiovan

12350017 17x2,0 (600 m)
14AV 315AV12
AUG 410
15ALV
AUG 410

Radiatorové Sroubeni z lisované mosazi,
PN 10, dle DIN 3842, vnitini a vnéjsi zavit,
uzaviratelné ] Radiatorové Sroubeni z lisované mosazi,
a regulovatelné, rohové, max. 100 st.C, PN 10, dle DIN 3842, vnitini a vnéjsi zavit,
poniklované uzaviratelné,poniklované, letovaci

a regulovatelné, pfimé, max. 100 st.C,

o | | |G| o

314AV38

314AV12 vz : 70 __--
315ALV1512 15%1/2

14ALV

AUG 410 4014KA
AUG 410

Radiatorové Sroubeni z lisované mosazi,
PN 10, dle DIN 3842, vnitni a vnéjsi zavit,
uzaviratelné,poniklované, letovaci

Radiatorové Sroubeni z lisované mosazi,
PN 10, dle DIN 3842, vnitfni a vnéjsi zavit,

a regulovatelné, rohové, max. 100 st.C, uzaviratelné,poniklované, letovaci
poniklované a regulovatelné, rohové, max. 100 st.C,
poniklované

__--
BNV 52 1611/2 __--

e
34014KA1512 15x1/2

4015KA
AUG 410

14APV
AUG 020

Radiatorové Sroubeni - mosaz PN 10, s
regulaci a s koncem na vnitini lisovani ' Radiatorové Sroubeni z bronzi PN 10,
poniklované s koncem na péjeni a vnéj§im zévitem,
uzaviratelné s

o s egulc,piné, max. 100°C, surove
314APV1512 15x1/2

34015KA1512 15x1/2

zde se jedna o svazek trubek 215
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SANHA®-Heat
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8181
AUG 020

Kfizeni ve dvou Urovnich s konci na vnitini
lisovani

1818115

181811815 18x15 1 20
181812815 28x15 1 15
8581

AUG 020

Podlahovy rozdélovac s konci na vnitfni a 4
vnéjsi lisovani, v€. izolaéniho boxu -
18581221222 22x12x22

18581221522 22x15x22 - 5
8620

AUG 020

CU-VN Blok pro pfipojeni radiatord ve.
izolaéniho boxu,pro tlakovou zkouSku bez
radiator(

18620185 15x 185
18620255 15255 - 1
16003

AUG 020

Licované koleno s obéma konci na vnéjsi

lisovani - poniklovano ‘% IEI

11600315125 15125
11600315300 15300 10 80
DKHV VPE

AUG 017

Samosvorné Sroubeni s eurokonusem,
niklované

3DKHVVPE 1216 1/2x16
3DKHVVPE3416 3/4x16 1 100
216

DKHV VPE
AUG 017

Samosvorné Sroubeni s eurokonusem,
niklované

3DKHVVPE3417 3/4x17

3DKHVVPE3420 3/4x20 1 100
DKHV VPER

AUG 017

Samosvorné Sroubeni s eurokonusem,
surové

3DKHVVPE3416R 3/4x16

3DKHVVPE3420R 3/4x20 1 100
15APV

AUG 020

Radiatorové Sroubeni - mosaz PN 10, s
regulaci a s koncem na vnitini lisovani
poniklované

315APV1512 15x1/2
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SANHA®-KULOVE VENTILY

OBLASTI POUZITI

| Topeni
| Chlazeni
| Chladici systémy
| Stlaceny vzduch
(obsah zbytkového oleje < 25 mg/m?]
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SANHA"®-Kulové ventil

Kvalitni kulové a zaviraci ventily SANHA® jsou PREHLED PREDNOSTI

vyroheny ze stalé bezzinkové mosazi CW 617N,

maji rizné druhy napojeni - zavitoveé a lisovaci, Pouzitelné pro vSechny lisovaci systémy SANHA®

v rozmérech 15-54 mm, stejné tak 1/2" do 2°

Kulové ventily jsou kompatibilni se vSéemi montazni- combipress®

mi systéemy SANHA, jsou Usporné a jednoduse - Kompatibilita naradi: lisovatelné s lisovacimi klestémi nebo

namontovatelné. celistmi s ariginalnimi profily SA /V / M do rozméru 54 mm,
popf. SA a M original profily do 108 mm, bez rizika zamény

Uzaviraci ventily SANHA® nabizeji zakaznikovi naradi na pracovisti

bezpetnou a zaroven ekonomicky vyhodnou - Nezalisované netésni (=UVUD, certifikovana netésnost

variantu pfi montazi pfipojek pristrojd, strojl pred zalisovanim) v kombinaci s

a dalsiho zafizeni. » Push&Stay: kluzné tésnéni pro jednoduchou a

bezpectnou montaz v kazdé poloze

-kulové ventily

Bez rizika vzniku koroze a ztraty pozinkovani
Voda a vodni roztoky +
Technickeé plyny (netoxicke, nehoflavé] < 168,3 mm

Kontrola kvality
Provozni tlak 16 bar
e s Vy$si bezpeénost pii montazi
Provozni teplota -30 - +120
Uspora ¢asu diky integrované koncovce pro lisovani

Vétsi kreativita pri oblasti pouziti a tvorbé ceny
PIna zaruka

Dbejte na technické podklady a ndvody k pouZiti.
Moznost pouziti v rozvodech pitné vody,
Technické poradenstvi ale vzhledem k obsahu olova pouziti nedoporucujeme.
Dotazy na pouziti v jinych aplikacich sméfujte na
nase obchodné-technické poradce.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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SANHA® Kulové ventily SANHA

Katalog 2026 | SANHA® Kuloveé ventily

BV-BS
AUG 407

Kulovy ventil E‘&H

(Cislozboz  Roamér  Sitek  Katon  Cena
= 64

1BVBS15 15

1BVBS22 22 - 48

1BVBS28 28 - 24

1BVBS35 35

1BVBS42 42

1BVBS54 54

BV-EXT

AUG 407 Iy
Prodlouzeni vietena pro kulové ventily .

(Cislozbozi  Roamér  Sitek  Katon  Cena
70

1BVEXTS 15 mm 1
1BVEXTM 22 +28 mm 1 50
1BVEXTL 35,42 +54mm 1 40
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SANHA® Kulove ventily

Katalog 2026 | SANHA® Kuloveé ventily
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TVAROVKY PRO
KAPILARNI PAJENI
Slitiny medi

OBLASTI POUZITI

| Pitnavoda

| Vytapeni / Chlazeni
| Chladici systémy

| Leékarske plyny

| Plynove instalace
| Solarni systémy

| Stlaceny vzduch

| Technické plyny

DVGWCERT

E==A [RAL

i — BUTEZEICHEN
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SA pajeci tvarovky

Série 4000

SANHA® Série 4000 a Série 5000 s oznatenim ,SA” zahrnuiji pajeci a PREHLED PREDNOSTI

prechodové tvarovky pro médéné trubky podle DIN EN 1057 a DIN EN

13348 k pevnému a mekkému pajeni. VSechny produkty jsou jesté do  Rychla a bezpeéna montaz diky tésnicimu
31.12. 2026 certifikovany podle DVGW GW 6 a 8, stejné tak i spolec- zavitu a toleranci v opracovani. Zavit podle
nosti pro meédéné trubky podle RAL RG 641/4. Tvarovky SANHA® pro EN 10226 popr. 1IS07/1 Typ R a Rp
kapilarni pajeni jsou zhotoveny z meédi (Cu-DHP, CW024A - télo tva-

rovky - a slitiny médi CC493K - zavitovy dil, odlitek] a odpovidaji po- + Optimalni odolnost proti korozi

zadavkdm podle DIN EN 1254, a hygiena diky nizkému obsahu

uhliku [<0,5 mg C / dm2).

Maximalni povoleny provozni tlak pro rozvody z médénych trubek

s tvarovkami SANHA® pro kapilarni pajeni podle EN 1254-1 + Vsechny rozméry od 6 mm do 158 mm
Druh spojeni Provozni Vnéjsi prameér trubky (bar)
teelota fiir Vnéjsi primer trubky

o 6..28mm | 35..54mm | 64..108 mm

30 25 25 16
Mékkeé pajeni 65 25 16 16

110 16 10 10

30 25 25 16
Tvrdé pajeni 65 25 16 16

110 16 10 10
Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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Tvarovky pro kapilarni pajeni | Série 4000

Katalog 2026 | Série 4000

SANHA

4090G
AUG 051

Koleno 90° s koncem na vnitini pajeni a s
vnitinim zavitem

140901238 12x3/8

140901212 12x1/2 10 250
140901412 14x1/2 10 200
140901538 15x3/8 10 250
140901512 15x1/2 10 200
140901612 16x1/2 10 150
140901634 16x 3/4 10 150
140901812 18x1/2 10 150
140901834 18x3/4 10 130
140902212 22x1/2 10 130
140902234 22x3/4 10 100
14090221 22x1 10 80
140902834 28x3/4 10 50
14090281 28x1 10 50
1409035114 35x11/4 = 30
1409042112 42x11/2 = 20
14090542 54x2 - 10
4092G

AUG 051

Koleno 90° s koncem na vnitfni pajeni a s
vnéjSim zavitem

140921212 12x1/2

140921412 14x1/2 10 200
140921512 16x1/2 10 200
140921612 16x1/2 10 200
140921812 18x1/2 10 200
140921834 18x3/4 10 150
140922234 22x3/4 10 120
14092221 22x1 10 60
140922834 28x3/4 - 70
14092281 28x1 = 60
1409235114 35x11/4 = 58
1409242112 42x11/2 2 24
14092542 54x2 = 12

430G
AUG 051

T-kus s konci na vnitini pajeni a s vnitfinim
zdvitem na vyvodu

141301538 15x3/8x 15

141301512 15x1/2x15 10 120
141301812 18x1/2x18 10 120
141301834 18x3/4x18 10 90
141302212 22x1/2x22 10 70
141302234 22x3/4x22 10 60
141302812 28x1/2x28 5 50
141302834 28x3/4x28 8 40
14130281 28x1x28 10 40
141303512 35x1/2x35 2 30
4180

AUG 051

Kiiz 180° s konci na vnitfni pajeni

1418015
1418018 18 10 80
1418022 22 10 50
1418028 28 10 30
4243G
AUG 051

Pfechodova vsuvka s koncem na vnitfni
pajeni a s vnéjSim zavitem

142431014 10x1/4

142431038 10x3/8 10 600
142431012 10x1/2 10 500
142431238 12x3/8 10 500
142431212 12x1/2 10 400
142431412 14x1/2 10 400
142431538 15x3/8 10 400
142431512 15x1/2 10 300
142431534 15x3/4 10 250
142431612 16x1/2 10 350
142431812 18x1/2 10 250
142431834 18x3/4 10 250
142432212 22x1/2 10 250
142432234 22x3/4 10 180
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Tvarovky pro kapilarni pajeni | Série 4000

Katalog 2026 | Série 4000

4243G 4270G
AUG 051 AUG 051
Pfechodova vsuvka s koncem na vnitfni Pfechodovy natrubek s koncem na vnitni
péjeni a s vnéjSim zavitem pajeni a s vnitinim zavitem
__--_ __--_
14243221 22x1 142701038 10x3/8
142432812 28x1/2 5 120 142701238 12x3/8 10 400
142432834 28x3/4 5 120 142701212 12x1/2 10 300
14243281 28x1 5 80 142701438 14x3/8 10 400
1424328114 28x11/4 5 90 142701412 14x1/2 10 250
142433534 35x3/4 2 80 142701538 15%3/8 10 350
14243351 35x1 2 50 142701512 15%1/2 10 250
1424335114 35x11/4 2 50 142701534 15 3/4 10 200
1424335112 35x11/2 2 60 142701612 16%1/2 10 250
1424342114 42x11/4 2 40 142701634 16% 3/4 10 200
1424342112 42x11/2 2 36 142701812 18x1/2 10 250
14243422 42x2 2 32 142701834 18x3/4 10 200
1424354112 54x11/2 2 2% 142702212 22x1/2 10 200
14243542 54x2 2 20 142702234 22x3/4 10 150
1424364212 64x21/2 1 14 14270221 22x1 10 100
1424367212 66,7x21/2 1 12 142702812 28x1/2 5 120
1424376212 761x21/2 1 12 142702834 28x3/4 5 100
14243763 761x3 1 10 14270281 28x1 5 80
14243803 80x3 1 1427028114 28x11/4 5 60
14243893 88,9x3 1 14270351 35x1 2 70
142431084 108,0x4 1 2 1427035114 35x11/4 2 50
1427035112 35x11/2 2 42
4246G 14270421 42x1 2 50
AUG 051 1427042114 42x11/4 2 40
1427042112 42x11/2 2 40
Pfechodové vsuvka s koncem na vnéjsi 22 S 2 Z Z
pajeni a s vnitfnim zavitem 14270542 54x2 2 18
14270642 64x2 1 18
142461238 12ax3/8 1427076212 761x21/2 1 12
142461212 12ax1/2 10 300 14270893 88,9x3 1 6
142461538 15ax 3/8 10 400
142461512 15a%1/2 10 300 4280G
142461812 18ax1/2 10 250 AUG 051
142461834 18ax 3/4 10 200
142462212 22ax1/2 10 200 Vsuvka dvojité s koncem na vnéj$i péjeni a
142462234 22ax3/4 10 200 S vnéjé[m Zavitem
142462834 28ax 3/4 10 150
1424635114 35ax11/4 2 60 142801238 12ax3/8
1424642112 42ax11/2 - 40 142801212 12ax1/2 10 500
14246542 54ax2 2 2% 142801512 15a%1/2 10 350
142801812 18ax 1/2 10 300
142802212 22ax1/2 10 250
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4280G 4331G
AUG 051 AUG 051
Vsuvka dvojita s koncem na vnéjsi pajeni a Sroubeni tésnici naplocho s koncem
s vnéjSim zdvitem na vnitfni pajeni a s vnéjSim zavitem, s
-- tésnénim
Cisozbosi  Rozmér o Cema
142802234 22ax3/4 __--_
14280281 28ax 1 5 80 1433142112 42x11/2
1428035114 35ax11/4 - 40 14331542 54x2 2 10
1428042112 42ax11/2 - 40 1433164212 64x21/2 1 6
14280542 54ax2 - 24
4333G
4330G AUG 051
AUG 051
Sroubeni tésnici naplocho s koncem na
Sroubeni tésnici naplocho s koncem vnitini pajeni a s vnéj$im zavitem
na vnitfni pajeni a s vnitfnim zavitem, s
tésnénim __--_
143331512 15%1/2 5
143301238 12x3/8 5 143332234 22x3/4 5 80
143301512 15x1/2 5 120 14333221 22x1 5 70
143301534 15x3/4 5 120 14333281 28x1 5 40
143301812 18x1/2 5 120 1433335114 35x11/4 2 2
143301834 18x3/4 5 120 1433342112 42x11/2 2 20
143302234 22x3/4 5 80 14333542 54x2 2 10
14330221 22x1 5 70
14330281 28x1 5 50 4340
1433035114 35x11/4 2 30 AUG 051
1433042112 42x11/2 2 20
14330542 54x2 2 12 Sroubeni kénicky tésnici s konci na vnitini
pajeni
4331G
AUG 051 __--_
1434012 5
Sroubeni tésnici naplocho s koncem 1434015 15 5 120
na vnitfni pajeni a s vnéj§im zavitem, s 1434018 18 5 120
tésnénim 1434022 22 5 100
1434028 28 5 50
__--_ 1434035 3% 2 3
143311238 12x3/8 5 1434042 42 2 20
143311512 15x1/2 5 120 1434054 54 2 12
143311612 16%1/2 5 150
143311812 18x1/2 5 120
143311834 18x3/4 5 80
143312212 22%1/2 5 120
143312234 22x3/4 5 80
14331221 22x1 5 50
14331281 28x1 5 50
1433135114 35x11/4 2 30

225



Tvarovky pro kapilarni pajeni | Série 4000

Katalog 2026 | Série 4000

4340G 4343G
AUG 051 AUG 051

Sroubeni knicky tésnici s koncem na
vnitini pajeni s vnéj§im zavitem

Sroubenf kénicky tésnici s koncem na
vnitfni pajeni a s vnitfnim zdvitem

143401212 12x1/2 5 143431038 10x3/8 9
143401538 15x3/8 5 120 143431212 12x1/2 D 150
143401512 15x1/2 5 120 143431512 16x1/2 ® 150
143401534 15x3/4 5 120 143431812 18x1/2 ® 150
143401812 18x1/2 5 120 143431834 18x3/4 ® 120
143401834 18x3/4 5 120 143432234 22x3/4 ® 80
143402212 22x1/2 ) 80 14343281 28x1 ) 40
143402234 22x3/4 5 80 1434335114 35x11/4 2 24
14340221 22x1 5 70 1434342112 42x11/2 2 20
14340281 28x1 5 50 14343542 54x2 2 10
1434035114 35x11/4 2 30 1434364212 64x21/2 1
1434042112 42x11/2 2 20 1434376212 76,1x21/2 1
14340542 54x2 2 12

4359G
4341G AUG 051
AUG 051

Pulsroubeni tésnici naplocho s koncem na
Sroubeni kdnicky tésnici s koncem na vnitini pajeni

vnitfni pajeni a s vnéj§im zavitem

143411214 12x1/4 5 143591534 15x3/4 5 200
143411238 12x3/8 5 200 143591834 18x3/4 5 200
143411212 12x1/2 5 150 14359181 18x1 5 150
143411538 15%3/8 5 150 14350221 221 5 150
143411512 15%1/2 5 120 1435922114 22x11/4 5 100
143411534 15x3/4 5 80 1435928114 28x11/4 5 70
143411612 16x1/2 5 150 1435928112 28x11/2 5 60
143411812 18x1/2 5 120 1435935112 35x11/2 2 60
143411834 18x3/4 5 80

143412212 22x1/2 5 120 4360G

143412234 22x3/4 5 80 AUG 051

14341221 221 5 50

14341281 28x1 5 45 PdlSroubeni kénicky tésnici s koncem na
1434135114 35x11/4 2 30 vnitini pajeni

1434142112 42x11/2 2 20

1434176212 761x21/2 1 5 143601834 18x3/4 |
14341893 88,9x3 1 3
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4370
AUG 051

PllSroubeni (hrdlové) tésnici naplocho s
koncem na vnitini pajeni

143701512 15x1/2

143701834 18x3/4 - 350
143702234 22x3/4 - 250
14370221 22 x1 - 200
1437028114 28x11/4 - 140
1437035112 35x11/2 - 80
4370G

AUG 051

PllSroubeni (hrdlové) tésnici naplocho s
vnitfnim a vnéj§im zévitem

143701234B 1/2x3/4

14370341 3/4x1 - 180
4371G

AUG 051

Vlozka tésnici naplocho s vnéj§im zavitem

4374
AUG 051

Mosazna matice (pfesuvna)

1437412 1/2 SW24-6ktH14 x Bo16,9

1437434 3/4 SW30-6ktH14 xBo22,5 - 450
143741 1 SW37-8ktH16,5 % Bo275 - 250
14374114 11/4 SWA6-8ktH18 x Bo36,0 - 150
14374112 11/2 SW52-8ktH19xBo42,5 - 120
14374134 13/4 SW59-8ktH22 x Bo48,0 . 70
143742 2 SW64-8ktH24 x Bo531 - 50
14374214 21/4 SW72-8ktH24,5 X B059,0 . 40
14374238 23/8 SW75-8ktH25x Bo60,5 s 40
14374234 23/4 SW89-8KLH26 x Bo74,1 . 25
143743 3 SW94-8ktH31 x Bo80,0 - 20
4376G

AUG 051

Sroubeni (hrdlové) tésnici naplocho s
vnéjSimi zavity

143713812 3/8x1/2

143711234 1/2x3/4 300
14371341 3/4x1 200
143711114 1x11/4 100
4372

AUG 051

VloZka tésnici naplocho s koncem na vnitini

pajeni

143721534
143721834
14372181
14372221
1437222114
1437228114
1437228112

15x3/4
18x3/4
18x1
22x1
22x11/4
28x11/4
28x11/2

600
400
350
220
140
150

1437661234 1/2x3/4

14376G121 1/2x1 - 180
143766341 3/4x1 - 150
14376G34114 3/4x11/4 - 100
14376G1112 1x11/2 - 40
447G

AUG 051

Nasténné koleno s trojuhelnikovou pfirubou
s koncem na vnitfni pajeni a s vnitfnim

zavitem

144711238 12x3/8

144711212 12x1/2 10 150
144711512 15x1/2 10 120
144711812 18x1/2 10 120

227



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 367% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 339% is above the 320% threshold


Tvarovky pro kapilarni pajeni | Série 4000

Katalog 2026 | Série 4000

4472G 4330
AUG 051 AUG 051
Nasténné koleno s dvoukiidl. Pfirubou Sroubent tésnici naplocho s konci na vnitfni
s koncem na vnitini pajeni as vnitfnim pajeni s tésnénim
zévitem
__--_
__--_ 1433015 5
144721212 12x1/2 1433018 18 5 120
144721412 14x1/2 10 120 1433022 22 5 100
144721512 15X 1/2 10 150 1433028 28 5 50
144721534 15x3/4 10 100 1433035 35 2 30
144721612 16%1/2 10 120 1433042 42 2 20
144721812 18x1/2 10 120 1433054 54 2 12
144721834 18x3/4 10 90
144722234 22x3/4 10 60 4976-F
AUG 055
4976
AUG 055 Montazni lista - s koncem pro vnitfni pajeni
- a vnitinim zavitem, plocha
Montazni lista - odskok s nasténnymi koleny g E
(vnitini pajeni / vnitini zvit) _—--
14976F1512 15x1/2 150 mm
__--
149761512 15 1/2 150 mm 10 DCU
AUG 602
4098G
AUG 051 Tésnéni (bezazbestové) ploché, pro
Sroubeni z médi/bronzu a nerezové oceli,
Rohové Sroubeni kdnicky tésnici s konci na testovano
vnitfni pajeni a s vnéj§im zavitem DVGW dle DIN 3535 ¢ést 6, odolava teploté
do max. 200°C. Tésnéni urcené pro: vodu,
__--_ paru,
140981238 12%3/8 5 alkoholy, glykoly, olej s obsahem uhlovodik{
140981512 15x1/2 5 100
140981812 8172 5 10 __--_
140982234 20x3/4 5 50 1DCUT2 1/2/18x11x2
14098221 921 5 40 1DCU58 5/8/20x10x2 - 600
14098281 281 5 30 1DCU34 374/ 24x17x2 - 600
1409835114 35x11/4 2 20 [DEY e : 200
1409842112 42112 p 12 1DCU114 11/4/38x27x2 - 400
14098542 54x2 5 6 1DCU112 11/2/44x32x2 - 400
1DCU134 13/4 /50 %37 X2 - 320
4330 1DCU2 2/55%42x2 - 240
AUG 051 1DCU214 21/4/62x46x2 - 200
1DCU238 23/8/65x55x 2 - 200
Sroubeni tésnici naplocho s konci na vnitfni 1euzz 212/ 72n0x2 ' 100
pajent s tésnanim 1DCU234 23/4 /78 %60 X2 - 120
1DCU3 3/85x70x2 - 120
1433012
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SA pajeci tvarovky

Serie 5000

SANHA® Série 4000 a Série 5000 s oznacenim ,SA” zahrnuji pajeci a

prechodove tvarovky pro médéné trubky podle EN 1057 a EN 13348 k

tvrdému a mekkému pajeni. VSechny produkty jsou certifikovany
podle BVGW GW 6 a 8, stejné tak od spolecnosti pro médéné trubky
podle RAL RG B41/4.

SANHA® tvarovky pro kapilarni pajeni jsou zhotoveny z médi

(Cu-DHP, CWO24A (t8lo tvaravky) a slitiny médi CCU99K [zavitovy dil,

odlitek] a odpovidaji pozadavkdm podle DIN EN 1254.

Maximalni povoleny provozni tlak pro rozvody z médénych trubek
s tvarovkami SANHA® pro kapilarni pajeni podle EN 1254-1

Druh spojeni Provozni Vnéjsi prameér trubky (bar)
teg:gta fiir Vnéjsi primér trubky

o 6..28mm | 35.54mm | 64..108 mm
30 25 25 16

Mékké pajeni 65 25 16 16
110 16 10 10
30 25 25 16

Tvrdé pajeni 65 25 16 16
110 16 10 10

Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226

Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTI
+ Optimalni odolnost proti korozi a
hygiena diky nizkému obsahu uhliku

(<0,5mg C/dm?).

 VSechny rozméry od 8 mm do 159 mm
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5001A
AUG 052

Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi pajeni

“

15001A6 3000
15001A8 10 2000
15001A10 10 10 1500
15001A12 12 10 900
15001A14 14 10 700
15001A15 15 10 550
15001A16 16 10 550
15001A18 18 10 350
15001A22 22 10 200
15001A28 28 5 100
15001A32 32 5 80
15001A35 89 2 50
15001A36 36 2 50
15001A40 40 2 40
15001A42 42 2 34
15001A52 52 2 16
15001A54 54 2 16
15001A64 64 1 22
15001A67 66,7 1 20
15001A70 70 20
15001A76 76,1 1 14
15001A80 80 1 12
15001A89 88,9 1 9
15001A108 108,0 1 4
5002A

AUG 052

Oblouk 90° s konci na vnitfni pajeni

15002A6

15002A8

15002A10 10
15002A12 12
15002A14 14
15002A15 15
15002A16 16
15002A18 18
15002A22 22
15002A28 28
15002A32 32
15002A35 35

3000
2000
1400
1000
550
550
500
350
200
100
70
50

5002A
AUG 052

Oblouk 90° s konci na vnitfni pajeni

15002A36

15002A40 40 2 40
15002A42 42 2 30
15002A52 52 2 16
15002A54 54 2 14
15002A64 64 1 25
15002A67 66,7 1 20
15002A70 70 18
15002A76 76,1 1 14
15002A80 80 1 12
15002A89 88,9 1 9
15002A108 108,0 1 4
15002A133 133 2
15002A159 1569 1 1
5002G

AUG 052

Oblouk 90° s prevleénou matici a s koncem

na vnitini pajeni

15002G1412 14x1/2 B

15002G1512 15x1/2 5 170
15002G1812 18x1/2 5 150
15002G1834 18x3/4 5 90
15002G2234 22x3/4 5 90
5040

AUG 052

Oblouk 45°s konci na vnitini a vnéjsi pajeni

150406

150408

1504010 10
1504012 12
1504014 14
1504015 15
1504016 16
1504018 18
1504022 22

10
10
10
10
10
10
10
10

2500
1700
1800
1300
850
700
750
400
280
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5040 5041

AUG 052 AUG 052

Oblouk 45°s konci na vnitini a vnéjsi pajeni Oblouk 45° s konci na vnitfni pajeni

__--_ __--_

1504028 5 15041108 108,0

1504032 32 5 100 15041133 133

1504035 35 2 80 15041159 159 1 2

1504036 36 2 100

1504040 40 2 60 5060

1504042 42 2 50 AUG 052

1504052 52 2 2%

1504054 e 2 & Oblouk 180° s konci na vnitini pajeni

1504064 64 1 36

1504076 76,1 1 25

1504080 80 i 2 __--_

1504089 88,9 1 15 150608 1000

15040108 108,0 1 8 1506010 10 10 800
1506012 12 10 500

5041 1506015 15 10 300

AUG 052 ' 1506016 16 10 200
1506018 18 10 180

Oblouk 45° s konci na vnitini pajeni 1506022 22 10 %0
1506028 28 5 50
1506035 35 2 20

150416 2500 1506054 54 2 4

150418 8 10 1700

1504110 10 10 1500 5085

1504112 12 10 1200 AUG 052

1504114 14 10 700

R 2 1Y S0 Premostovaci oblouk s konci na vnitini

1504116 16 10 600 pajeni

1504118 18 10 450

1504122 22 10 280 1508512

1504125 25 10 200 1508514 14 10 200

1504128 28 5 150 1508515 15 10 150

1504132 32 5 100 1508516 16 10 180

1504135 35 2 80 1508518 18 10 120

1504140 40 2 60 1508522 2 10 70

1504142 42 2 50

1504152 52 2 2%

1504154 54 2 20

1504164 64 1 36

1504167 66,7 - 35

1504176 76,1 1 24

1504180 80 : 20

1504189 88,9 1 15
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5086 5092

AUG 052 AUG 052

Premostovaci oblouk s konci na vnitini a Koleno 90° s konci na vnitfni a vnéj$i pajeni

vnéjsi pajeni

_—--_ __--_

1508612 150926 2000

1508614 14 10 250 150928 8 10 2000

1508615 15 10 250 1509210 10 10 1500

1508616 16 10 250 1509212 12 10 1200

1508618 18 10 180 1509214 14 10 800

1508622 29 10 100 1509215 15 10 700
1509216 16 10 600

5090 1509218 18 10 400

AUG 052 1509222 22 10 250
1509228 28 5 130

Koleno 90° s konci na vnitfni pajeni 1909232 52 > 100
1509235 35 2 60
1509236 36 2 60

150906 3000 1509242 42 2 40

150908 8 10 2000 1509252 52 2 20

1509010 10 10 1800 1509254 54 2 20

1509012 12 10 1000 1509267 66,7 1 25

1509014 14 10 800

1509015 15 10 700 5130

1509016 16 10 600 AUG 052

1509018 18 10 450

Te0d a 10 300 T-kus s konci na vnitini pajeni

1509022 22 10 280

1509025 25 10 200

1609028 28 5 10 __--_

1509032 32 5 100 151306 3000

1509035 35 2 70 151308 8 10 1500

1509036 36 2 50 1513010 10 10 1000

1509040 40 2 40 1513012 12 10 800

1509042 4 D) 44 1513014 14 10 500

1509052 50 D) 20 1513015 15 10 500

1509054 54 D) 20 1513016 16 10 400

1509064 64 1 30 1513018 18 10 300

1509067 66,7 R 25 1513022 22 10 160

1509070 70 1 25 1513028 28 5 80

1509076 7611 1 20 1513032 32 5 60

1509089 88,9 1 12 1513035 35 2 50

15090108 108,0 1 6 1513036 36 - 50
1513040 40 2 36
1513042 42 2 30
1513052 52 2 14
1513054 54 2 14
1513064 64 1 20
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5130 5130
AUG 052 AUG 052
T-kus s konci na vnitfni pajeni T-kus s konci na vnitfni pajeni
__--_ __--_
1513067 66,7 1 15130161416 16% 1416
1513076 76,1 1 15 15130161612 16X 1612 10 450
1513080 80 1 15 15130161614 16X 16X 14 10 400
1513089 88,9 1 8 15130161814 16X 18 x 14 10 300
15130108 108,0 1 5 15130161816 16x18x 16 10 300
15130686 6x8x6 10 1600 15130162216 162216 10 200
15130866 8x6x6 10 2000 1513018618 18x6x18 10 450
15130868 8x6x8 10 2000 15130181018 18x10x 18 10 400
151308108 8x10x8 10 1200 15130181212 18x12x 12 10 400
1513010610 10%6x10 10 1300 15130181215 18x12x15 10 400
1513010810 10%8x10 10 1200 15130181216 18X 12x 16 10 400
15130101210 10x12x10 10 800 15130181218 18x12x 18 10 380
15130101510 10x15x10 10 500 15130181414 18X 14 % 14 10 350
1513012612 12x6x 12 10 1000 15130181416 18x14x 16 10 350
1513012812 12x8x 12 10 1000 15130181418 18x14x18 10 350
15130121010 12x10x10 10 1000 15130181515 18x15x 15 10 360
15130121012 12%10x 12 10 1000 15130181518 18x15x 18 10 300
15130121210 12%12x10 10 800 15130181614 18X 16X 14 10 350
15130121412 12x14x12 10 600 15130181616 18X 16X 16 10 350
15130121512 12x15%12 10 500 15130181618 18x16x 18 10 300
15130121612 12x16x12 10 450 15130181812 18X 18x 12 10 300
15130121812 12X 18X 12 10 350 15130181814 18x18x 14 10 300
15130141014 14x10x 14 10 700 15130181815 18%18x 15 10 300
15130141212 14x12x12 10 550 15130181816 18%18x 16 10 300
15130141214 14x12x 14 10 550 15130182215 18%22x15 10 200
15130141412 14x14%12 10 600 15130182218 18x22x 18 10 200
15130141614 14 %16 % 14 10 500 1513022622 22x6x22 10 250
15130141814 14X 18X 14 10 300 15130221022 22x10%22 10 270
1513015615 15x6x 15 10 700 15130221214 22x12x14 10 300
1513015815 15%8x15 10 650 15130221222 22x12x22 10 250
15130151012 15x10x 12 10 600 15130221414 22x14x14 10 280
15130151015 15%10x 15 10 600 15130221418 22x14x18 10 250
15130151212 15x12x12 10 600 15130221422 22x14x22 10 250
15130151215 15x12%15 10 500 15130221512 22X 1512 10 250
15130151512 15%15% 12 10 500 15130221515 22x15x15 10 250
15130151815 15x18x 15 10 300 15130221518 22x15x18 10 250
15130152215 15%22x15 10 200 15130221522 22%15%22 10 200
1513016616 16%6x16 10 700 15130221616 22x16x 16 10 250
15130161016 16%10x 16 10 550 15130221618 22x16x18 10 250
15130161212 16%12x 12 10 600 15130221622 22x16x22 10 200
15130161214 16%12x 14 10 500 15130221814 22x18x 14 10 250
15130161216 16x12% 16 10 500 15130221815 22x18x15 10 250
15130161412 16 % 14 %12 10 500 15130221816 22x18%16 10 250
15130161414 16% 14 14 10 500 15130221818 22x18x18 10 250
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5130
AUG 052

T-kus s konci na vnitfni pajeni

15130221822
15130222214
15130222215
156130222216
156130222218
15130222822
15130281028
15130281228
15130281428
15130281515
15130281522
15130281528
15130281616
15130281628
15130281818
15130281822
15130281828
15130282222
15130282228
15130282815
15130282818
15130282822
15130283528
15130322232
15130322832
15130351528
15130351535
15130351835
15130352228
15130352235
15130352828
15130352835
15130353515
15130353522
15130353528
15130354235
15130421542
15130421842
15130422242
15130422828
15130422835
15130422842
15130423535
15130423542

22x18x22
22x22x14
22x22x15
22x22x16
22x22x18
22x28x%22
28x10x28
28x12x28
28x14x28
28x15x15
28x15x22
28x15x28
28x16x 16
28x16x28
28x18x18
28x18x22
28x18x28
28x22x22
28x22x28
28x28x 15
28x28x18
28x28x22
28x35x28
32x22x32
32x28x32
35x15x28
35x15x35
35x18x35
35x22x28
35x22x35
35x28x28
35x28x35
35x35x 15
35x35x22
35x35x28
35x42x35
42x15x42
42x18x42
42x22x42
42x28x28
42x28x35
42x28x42
42x35x35
42x35x42

N NN RN R ND NN NN oD oo oo oo oo oo oo o1 oo o Ol

N DN NN

200
200
200
180
100
140
140
140

120
140
180
130
140
120
120
100
100
100
100
80
50
90
80
100
80
80
80
60
60
50
50
60
54
40
60
60
40
50
50
40
40
30

5130
AUG 052

T-kus s konci na vnitfni pajeni

15130424228 42x42x28 2
15130425442 42 x54x 42 2 14
15130542254 54 x22x54 2 26
15130542854 54 x28 x 54 2 22
15130543554 54 x35x 54 2 20
15130544242 54 x42x42 20
15130544254 54 x42 x 54 2 16
15130643564 64 x 35x 64 1 30
15130644264 64 x42x 64 1 30
15130645464 64 x 54 x 64 1 25
15130763576 76,1 x35x76,1 1 24
15130764276 76,1x42x76,1 1 20
15130765476 76,1x54 76,1 1 18
15130766476 76,1x64x76,1 1 16
15130893589 88,9x35x88,9 1 18
15130894289 889x42x889 1 18
15130895489 889x54x889 1 12
15130896489 889x64x889 12
15130897689 889x76,1x889 1 12
1513010854108 108,0 x 54 x 108,0 1 8
1513010864108 108,0 x 64 x 108,0 1 8
1513010876108 108,0x 76,1 x 108,0 1 7
1513010889108 108,0x889x108,0 1 5
5240

AUG 052

Natrubek redukovany, s konci na vnitni

pajeni

__--_

1524086
15240106
15240108
15240126
15240128
152401210
152401410
152401412
15240158
152401510
152401512
152401514
152401610

8x6
10x6
10x8
12x6
12x8
12x10
14x10
14x12
15x8
15x 10
15x 12
15x 14
16x10

10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

3000
2000
2000
2000
2000
1500
1400
1000
1200
1200
1100
1000
1200
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5240 5240

AUG 052 AUG 052

Natrubek redukovany, s konci na vnitini Natrubek redukovany, s konci na vnitfni

pajeni pajeni
__--_ __--_

152401612 16x 12 1200 152405435 54x35 2

152401614 16 x 14 10 1000 152405442 54x42 2 40

152401615 16x 15 10 1000 152406435 64x35 1 30

152401810 18x10 10 900 152406442 64x42 1 25

152401812 18x12 10 900 152406454 64 x54 1 25

152401814 18x 14 10 800 152406754 66,7 x 54 1 25

152401815 18x15 10 800 152407654 76,1 x 54 1 15

152401816 18x16 10 700 152407664 76,1 x 64 1 20

152402018 20x18 10 500 152408054 80 %54 1 35

152402210 22x10 10 500 152408076 80x76,1 1 15

152402212 22x12 10 500 152408976 889x76,1 1 10

152402214 22x14 10 500 1524010889 108,0x889 1 10

152402215 22x15 10 500 15240133108 133x108,0 1 16

152402216 22x16 10 500

152402218 22x18 10 500 5240G

152402220 22x20 10 400 AUG 052

152402812 28x12 5 300

152402814 28x14 5 280 Natrubek s pievlednou matici tésnici

152402815 28x15 5 300 naplocho a s koncem na vnitini pajeni

152402816 28x16 5 280

152402822 28%22 5 280 1524061512 15x1/2 5

152403218 32x18 10 220 1524061534 15 % 3/4 5 120

152403222 32x22 5 200 1524061812 18x1/2 5 170

152403228 32x28 5 180 1524061834 18x3/4 5 120

152403515 35x15 2 160 1524062234 22x3/4 5 120

152403518 35x18 2 160

152403522 35x%x22 2 150 5243

152403528 35%28 2 140 AUG 052

152403628 36x28 2 140

2R s Z =0 Redukéni vsuvka s konci na vnitfni a vnéjsi

152404028 40x28 2 80 pajeni

152404032 40x32 2 100

152404218 42x18 2 100 1524386 8ax6 3000

152404222 42x22 2 90 15243106 10ax6 10 3000

152404228 42x28 2 80 15243108 10ax8 10 3000

152404232 42x32 2 80 15243126 12ax6 10 2000

152404235 42x35 2 80 15243128 12ax8 10 2000

152405232 52x32 2 60 152431210 12ax10 10 2000

152405240 52x40 2 46 152431410 14ax 10 10 1300

152405242 52x42 2 40 152431412 14ax 12 10 1200

152405422 54x22 2 60 15243158 15a% 8 10 1500

152405428 54x28 2 40 152431510 15ax 10 10 1300
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5243 5243
AUG 052 AUG 052
Redukéni vsuvka s konci na vnitini a vnéjsi Redukéni vsuvka s konci na vnitini a vnéjsi
pajeni pajeni
__--_ __--_
152431512 15ax 12 1200 152435428 54a%28 2
152431514 15ax 14 10 1000 152435435 54ax 35 2 50
152431610 16ax 10 10 1200 152435442 54ax 42 2 40
152431612 16ax 12 10 1100 152436435 64ax35 1 25
152431614 16ax 14 10 1000 152436442 B4ax42 1 30
152431615 16ax 15 10 1000 152436454 B4ax54 1 30
152431810 18ax 10 10 1000 152436742 66,7ax 42 1 30
152431812 18ax 12 10 800 152436754 66,7ax 54 1 25
152431814 18ax 14 10 800 152437054 70ax 54 1 30
152431815 18ax 15 10 800 152437064 70ax64 1 30
152431816 18ax 16 10 800 152437635 76,1ax35 1 30
152432014 20ax 14 10 600 152437642 761ax42 1 30
152432210 22ax10 10 600 152437654 76,1ax 54 1 20
152432212 22ax12 10 600 152437664 76,1ax64 1 20
152432214 22ax14 10 550 152437667 76,12%66,7 1 20
152432215 22ax15 10 550 152438054 80ax 54 1 15
152432216 22ax16 10 550 152438064 80ax 64 1 35
152432218 22ax18 10 500 152438076 80ax 76,1 1 24
152432220 22a%20 10 450 152438954 88,9ax 54 1 22
152432812 28ax 12 5 300 152438964 88,9ax 64 1 14
152432814 28ax 14 5 300 152438976 889ax 76,1 1 21
152432815 28ax 15 5 300 1524310854 108,0a% 54 1 10
152432816 28ax 16 5 300 1524310864 108,0ax 64 1
152432818 28ax 18 5 300 1524310876 108,0ax 76,1 1
152432820 28ax20 10 280 1524310889 108,0ax889 1 6
152432822 28ax 22 5 280
152433218 32ax18 5 200 5970
152433222 32ax22 B 200 AUG 052
152433228 32ax28 5 160
2L S 2 I Nétrubek (hrdlo) se zardzkou s konci na
152433518 35ax 18 2 160 vnitini pajeni
152433522 35a%22 2 140
152433628 36ax28 2 170 152706 3500
152434028 40ax 28 2 120 152708 8 10 3000
152434032 40ax32 2 100 1527010 10 10 1700
152434036 40ax 36 2 120 1527012 12 10 1500
152434215 42ax15 2 90 1527014 14 10 1200
152434218 42ax18 2 140 1527015 15 10 1000
152434222 42ax22 2 100 1527016 16 10 1000
152434228 42ax28 2 100 1527018 18 10 700
152434232 42ax32 2 100 1527020 20 10 400
152434235 42ax35 2 80 1527022 22 10 400
152435422 54ax 22 2 60 1527025 25 10 300
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5270
AUG 052

Natrubek (hrdlo) se zarazkou s konci na
vnitfni pajeni

1527028 5

15627032 32 5 150
1627035 35 2 100
1627036 36 2 100
1627040 40 2 70
1627042 42 2 70
1627052 52 2 40
1527054 54 2 36
1527064 64 1 25
1527070 70 1 30
1627076 76,1 1 15
1627089 88,9 1 12
16270108 108,0 1 6

16270133 133 1 15
16270159 159 1 6

52708

AUG 052

Natrubek previecny ( hrdlo bez zardzky ) s
konci na vnitfni pajeni

156270512 1500
15270514 14 10 1200
15270515 15 10 1000
16270518 18 10 800
16270522 22 10 400
16270528 28 5 250
15270835 55 2 120
15270542 42 2 84
15270554 54 2 50
5301

AUG 0562

9

Vicko s koncem na vnitini pajeni L
153018 3000
1530110 10 10 3000
1530112 12 10 2500
1530114 14 10 2000

238

5301
AUG 052

Vi¢ko s koncem na vnitini pajeni Iy
__--_

1530115 1500

1530116 16 10 1200

1530118 18 10 1000

1530122 22 10 800

1530128 28 5 400

1530135 35 2 230

1530142 42 2 150

1530154 54 2 90

1530164 64 1 60

1530167 66,7 1 60

1530176 76,1 1 40

1530189 88,9 1 35

15301108 108,0 1 12

5343G

AUG 052

Sroubeni z mosazi a médi, kounicky tésnici
s pajecim natrubkem z médi,z vnéj$im
zavitem z mosazi

153431512 15x1/2

5359G
AUG 052

Natrubek s previeénou matici tésnici
naplocho a s koncem na vnitfni pajeni

153591212 12x1/2 ®

153591412 14x1/2 3 200
153591434 14x3/4 9 130
153591512 15x1/2 ® 200
153591534 15x3/4 D 130
1563591612 16x1/2 ® 200
153591634 16x3/4 ® 100
153591834 18x3/4 ® 110
1563592234 22x3/4 ® 110
15359221 22x1 3 80
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5873
AUG 052

CU Membranovy kompenzator s Sroub. do
10 baru Ixl

1687322
1587328 28 1 15

BM-LF
AUG 255

Bimetalova pfiruba pajeci, PN10/17

1BMLF42 DN 40/ 42 mm 4
1BMLF54 DN 50/ 54 mm 2
1BMLF76 DN 65/ 76,1 mm 4
1BMLF89 DN 80/ 88,9 mm 2
1BMLF108 DN 100/ 108,0 mm 2
WBSH

AUG 201

Cu Natrubkova pfiruba ( DIN 2642 ) pro
tvrdé pajeni

1WBS2215H 22x15

1WBS2815H 28x15 = 300
1WBS3515H 35x15 = 200
1WBS4215H 42x15 = 100
1WBS422H 42x2 - 100
1WBS542H 54x2 = 80
1WBS642H 64x2 = 50
1WBS672H 66,7 x2 = 50
1WBS762H 76,1x2 - 45
1WBS802H 80x2 = 40
1WBS892H 88,9x2 = 40
1WBS1042H 104 x2 = 20
1WBS10825H 108,0x2,5 = 20
1WBS1333H 133x3 = 12
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SANHA

VYSOKOTLAKE TVAROVKY
pro trubky CuFe

SANHA® RefHP®
Série 29000

OBLASTI POUZITI

| Chladici systémy
| Vysokotlaké aplikace
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Tvarovky s aznacenim ,SANHA® RefHP®" [série 23000) jsou vysokatlaké
pajeci tvarovky urceneé pro rozvody chlazeni. Tvarovky jsou zhotoveny z

medi a Zeleza (CuFe2P, CW107C) a splfiuji veskeré pozadavky
vdTUV- pracovni list 567, popt. AD 2000 - pracovni list W6/2.

V rozvodech chlazeni a klimatizace hraje stale vétsi roli ekologické
feSeni projektu, zvlasté pak v priimyslavych systémech chlazeni.
Optimalni vyuziti zarucuje vyssi efektivitu. Pouziti CO2 vede k vy§$im
provoznim tlakdm - az 130 bar - pfi téchto hodnotach vznika vyssi

riziko pro ¢lovéka a Zivotni prostredi.

Vysokotlaké tvarovky SANHA® RefHP®jsou vyvinuty na zékladé 60tileté
zkuSenosti v ohlasti pajecich tvarovek, které jsou uréeny pro vysoké
provozni tlaky. Jsou idealné vhodné pro rozvody chlazeni s maximalnim
provoznim tlakem aZ do 130 bar (vy$si tlaky na dotaz), teploté od
-195°C a maximalni teploté 150 °C, pfi pouziti tekutin skupiny 2

(EPD 97/23/EC).

VSechny rozmeéry a tolerance pfesahu spoje odpovidaji norme
EN 14276-1, Annex B s trubkami dle EN 378-2 a EN 14276-2.

Rady pro zpracovatele

Tvarovky a trubky musi byt spojeny stfibrnym tvrdym spojem s
minimalnim obsahem 5% Ag dle EN IS0 17672 [SANHA® ¢islo vyrobku
84938). Dopoructujeme pridat tekuty prostfedek FH 10 dle DIN EN 1045

pro pajeni se slitinami médi, napf. mosaz.

Zpracovani tvarovek musi probihat podle vSech pfislusnych technickych

norem a piedpisd, obzvlasté DIN EN 378-2 ,rozvody chlazeni
a tepelna cerpadla” podléhaji podrobnym postupdm.

V praxi: Vysokotlaké tvarovky SANHA® RefHP®jsou oznaceny ,SA CuFe”
a pfislusnym rozmérem. 0d ,normalnich” médénych tvarovek jsou lehce-
rozpoznatelné, protoZe diky obsahu Zeleza jsou pfitahovany magnetem.

Provozni podminky pro vysokotlakeé tvarovky

SANHA® RefHP® z CuFeP2

s25/8"

Provozni tlak 130 bar

Provozni teplota -196 °C - +150 °C

4 N

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

-
-

SANHA® RefHP®

Seérie 29000

PREHLED PREDNOSTI

 Zaruka bezpecnosti - desetileté zkuse-
nosti firmy SANHA® s vyrobou péjecich
tvarovek.

 Vysoka presnost

» Vhodné pouziti ve vysokotlakych
aplikacich jako jsou rozvody klimatizace
a chlazeni, obzvlasteé pro rozvody s CG,

 Nizka hmotnost v porovnani s nerezi -
Uspora pfi montazi, mensi spotfeba
materialu, jednodussi manipulace

» Rychla a jednoducha instalace
diky osvedcené technologii pajeni -
v porovnani s technikou svafovani

 Jednoducha kontrola pred a po instala-
ci: trubky a tvarovky jsou jednotné ozna-
ceng, tak aby byly lehce rozpoznatelné.
Velmi praktickou prednosti je magneticka
pritazlivost, pomoci magnetu tvarovky
RefHP jednoduse oddélite od médénych.

 Material je odolny proti korozi

- Material CuFe2P je vysoce stabilni,
manipulace je jednoducha a Usporna,
neobsahuje chemické elementy

- Je pfinosem pro Zivotni prostredi
vzhledem k efektivité a Setrnosti
celého rozvodu chlazeni

» Vhodné pro instalace dle predpist
evropskych tlakovych pfistrojd
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29001A 29040
AUG 057 AUG 057
Oblouk 90° s konci na vnitfni a vnéjsi pajeni Oblouk 45°s konci na vnitini a vnéjsi pajeni l E

129001A38 12904038
129001A12 1 /2 10 400 12904012 1/2 10 500
129001A58 5/8 10 250 12904058 5/8 10 300
129001A34 3/4 10 130 12904034 3/4 10 200
129001A78 7/8 10 100 12904078 7/8 10 120
129001A118 11/8 5 50 129040118 11/8 5 60
129001A138 13/8 2 20 129040138 13/8 2 30
129001A158 15/8 2 14 129040158 15/8 2 20
129001A218 21/8 2 8 129040218 21/8 2 8
129001A258 25/8 2 4

29041
29002A AUG 057
AUG 057

Oblouk 45° s konci na vnitfni pajeni
Oblouk 90° s konci na vnitfni pajeni

oo e e o

129002A38 12904112 1 /2 10 500
129002A12 1/2 10 400 12904158 5/8 10 300
129002A58 5/8 10 200 12904134 3/4 10 200
129002A34 3/4 10 130 12904178 7/8 10 120
129002A78 7/8 10 80 129041118 11/8 5 60
129002A118 11/8 5 40 129041138 13/8 2 30
129002A138 13/8 2 20 129041158 15/8 2 20
129002A158 15/8 2 14 129041218 21/8 2 8
129002A218 21/8 2
129002A258 25/8 2 29130

AUG 057
29002AR
AUG 057 - T-kus s konci na vnitini pajeni

Oblouk 90° s redukci 2M

12913038
129002AR7834 7/8x3/4 12913058 5/8 10 200
129002AR11878 11/8x7/8 5 40 12913034 3/4 10 100
129002AR138118 13/8x11/8 2 20 12913078 7/8 10 70
129002AR158138 15/8x13/8 2 18 129130118 11/8 5 35
129130138 13/8 2 20
129130158 15/8 2 12
129130218 21/8 2 8
129130258 25/8 2 4
129130381438 3/8x1/4x3/8 10 600
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29130
AUG 057

T-kus s konci na vnitfni pajeni

129130381238
129130123838
129130123812
129130121238
129130583858
129130581212
129130581258
129130585838
1291305685812
129130341434
129130341234
129130345834
129130343412
129130343458
129130781478
129130781278
129130785878
129130783478
129130787812
129130787858
129130787834
1291301181418
1291301181278
1291301183418
1291301187812
12913011878118
1291301811834
1291301181878
12913013814138
12913013834138
12913013878138
129130138118138
12913013813834
12913013813878
129130138138118
12913015814158
12913015834158
12913015878158
129130158118158
129130158138158
12913015815878
129130158158118
129130158158138
12913021814218

244

3/8x1/2x3/8
1/2x3/8x%3/8
1/2x3/8x1/2
1/2x1/2x3/8
5/8x3/8x5/8
5/8x1/2x1/2
5/8x1/2x5/8
5/8x5/8x3/8
5/8x5/8x1/2
3/4x1/4x3/4
3/4x1/2x3/4
3/4x5/8x3/4
3/4x3/4x1/2
3/4x3/4x5/8
7/8x1/4x7/8
7/8x1/2x7/8
7/8x5/8x7/8
7/8x3/4x7/8
7/8x7/8x1/2
7/8x7/8x5/8
7/8x7/8x3/4
11/8x1/4x11/8
11/8x1/2x7/8
11/8x3/4x11/8
11/8x7/8x1/2
11/8x7/8x11/8
11/8x11/8x3/4
11/8x11/8x7/8
13/8x1/4x13/8
13/8x3/4x13/8
13/8x7/8x13/8
13/8x11/8x13/8
13/8x13/8x3/4
13/8x13/8x7/8
13/8x13/8x11/8
15/8x1/4x15/8
15/8x3/4x15/8
15/8x7/8x15/8
15/8x11/8x15/8
15/8x13/8x15/8
15/8x15/8x7/8
15/8x15/8x11/8
15/8x15/8x13/8
21/8x1/4x21/8

400
350
350
250
200
200
200
200
150
130
140
140
120
100
120
100
80
80
80
80
50
40
50
45
50
40
35
30
30
30
24
20
24
20
20
20
20
20

29130
AUG 057

T-kus s konci na vnitfni pajeni

129130218138218  21/8x13/8x21/8 2
129130218158218  21/8x15/8x21/8 2

29240
AUG 057

Natrubek redukovany, s konci na vnitfni
lisovani

1292401238 1/2x3/8

1292405812 5/8x1/2 10 400
1292403458 3/4x5/8 10 300
1292407834 7/8x3/4 10 200
12924011812 11/8x1/2 ) 100
12924011878 11/8x7/8 5 100
12924013812 13/8x1/2 2 60
12924013858 13/8x5/8 2 60
12924013834 13/8x3/4 2 50
12924013878 13/8x7/8 2 50
129240138118 13/8x11/8 2 50
12924015834 15/8x3/4 2 50
12924015878 15/8x7/8 2 40
129240158118 15/8x11/8 2 40
129240158138 15/8x13/8 2 30
129240218158 21/8x15/8 2 20
129240258218 25/8x21/8 2 10
20243

AUG 057

Redukéni vsuvka s konci na vnitfni a vnéjsi
pajeni

1292431238 1/2ax3/8

1292435838 5/8ax3/8 10 500
1292435812 5/8ax1/2 10 500
1292433438 3/4ax3/8 10 350
1292433412 3/4ax1/2 10 350
1292433458 3/4ax5/8 10 300
1292437838 7/8ax3/8 10 250
1292437812 7/8ax1/2 10 250
1292437858 7/8ax5/8 10 230
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SANHA

29243
AUG 057

Redukéni vsuvka s konci na vnitfni a vnéjsi
pajeni

1292437834 7/8ax3/4

12924311812 11/8ax1/2 5 140
12924311858 11/8ax5/8 5 100
12924311834 11/8ax3/4 5 130
12924311878 11/8ax7/8 5 100
129243138118 13/8ax11/8 2 50
12924315878 15/8ax7/8 2 40
129243158118 15/8ax11/8 2 40
129243158138 15/8ax13/8 2 30
129243218118 21/8ax11/8 2 20
129243218138 21/8ax13/8 2 20
129243218158 21/8ax15/8 2 20
129243258218 25/8ax21/8 2 16
29243IM

AUG 057

Pfechodova vsuvka s konci na vnitfni pajeni

129243IM3810 3/8ax 10

129243IM1212 1/2ax 12 10 600
129243IM5815 5/8ax15 10 400
129243IM3418 3/4ax18 10 250
129243IM7822 7/8ax22 10 200
129243IM11828 11/8ax28 5 90
129243IM13835 13/8ax35 2 44
129243IM15842 15/8ax42 2 26
29270

AUG 057

Natrubek (hrdlo) se zarazkou s konci na
vnitini pajeni

12927038

12927012 1 /2 10 500
12927058 5/8 10 300
12927034 3/4 10 200
12927078 7/8 10 150
129270118 11/8 5 70
129270138 13/8 2 40

29270
AUG 057

Natrubek (hrdlo) se zardzkou s konci na
vniteni pajeni

129270158 15/8

129270218 21/8 2 14
129270258 25/8 2 8
29301

AUG 057

Vicko s koncem na vnitfni pajeni

12930138 1000
12930112 1/2 10 800
12930158 5/8 10 500
12930134 3/4 10 300
12930178 7/8 10 200
129301118 11/8 9 100
129301138 13/8 2 60
129301158 15/8 2 40
129301218 21/8 2 20
29245

AUG 057

Natrubek IxA, s konci na vnitfni a vnéj$i
pajeni

12924534

12924578 7/8 10 150
129245118 11/8 5 80
129245138 13/8 2 40
129245158 15/8 2 30
129245218 21/8 2 20
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TVAROVKY
PRO KAPILARNI PAJENI
PRISLUSENSTVI

OBLASTI POUZITI

| Pitna vody (EN 806)
| Topeni

| Lékarskeé plyny

| Rozvody plynu

| Destovavoda

| Solarni rozvody
I
I
I
I
I

Stlaceny vzduch
Hasebni rozvody
Sprinklery
Inertni plyny
Chlazeni

w1 Eap
§' P t.._.% DVGWCERT
d
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PRISLUSENSTVI
S4000 / S5000

Pajeci a pfechodové tvarovky z meédi a ¢ervené bronzi pro
medeéné trubky dle EN 1057 pro rozvody pitné vody, topeni
a plynove rozvody.

Certifikace dle BVGW GW8 a spolecnosti pro méd e.V.
RAL RG 641/4.

Maximalni povolené provozni tlaky pro rozvody médénych trubek
s tvarovkami pro kapilarni pajeni dle EN 1254-1

Druh spojeni Provozni Vnéjsi primeér trubky (bar)
te;:l(u:nta fiir Vngjsi pramer trubky

o 6.28mm | 35..54mm | 64..108 mm
30 25 25 16

Meékkeé pajeni 65 25 16 16
110 16 10 10
30 25 25 16

Tvrdé pajeni 65 25 16 16
110 16 10 10

Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226

Upevnovaci zavit [UWM): G-zavit dle IS0 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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4933 4936
AUG 521 AUG 522

Pajka ¢.3 S-Sn97CU3 - DIN EN 29453
primér dratu 3 mm tavici teplota 230-250
°C, civka a

Pajka pro tvrdé pajeni CP 105 (L-Ag 2P) -
DIN EN 1044 priim. dratu 2mm tav. teplota
650 -1kg

2509 810 °C baleni & 1kg
__--_ __--
84933 84936
849332 2,0mm - 60
8493325 2,5mm - 60 4939
AUG 522
4934
AUG 521 Pajka pro tvrdé pajeni CP 203 (L-Cu P6) -
DIN EN 1044 priim. dratu 2mm tav. teplota
Pajka ¢.4 S-Sn97Ag3 - DIN EN 29453 710-880°C
pramér dratu 2 mm, tav. teplota 221-240 °C baleni a 1 kg
ees o s
_
__--_ 4939
84934
849342 2mm - 60 4948
AUG 523
4943
AUG 523 Pasta pro mékké pajeni F-SH 1, v lahvich
4 100g
Pasta DIN EN 29454 - 31.1.C s pfisadou -
-SSn97Cu3 pouze pro pajku ¢.3, baleni & _—--
2509 84948
__-- 494
84943 AUG 523
4943.100 Pasta pro mékké pajeni DIN EN 29454 -
AUG 523 3.1.1.C tuba & 70g
Pasta DIN EN 29454 - 31.1.C s piisadou __--
-SSn97Cu3 pouze pro pajku ¢.3, baleni & 84941
100g
4944
e —————— AUG523

84943100

Pasta DIN EN 29454 - s pfisadou
-SSn97Agu3 pouze pro pajku ¢.4, baleni &
2509

84944
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Prislusenstvi pro pajeni
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0961
AUG 524

Cistici rouno

80961 60x 130

4974
AUG 555 = I
Kartacek E

8497412
8497415 15 - 120
8497418 18 - 100
8497422 22 - 100
8497428 28 - 80
8497435 35 - 60
4936.3
AUG 522

Pajka pro tvrdé pajeni CP 105 (L-Ag 2P) -
DIN EN 1044 pr(im. dratu 3mm tav. teplota
650 -1kg

810 °C baleni & 1kg

84936.3

4953
AUG 522

Pajka pro tvrdé pajeni CP 105 (L-Ag 5P) -
prdm. dratu 2mm - 1kg

84953

4953.3
AUG 522

Péjka pro tvrdé pajeni CP 105 (L-Ag 5P) -
prim. dratu 3mm -kg

849533
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ZAVITOVE TVAROVKY
Bezolovnata
kremicita bronz

ORIGINAL 0D
ROKU 2009}

PURAFIT"
Série 3000

OBLASTI POUZITI

| Pitna voda

| Vytapéni/ Chlazeni

| Plynové instalace

| Solarni systémy

| Stlagéeny vzduch

| Hasici systémy

| Sprinklerové systémy
| Technické plyny
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PURAFIT®

Serie 3000

SANHA® vyrahi zavitové tvarovky PURAFIT® z prvotfidniho
materialu - bezolovnate kiemikaté bronzi CuSi. Tato
slitina médi je optimalni pro rozvody pitné vody, protoze
jeji sloZzeni odpovidéa pfisnym limitdm hodnot obsahu
olova v pitné vodeé. Zpracovatel ma pfi pouZiti bezolovna-
tych zavitovych tvarovek PURAFIT® jistotu, Ze nebudou
prekroceny limity ohsahu olova. Pouziti téchto tvarovek
zarucuje delSi Zivotnost celé stavby.

Zavitove tvarovky PURAFIT® z CuSi jsou testovany a certifi
kovany podle DVWG GW 6 a shodné k normeé DIN EN 1254,
Jsou vhodné pro mnohostranneé vyuziti v sanitarni techni-
ce a rozvodech topeni.

Provozni podminky pro PURAFIT®

1/8" - 3"
Voda a vodni roztoky

Provozni tlak (1/8"...3/4") 25 bar (- 120 °C)

16 bar (- 225 °C)

Provozni tlak [1"...3") 16 bar (- 120 °C)

6 bar (- 225 °C)
Hoflavé plyny (DVGW G 260)
Provozni tlak [1/8"...3") 5 bar
Technické plyny [(netoxické, nehoflavé)

Provozni tlak (1/8"...37) 16 bar
(podle oblasti pouziti)

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

~
J

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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PREHLED PREDNOSTI

Rychla a bezpeéna montdaz: tésnici zavit.
Zavit podle EN 10226, popf. ISO7/1 typ R
a Rp. Bez nutnosti pouziti tésnéni z
elastomeru nebo DCU (tésnéni).

Jednoducha a pfijemna montaz

Bezolovnata slitina kfemikaté bronzi CusSi:
PURAFIT® zavitové tvarovky jsou prémio-
vym feSenim pro rozvody pitné vody,

jsou bezolovnaté, Cisté a hygienickeé

Vysoka odolnost proti korozi, bez rizika
vzniku pozaru: material je odolny proti
korozi. Spojeni tvarovek a trubek je bez
rizika vzniku pozaru. Material ma vysokou
hustotu a nehrozi vznik prasklin v pérech.

VSechny rozméry od 1/8“ do 3
vcetné prodlouzeni trubek
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3090
AUG 105

Koleno 90° s vnitfnimi z&vity

1309018 1000
1309014 1/4 10 300
1309038 3/8 10 150
1309012 1/2 10 100
1309034 3/4 10 70

2

AUG 105

Koleno 90° s vnitfnimi zavity

130901

3090
AUG 105

Koleno 90° s vnitfnimi zavity

13090114 11/4

13090112A 11/2 15
130902 2 10
130901238 1/2x3/8 10 150
130903412 3/4x1/2 10 70
13090134 1x3/4 10 50
130901141 11/4x1 10 20
3091

AUG 105

Koleno 90° A/A , oboustranny vnéjsi zavit

1309138
1309112
1309134
130911

1/2
3/4

150
50
50

3092
AUG 105

Koleno 90° s vnéjSim a vnitinim zavitem

1309214

1309238 3/8 10 250
1309212 1/2 10 120
1309234 3/4 10 80
130921 1 10 30
13092114 11/4 5 20
13092112 11/2 5 15
130922 2 2 10
3120

AUG 105

Koleno 45° s vnitinimi z&vity

1312038

1312012 1/2 10 150
1312034 3/4 10 80
131201 1 10 40
13120114 11/4 10 20
3121

AUG 105

Koleno 45° s vnéj$im a vnitfnim zévitem

1312138

1312112 1/2 10 150
1312134 3/4 10 80
131211 1 10 60
13121114 11/4 10 30
13121112 1172 10 20
3130

AUG 105

T-kus s vnitfnimi zavity

1313038
1313012

1/2

10

70
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PURAFIT®
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3130 3241
AUG 105 AUG 105
T-kus s vnitinimi zavity Redukce s vnéjSim a vnitfnim zavitem
__--_ __--_
1313034 132411418 1/4x1/8
131301 1 10 30 132413818 3/8x1/8 10
13130114 11/4 5 15 132413814 3/8x1/4 10 500
13130112 1172 5 10 132411218 1/2x1/8 10 400
131302 2 2 8 132411214 1/2x1/4 10 350
13130123812 1/2x3/8x1/2 10 100 132411238 1/2x3/8 10 350
13130123412 1/2x3/4x1/2 10 60 132413414 3/4x1/4 10 250
13130341212 3/4x1/2x1/2 10 70 132413438 3/4x3/8 10 250
13130341234 3/4x1/2x3/4 10 50 132413412 3/4x1/2 10 250
13130343412 3/4x3/4x1/2 10 50 13241138 1%3/8 10 120
131301121 1x1/2x1 10 30 13241112 1x1/2 10 120
131301341 1x3/4x1 10 30 13241134 1x3/4 10 130
131301112 1x1x1/2 10 30 1324111412 11/4x1/2 5 70
1313011412114 11/4x1/2x11/4 5 25 1324111434 11/4x3/4 5 70
131301141114 11/4x1x11/4 5 20 132411141 11/4x1 5 70
131301121112 11/2x1x11/2 5 15 1324111212 11/2x1/2 5 50
1324111234 11/2x3/4 5 50
3240 132411121 11/2x1 5 50
AUG 105 13241112114 11/2x11/4 10 50
13241212 2x1/2 2 30
Natrubek - redukovany s vnitinimi zavity 13241234 2x3/4 2 40
1324121 2x1 2 36
132412114 2x11/4 2 40
__--_ 132412112 2x11/2 2 4
132403814 3/8x1/4 132412122 21/2x2 1 24
132401214 1/2x1/4 10 200 1324132 3x2 1 14
132401238 1/2x3/8 10 150 132413212 3x21/2 1 15
132403438 3/4x3/8 10 150 1324143 4%3 1 8
132403412 3/4%1/2 10 150
13240138 1x3/8 10 100 3042
13240112 1x1/2 10 80 AUG 105
13240134 1x3/4 10 80
1324011434 11/4x3/4 10 40 Redukované prodlouzeni s vnitfnim a
132401141 11/4x1 10 40 vn&jsim zavitem
1324011234 11/2x3/4 5 40
13240112114 11/2x11/4 5 30 130421814 1/8ax 1/4i
132402114 2x11/4 2 22 132421438 1/4ax3/8i 10 400
132402112 2x1172 2 16 132423812 3/8ax 1/2i 10 280
132423834 3/8ax 3/4i 10 200
132421238 1/2ax 3/8i 10 300
132421234 1/2ax3/4i 10 180
13242121 1/2ax1i 10 100
132423412 3/4ax1/2i 10 200
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PURAFIT®
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3242
AUG 105

Redukované prodlouzeni s vnitfnim a
vnéjSim zdvitem

13242341 3/4axTi

1324234114 3/4ax11/4i 5 45
132421114 lax11/4i 5 50
3245

AUG 105

Vsuvka - redukovand s vnéjSimi zavity

132451418 1/4x1/8
132453814 3/8x1/4 10 350
132451214 1/2x1/4 10 400
132451238 1/2x3/8 10 350
132453438 3/4x3/8 10 200
132453412 3/4%1/2 10 180
13245112 1x1/2 10 100
13245134 1x3/4 10 100
132451141 11/4x1 5 50
132451121 11/2x1 5 45
13245112114 11/2x11/4 5 40
132452114 2x11/4 2 24
132452112 2x11/2 2 18
132452122 21/2x2 1 12
3270

AUG 105

Natrubek

1327018

1327014 1/4 10 500
1327038 3/8 10 400
1327012 1/2 10 160
1327034 3/4 10 120
132701 1 10 60
13270114 11/4 ) 40
13270112 11/2 5 25
132702 2 2 20
13270212 21/2 1 10
132703 3 1 ®

3280
AUG 105

Vsuvka s vnéjSimi zavity

1328018

1328014 1/4 10 350
1328038 3/8 10 350
1328012 1/2 10 250
1328034 3/4 10 150
132801 1 10 90
13280114 11/4 5 50
13280112 11/2 9 B
132802 2 2 24
13280212 21/2 1 12
132803 3 - o)
3290

AUG 105

<n

Zatka (s dorazem) s vnéjSim zavitem

1329014

1329038 3/8 10 600
1329012 1/2 10 350
1329034 3/4 10 160
132901 1 10 100
13290114 11/4 ® 50
13290112 11/2 ® 50
132902 2 2 30
3291

AUG 105

Zatka (bez dorazu) s vnéjSim zavitem

1329112

132911 1 10 120
13291114 11/4 10 80
13291112 11/2 3 50
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3301
AUG 105

Viéko s vnitfnim zavitem

1330138
1330112 1 /2 10 300

1330134 3/4 10 150

133011 1 10 100

13301114 11/4 5 50

13301112 1172 5 40

133012 2 2 34

3310

AUG 105

Kontramatice ' E

1331014 1/4 SW 22 1000
1331038 3/8SwW27 10 600
1331012 1/25W 34 10 350
1331034 3/4 SW 37 10 300
133101 15W42 10 200
13310114 11/4SW 55 10 100
13310112 11/2SW 60 5 100
133102 2SW75 10 40

3330

AUG 105

Sroubeni - pfimé tésnici naplocho s
vnitfnimi zavity

1333012 )

1333034 3/4 5 50

133301 1 5 40

13330114 11/4 5 20

13330112 11/2 5 15

133302 2 2 8
256

3331
AUG 105

Sroubeni - pfimé tésnici naplocho, s
tésnénim s vnéjSim a vnitfnim zévitem

1333138 9

1333112 1 /2 D 120
1333134 3/4 ® 60
133311 1 ® 40
13331114 11/4 ® 30
13331112 11/2 ® 20
133312 2 2 10
13331212 21/2 1 %
3334

AUG 105

éroubenl’ - pfimé tésnfci naplocho, S

1333412 5

1333434 3/4 5 50
133341 1 5 30
13334114 11/4 5 20
13334112 11/2 5 20
3340

AUG 105

Sroubeni - pfimé kénicky tésnici s vnitfnimi
zavity

1334038 5

1334012 1/2 ® 80
1334034 3/4 ) 50
133401 1 ) 40
13340114 11/4 9 20
13340112 11/2 ® 15
133402 2 2 10
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3341
AUG 105

Sroubeni - pfimé kénicky tésnici s vn&jgim
a vnitfim zavitem

1334114 5

1334138 3/8 5 150
1334112 1/2 5 120
1334134 3/4 5 60
133411 1 5 40
13341114 11/4 5 30
13341112 11/2 ) 20
133412 2 2 10
13341212 21/2 1 ®

133413 8 1 S

3344

AUG 105

Sroubeni - pfimé kénicky tésnici s vn&jsimi
zavity

1334412 5
1334434 3/4 5 50
133441 1 5 30
13344114 11/4 5 20
13344112 11/2 5 20
3370

AUG 105

PllSroubeni tésnici naplocho s vnitfnim
zévitem

13370121 1/2x1

1337034114 3/4x11/4 = 150
133701112 1x11/2 = 100
133701142 11/4x2 = 45
13370112214 11/2x21/4 o 36
133702234 2x23/4 = 18

3372
AUG 105

Pllsroubeni tésnici naplocho s vnitfnim

zavitem

1337234114 3/4x11/4

133721112 1x11/2 120
133721142 11/4%2 60
3513

AUG 112

Prodlouzeni

135133810
135133815
135133820
135133825
135133830
135133840
135133850
135133865
135133880
1351338100
135131210
135131212
135131215
135131217
135131220
135131225
135131230
135131240
135131250
135131265
135131280
1351312100
1351312120
1351312150
135133410
135133412
135133415
135133420
135133425
135133430
135133440
135133450
135133465

3/8x10

3/8x15 10
3/8x20 10
3/8x25 10
3/8x30 10
3/8x40 10
3/8x50 10
3/8x65 10
3/8x80 10
3/8x100 10
1/2x10 10
1/2x12,5 10
1/2x15 10
1/2x175 10
1/2x20 10
1/2x25 10
1/2x30 10
1/2x40 10
1/2x50 10
1/2x65 10
1/2x80 10
1/2x100 10
1/2x120

1/2x150 5
3/4x10 10
3/4x12,5 10
3/4x15 10
3/4x20 10
3/4x25 10
3/4x30 10
3/4 x40 10
3/4 x50 10
3/4x65 10

400
350
300
250
200
180
140
120
100
300
200
200
200
200
200
180
120
90
90
70
60
50
40
240
150
150
140
120
100
90
80
60

257
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3513 3530
AUG 112 AUG 105
Prodlouzeni Vsuvka - prodlouzend s vnéjSimi zavity
__--_ __--_
135133480 3/4x80 1353034110 3/4x 110
1351334100 3/4x100 10 40 1353034120 3/4x120 10 60
13513115 1x15 10 120 1353034150 3/4x150 10 50
13513120 1x20 10 100 1353034200 3/4x200 10 30
13513125 1x25 10 70 13530130 1x30 10 150
13513130 1x30 10 70 13530140 1x40 10 100
13513140 1x40 10 50 13530160 1x60 10 80
13513150 1x50 10 50 13530180 1x80 10 60
13513165 1x65 5 40 135301100 1x100 10 50
13513180 1x80 ® 40 135301120 1x120 10 40
135131100 1x100 ® 30 135301150 1x150 10 30
1351311420 11/4x20 ® 60 135301200 1x200 10 20
1351311425 11/4x25 5 50 1353011440 11/4x40 5 60
1351311430 11/4x30 5 50 1353011460 11/4x60 B 40
1351311440 11/4x40 ® 40 1353011480 11/4x80 3 40
1351311450 11/4x50 5 40 13530114100 11/4x100 5 30
13530114120 11/4x120 3 20
3530 13530114150 11/4x150 5 20
AUG 105 13530114200 11/4x200 3 15
1353011240 11/2x40 - 60
Vsuvka - prodiouzend s vnéjsimi zavity eI Lt > &
1353011260 11/2x60 B &
1353011280 11/2x80 3 30
__--_ 13530112100 11/2x 100 5
135303840 3/8x40 13530112120 11/2x120 3 20
135303860 3/8x60 10 250 13530112150 11/2x150 5 15
135303880 3/8x80 10 150 13530112200 11/2x200 5 10
1353038100 3/8x100 10 150 13530250 2x50 ? 24
135301230 1/2x30 10 350 13530260 2X60 2 24
135301240 1/2x40 10 200 13530280 2x80 2 16
135301250 1/2x50 10 150 135302100 2x100 2 14
135301260 1/2x60 10 150 135302120 2%120 2 12
135301280 1/2x80 10 120 135302150 2x150 9 12
135301290 1/2x90 10 120 135302200 2%200 2 6
1353012100 1/2x100 10 90
1353012110 1/2x110 10 90 3531
1353012120 1/2x120 10 90 AUG 105
1353012150 1/2x150 10 70
1393012200 1/2x200 10 50 Vsuvka - celozévitova ( vnéjsi zavit )
135303430 3/4x30 10 200
135303440 3/4 x40 10 150
135303480 3/4x80 10 80 1353114
1353034100 3/4x100 10 50 1353138 3/8 10 600
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3531 3302
AUG 105 AUG 105
Vsuvka - celozavitova ( vnéjsi zavit ) E Vi¢ko se specidlnim zavitem(v toleranci ISO

7/1 a1SO 228) a plosné tésnéni

1353112 1330238

1353134 3/4 10 200 1330212 1/2 10 500

135311 1 10 100 1330234 3/4 10 400

13531114 11/4 5 50 133021 1 10 240

13531112 11/2 5 50 13302114 11/4 10 150
13302112 11/2 10 100

3604 133022 2 2 50

AUG 105

) 3472

Sroubeni k vodoméru AUG 105

__--_ stk

136041234 1/2x3/4
136041114 1x11/4 5 40 1347212
1347234 3/4 10 60
3604D
AUG 602 3478GZ

AUG 105
Tésnéni k vodomérnému Sroubeni ¢.:3604

Dvoijita nasténka, bezolovnata, pro

Coomor  Romkr Sk Kew G SmyCkavol Instalacl, s vtinim zavitem

13604D341 3/4x1(30x23x2mm) TR
13604D1114 1x11/4(38%x29x2 mm)

3098
AUG 105

Sroubeni - rohové kénicky tésnici s vngj$im
a vnitfim zavitem

__--_

1309838 5

1309812 1 /2 5 100
1309834 3/4 5 50
130981 1 5 20
13098114 11/4 5 15
13098112 11/2 5 10
130982 2 2 6
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ZAVITOVE TVAROVKY
Mosaz

Zavitove tvarovky z mosazi -
bez povrchové upravy
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vitove tvarovky z mosazi

SANHA-z&vitoveé tvarovky z mosazi (material . CWB17N,
slitina CuZn40Pb2] jsou uréeny pro trvanlivé rozvody
topné vody, uzitkové vody nebo také rozvody smési vody
a glykolu (voda s nemrznouci smeési].

Materidl - a tvarovky z ného vyrobené - jsou idealni pro
lisovani a kovani.

SANHA-zavitove tvarovky z mosazi odpovidaji pozadavkim
kvality spole¢nasti GMS a jsou oznaceny ocenénim RAL-
GZ B43. V nabidce jsou rdzné rozmery [od %" do 22/2")

a nekolik variant pochromavani. Zdkaznik ma moznost
zvalit pro dané prostredi nejvhodngjsi zavitovou tvarovku.

Provozni podminky pro zavitove tvarovky
SANHA® z mosazi

Voda a vodni roztoky 1/8“...21/2"

Provozni tlak 10 bar

(Vyssi tlaky na vyzadani)
Provozni teplota 90°C
Provedeni zavitu

1. kratky zavit: Rk-zavit podle normy EN 1254-4
2. upevinovaci zavit: G-zavit podle normy IS0 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz

262

PREHLED PREDNOSTi

Rychla a bezpe€na montaz, upevnavaci
zavit podle ISO 228, Typ G pro katalogove
polozky 421, 521, 523, 551, 552, 611, 612,
613, 614, 622, 626, 751, 761, 911, 976, 976F,
977,977F

Kratky zavit podle normy EN 12544-4

Typ Rk popripadé Rp pro katalogove palozky
221, 222, 223, 224, 271, 272, 522, 531,

541, 542

Vysoka odolnost proti korozi diky
optimalizaci materialu (<110 HB)

Pfijemna a Usporna montaz

Rozsahly sortiment od %" do 21/2°
vcetné prodlouzeni

Velmi €isty povrch tvarovek je hygienicky
a ma vysokou odolnost proti korozi
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Katalog 2026 | Mosaz

SANHA

221
AUG 101

MS Sroubeni kénicky tésnici AGXAG

222138R 5

222112R 1/2 5 100
222134R 3/4 5 50
22211R 1 5 30
2221112R 11/2 5 20
222

AUG 101

MS Sroubeni kénicky tésnici IGXAG

222238R 5

222212R 1/2 5 120
222234R 3/4 5 60
22221R 1 5 40
2222114R 11/4 5 20
2222112R 11/2 5 15
22222R 2 2 10
223

AUG 101

MS Sroubeni tésnici naplocho IGXAG

222338R 5

222312R 1 /2 5 120
222334R 3/4 5 60
22231R 1 ) 40
2223114R 11/4 5 30
2223112R 11/2 5 20
22232R 2 2 10
224

AUG 101

MS Sroubeni t&snici naplocho AGXAG

222412R
222434R 3/4 5 50

224
AUG 101

MS Sroubent tésnici naplocho AGXAG

22241R )

2224114R 11/4 ® 25
2224112R 11/2 ® 20
22242R 2 2 10
27

AUG 101

MS Sroubeni kénicky tésnici IGxIG

227112R ®

227134R 3/4 ® 50
22711R 1 ® 40
2271114R 11/4 3 20
2271112R 11/2 9 15
22712R 2 2 10
272

AUG 101

MS Sroubeni tésnici naplocho IGXIG

227212R ®

227234R 3/4 D 50
22721R 1 ® 40
2272114R 11/4 ® 20
2272112R 11/2 ® 15
22722R 2 2 10
41

AUG 101

MS Nasténka IGxIG

242112R
242134R 3/4 10 60
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513R 513C
AUG 103 AUG 104
MS Prodlouzeni MS Prodlouzeni
__--_ __--_
25133810R 3/8x10 25133810C 3/8x10
25133815R 3/8x15 10 400 25133815C 3/8x 15 10 400
25133820R 3/8x20 10 350 25133820C 3/8x20 10 350
25133825R 3/8x25 10 300 25133825C 3/8x25 10 300
25133830R 3/8x30 10 250 25133830C 3/8x30 10 250
25133840R 3/8x40 10 200 25133840C 3/8x40 10 200
25133850R 3/8x50 10 180 25133850C 3/8x50 10 180
25133880R 3/8x80 10 120 25131210C 1/2x10 10 300
251338100R 3/8x100 10 120 25131215C 1/2x15 10 250
25131210R 1/2x10 10 300 25131220C 1/2x20 10 200
25131215R 1/2x15 10 250 251312250 1/2x25 10 200
25131220R 1/2x20 10 200 25131230C 1/2x30 10 150
25131225R 1/2x25 10 200 25131240C 1/2x40 10 130
25131230R 1/2x30 10 180 25131250C 1/2x50 10 120
25131240R 1/2x40 10 130 25131265C 1/2x65 10 70
25131250R 1/2x50 10 90 25131280C 1/2x80 10 90
25131265R 1/2x65 10 70 251312100C 1/2x100 10 60
25131280R 1/2x80 10 90 25133410C 3/4x10 10 240
251312100R 1/2x100 10 60 25133415C 3/4x15 10 150
25133410R 3/4x10 10 240 25133420C 3/4x20 10 140
25133415R 3/4x15 10 150 25133425C 3/4x25 10 120
25133420R 3/4x20 10 140 25133430C 3/4x30 10 100
25133425R 3/4x25 10 120 25133440C 3/4 x40 10 90
25133430R 3/4x30 10 100 25133450C 3/4 x50 10 80
25133440R 3/4 x40 10 90 25133465C 3/4 x65 10 60
25133450R 3/4x50 10 80 25133480C 3/4x80 10 50
25133460R 3/4x60 10 80 251334100C 3/4x100 10 40
25133465R 3/4x65 10 60 2513115C 1x15 10 120
25133480R 3/4x80 10 50 2513120C 1x20 10 100
251334100R 3/4x100 10 40 2513125C 1x25 10 70
2513115R 1x15 10 120 2513130C 1x30 10 70
2513120R 1x20 10 100 2513140C 1x40 10 70
2513125R 1x25 10 70
2513130R 1x30 10 70 521R
2513140R 1x40 10 60 AUG 101
2513150R 1x50 10 50
2513165R 1x65 5 45 MS Vsuvka AG
2513180R 1x80 5 40
25131100R 1x100 5 30
__--_
252118R 2000
252114R 1/4 10 1000
252138R 3/8 10 600
252112R 1/2 10 400
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521R 523R
AUG 101 AUG 101
MS Vsuvka AG MS Vsuvka dlouhd AGxAG
__--_ __--_
252134R 25233840R 3/8 x40
25211R 1 10 100 25233860R 3/8 %60 10 300
2521114R 11/4 - 90 25233880R 3/8x80 10 200
2521112R 11/2 - 65 252338100R 3/8x100 10 150
25212R 2 - 36 25231230R 1/2x30 10 350
25231240R 1/2 x40 10 250
522R 25231250R 1/2x50 10 250
AUG 101 25231260R 1/2x60 10 160
25231280R 1/2x80 10 120
MS Vsuvka dVOjiTé AGXAG 252312100R 1/2x100 10 90
252312120R 1/2x120 - 90
252312150R 1/2x 150 - 80
__--_ 2503122008 1/2X200 : 50
252218R 1500 25233430R 3/4%30 10 220
252214R 1/4 10 700 25233440R 3/4 x40 10 150
252238R 3/8 10 600 25233450R 3/4x50 10 150
252212R 1/2 10 350 25233460R 3/4x60 10 120
252234R 3/4 10 250 25233480R 3/4x80 10 70
25221R 1 10 150 252334100R 3/4x100 10 60
2522114R 11/4 - 90 252334120R 3/4x120 2 60
2522112R 11/2 2 60 252334150R 3/4x150 - 60
25222R 2 - 30 252334200R 3/4x200 - 40
2523130R 1x30 10 120
522C 2523140R 1x40 10 100
AUG 102 2523150R 1x50 10 90
2523160R 1x60 10 70
MS Vsuvka dvojita AGXAG 2523180R 1x80 10 60
25231100R 1100 10 40
25231120R 1x120 - 50
__--_ 25231150 1x150 : %
252218C 1500 25231200R 1x200 - 20
2522140 1/4 10 700 252311440R 11/4x40 - 80
2522380 3/8 10 600 252311460R 11/4x60 - 50
252212C 1/2 10 350 252311480R 11/4x80 A 40
2522340 3/4 10 250 2523114100R 11/4x100 . 38
252210 1 10 150 2523114120R 11/4x120 - 32
252220 2 - 30 2523114150R 11/4x150 . 28
2523114200R 11/4%200 - 16
252311260R 11/2x60 - 48
252311280R 11/2x80 - 36
2523112100R 11/2x100 - 30
2523112120R 11/2x120 - 2%
2523112150R 11/2x150 - 20
2523112200R 11/2x200 - 10
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523R 531R
AUG 101 AUG 101
MS Vsuvka dlouha AGXAG MS Vsuvka redukéni AGXAG

2523280R 2x80 25311141R 11/4x1

25232100R 2x100 = 15 2531112114R 11/2x11/4 - 50
25232120R 2x120 o 12 25312112R 2x11/2 o 36
25232150R 2x150 = 12 256312122R 21/2x2 - 18
523C 531C

AUG 102 AUG 102

MS Vsuvka dlouhd AGxAG chromované MS Vsuvka redukéni AGXAG chromované

252338400 3/8x40 2531112114C 11/2x11/4

252338600 3/8x60 10 300 25311418C 1/4x1/8 10 1000

25233880C 3/8x80 10 200 25313814C 3/8x1/4 10 600

25231230C 1/2x30 10 350 25311214C 1/2x1/4 10 350

252312400 1/2x40 10 250 25311238C 1/2x3/8 10 400

25231250C 1/2x50 10 250 25313412C 3/4x1/2 10 250

252312600 1/2 x60 10 170 2531112C 1x1/2 10 150

25231280C 1/2x80 10 120 2531134C 1x3/4 10 150

252312100C 1/2x100 10 90

252312120C 1/2x120 10 90 5HR

252312150C 1/2x150 10 80 AUG 101

252312200C 1/2x200 10 60

25233440C 3/4x40 10 150 MS Redukce AGXIG

252334600 3/4 x 60 10 120

25233480C 3/4 x 80 10 90

252334100C 3/4x100 10 60 __--_

252334120C 3/4x120 - 60 25411418R 1/4x1/8 1000
25413818R 3/8x1/8 10 800

531R 25413814R 3/8x1/4 10 700

AUG 101 25411218R 1/2x1/8 10 500
25411214R 1/2x1/4 10 500

MS Vsuvka redukéni AGXAG 204T1236H 1/2x3/8 10 500
25413414R 3/4x1/4 10 300
25413438R 3/4x3/8 10 300

__--_ 25413412R 3/4x1/2 10 300

25311418R 1/4x1/8 1000 2541138R 1x3/8 10 200

25313814R 3/8x1/4 10 500 2541112R 1x1/2 10 180

25311214R 1/2x1/4 10 350 2541134R 1x3/4 10 170

25311238R 1/2x3/8 10 400 254111412R 11/4x1/2 - 140

25313438R 3/4x3/8 10 300 254111434R 11/4x3/4 - 140

25313412R 3/4x1/2 10 250 25411141R 11/4x1 - 140

2531112R 1x1/2 10 150 254111212R 11/2x1/2 - 100

2531134R 1x3/4 10 150 254111234R 11/2x3/4 - 100
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541R
AUG 101

MS Redukce AGxIG

25411121R 11/2x1

2541112114R 11/2x11/4 = 100

2541212R 2x1/2 - 59

2541234R 2x3/4 - 58

254121R 2x1 = &

25412114R 2x11/4 - 55

25412112R 2x11/2 = 55

541C

AUG 102 -

MS Redukce AGxIG chromované

25413818C 3/8x1/8

25413814C 3/8x1/4 10 700
25411218C 1/2x1/8 10 500
25411214C 1/2x1/4 10 600
254112380 1/2x3/8 10 500
25413412C 3/4x1/2 10 300
2541112C 1x1/2 10 180
2541134C 1x3/4 10 170
254111412C 11/4x1/2 - 165
254111434C 11/4x3/4 = 165
25411141C 11/4x1 - 165
254111212C 11/2x1/2 = 100
25411121C 11/2x1 - 100
542R

AUG 101

MS Prodlouzeni reduké. AGxIG

25421814R 1/8ax1/4i

25421438R 1/4ax 3/8i 10 400
25423812R 3/8ax1/2i 10 350
25421238R 1/2ax 3/8i 10 300
25421234R 1/2ax 3/4i 10 200
2542121R 1/2ax1i 10 120
25423412R 3/4ax1/2i 10 200
2542341R 3/4ax i 10 120
25421114R lax11/4i - 45

542C
AUG 102

MS Prodlouzeni reduké. AGxIG

chromované

254214380 1/4ax 3/8i

254238120 3/8ax 1/2i 10 350
254212346 1/2ax 3/4i 10 200
2542121C 1/2ax 1i 10 120
254234120 3/4ax 1/2i 10 200
2542341C 3/4ax i 10 120
551R

AUG 101

MS Natrubek IGxIG

255118R

255114R 1/4 10 500
255138R 3/8 10 400
255112R 1/2 10 200
255134R 3/4 10 150
25511R 1 10 80
2551114R 11/4 - 50
2551112R 11/2 - 45
25512R 2 - 25
551C

AUG 102

MS Natrubek IGxIG chromované

255114C

2551380 3/8 10 400
255112C 1/2 10 250
255134C 3/4 10 150
25511C 1 10 80

267



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 370% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 382% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 368% is above the 320% threshold


Zavitove tvarovky

Katalog 2026 | Mosaz

552R 604C
AUG 101 AUG 102

MS Natrubek redukéni IGXIG MS Sroubeni pro vodoméry s pfipravou pro

plombu chromované

25523814R 3/8x1/4 26041234C 1/2x3/4
25521238R 1/2x3/8 10 250 2604341C 3/4x1 10 30
25523412 3/4x1/2 10 150
2552112R 1x1/2 10 120 611R
2552134R 1x3/4 10 100 AUG 101
255211412R 11/4x1/2 - 45
255211434R 11/4x3/4 - 60 MS Koleno 90° AGKAG
25521141R 11/4x1 - 60
25521121R 11/2x1 - 40
25522112R 2x11/2 - 18 261112R
261134R 3/4 10 80
552C ) 26111R 1 10 40
AUG 102
611C
MS Natrubek redukéni IGxIG chromované AUG 102

MS Koleno 90° AGXAG chromované

25523814C 3/8x1/4

2552112C 1x1/2 10 120 261112C

2552134C 1x3/4 10 100 261134C 3/4 10 80
255211434C 11/4x3/4 - 60 26111C 1 10 40
25521141C 11/4x1 - 60

2552112114C 11/2x11/4 - 40 612R

25522112C 2x11/2 - 18 AUG 101

604R MS Koleno 90° IGxIG

AUG 101

MS Sroubeni pro vodomeéry s pfipravou pro

p|0mbu 261238R
261212R 1/2 10 140
26041234R 1/2x3/4 26121R 1 10 40
2604341R 3/4x1 10 80 2612114R 11/4 - 25
26041114R 1x11/4 10 40 2612112R 11/2 = 15
26122R 2 - 14
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612C
AUG 102

MS Koleno 90° IGxIG chrormované

261238C

261212C 1/2 10 140
261234C 3/4 10 80
26121C 1 10 40
613R

AUG 101

MS Koleno 90° IGXAG

261314R

261338R 3/8 10 150
261312R 1/2 10 140
261334R 3/4 10 60
26131R 1 10 40
2613114R 11/4 5 25
2613112R 11/5 O 15
26132R 2 2 8

613C

AUG 102

MS Koleno 90° IGXAG chromované

261314C

261338C 3/8 10 150
261312C 1/2 10 140
261334C 3/4 10 60
26131C 1 10 40
2613114C 11/4 25
614R

AUG 101

MS Koleno 45° IGXIG

614R
AUG 101

MS Koleno 45° IGXIG

26141R

614C
AUG 102

MS Koleno 45° IGxIG chromované

261412C
261434C

3/4

10

100

615R
AUG 101

MS Koleno 45° IGXAG

261538R

261512R 1/2 10 170
261534R 3/4 10 100
26151R 1 10 50
615C

AUG 102

MS Koleno 45° IGXAG chromované

2615380
261512C
261534C

1/2
3/4

10
10

170
100

622R
AUG 101

MS T-kus 3xIG

261438R
261412R
261434R

1/2
3/4

10

180
100

262218R
262214R
262238R

1/4
3/8

10
10

300
150
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622R
AUG 101

MS T-kus 3xIG

262212R

262234R 3/4 10 60
26221R 1 10 30
2622114R 11/4 5 15
2622112R 11/2 5 10
26222R 2 2 8
622C

AUG 102

MS T-kus 3xIG chromované

262238C

262212C 1 /2 10 100
262234C 3/4 10 60
26221C 1 10 30
2622112C 11/2 - 12
626R

AUG 101

MS T-kus redukéni 3xIG

26261238R
26263412R
2626112R
2626134R
262611412R

1/2x3/8

3/4x1/2 10
1x1/2 10
1x3/4 10

11/4x1/2 )

60
40
30
20

626C
AUG 102

MS T-kus redukéni 3xIG

26263412C

270

3/4x1/2

641
AUG 102

Y Kus - rozbocka s 1 vnéjsim a 2 vnitfnimi
zavity

264112C

751R
AUG 101

MS Zétka AG

275118R 2000
275114R 1/4 10 800
751

AUG 101

MS Zatka AG

275138R

275112R 1/2 10 500
275134R 3/4 10 300
27511R 1 10 220
2751114R 11/4 - 140
2751112R 11/2 - 70
27512R 2 - 55
751C

AUG 102

MS Zatka AG chromované

275114C

275138C 3/8 10 800
275112C 1/2 10 500
275134C 3/4 10 300
27511C 1 10 220
2751112C 11/2 - 70
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761R
AUG 101

MS Vicko IG

276114R 1000
276138R 3/8 10 700
276112R 1/2 10 400
276134R 3/4 10 300
27611R 1 10 180
2761114R 11/4 = 150
2761112R 11/2 = 120
27612R 2 = 80
761C

AUG 102

MS Vicko IG chromované

276138C

276112C 1 /2 10 500
276134C 3/4 10 300
27611C 1 10 240

911R
AUG 101

MS Kontramatka

291114R 1/4 SW 22 1000
291138R 3/85W 22 10 1000
911

AUG 101

MS Kontramatka

291112R 1/28W 27

291134R 3/4 SW 34 10 600
29111R 18w 37 10 400
2911114R 11/4SW 50 10 250
2911112R 11/2SW60 10 120
29112R 2SW70 2 100

911C
AUG 102

MS Kontramatka chromované

291114C 1/4 SW 22 1000
291138C 3/8 SW 22 10 1000
291112C 1/28W 27 10 800
291134C 3/4 SW 34 10 600
29111C 18W 37 10 400
2911114C 11/4 SW 50 10 300
977F

AUG 101

Montazni lita - pfima

2977F1212100R 1/2x1/2x100

604D
AUG 602

@

Tésnéni k vodomérnému Sroubeni ¢.:604

2604D1234 1/2 % 3/4 (24 x 17 x 2mm) 2400
2604D341 3/4x1(30x23 x 2mm) 1200
2604D1114 1x11/4(38x29x2mm) ; 400
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ZAVITOVE TVAROVKY
Temperovana litina

OBLASTI POUZITI

| Vytapeni / Chlazeni

| Stlaceny vzduch (suchy]
| Plynove instalace

| Solarni systémy

| Hasici systemy

| Sprinklerové systemy

| Technicke plyny


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 399% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Color image resolution 190 dpi is below 260 dpi

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 360% is above the 320% threshold


Zavitove tvarovky

z temperovane litiny

SANHA® zavitové tvarovky jsou zhotoveny z temperované PREHLED PREDNOSTI
litiny EN-GJMB-350-10 podle EN 1562 a odpovidaji
symboru ,, A" podle EN 10242. Tyto tvarovky jsou opatfeny « Prehled prednosti
zavitem k napojeni podle EN 10226 popf. ISO 7/1. - Rychla a bezpetna montaz. Zavit na
trubce podle EN 10226 popt. ISO 7/1
Tvarovky z temperované litiny mohou byt pouzity i v téch Typ R a Rp.
nejnaro¢nejsich podminkach, protoZe maji velmi pevny a - Pfijemna a jednoducha montaz.
stabilni odlitek a odolavaji ndrazdm i kmitavému zatizeni.
Navic se jedna o zvlasté robustni a tézké provedeni, tedy  Material
zamerne konzervativni konstrukci. - Pozinkovana a cerna temperovana litina
- Tvarovky jsou zhotoven podle symbolu A
Provozni podminky pro SANHA® - 0 chrana proti korozi povrchu diky
zavitoveé tvarovky z temperované litiny : .
pozinkovani

. Sila materialu dokaze odolat vandalismu

1/8"..4"

Voda a vodni roztoky

Provozni tlak 25 bar (20 - 120 °C)
20 bar [120 - 300 °C)
Interpolované hodnoty od 120 °C do 300 °C

Provozni teplota 20-300°C
Technickeé plyny (netoxické, nehoflavé)
Provozni tlak 16 bar
Zapalné plyny

Provozni tlak 1bar
Provedeni zavitu

Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit ([UWM]: G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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1S#
AUG 108

Oblouk 90°, dlouhy, s vnitinim a vnéjSim
zavitem, Cerny

91385#

91125# 1/2 10 160
9134S# 3/4 10 90
911SH# 1 10 40
91114S# 11/4 = 20
911125# 11/2 - 18
9125# 2 = 8

1Vi#

AUG 109

Oblouk 90°, dlouhy, s vnitfnim a vnéjsim
zévitem,zinkovany

9114v#

9138V# 3/8 10 250
912v# 1/2 10 160
9134V# 3/4 10 90
91V# 1 10 40
91114V# 11/4 - 20
91112v# 11/2 - 18
912v# 2 = 8
91212VA# 21/2 = 4
913v# 8 2
914Vi# 4 2
1AS#

AUG 108

Oblouk 90°, kratky, s vnitfnim a vnéjSim
zévitem, Cerny

91A12SH#

91A34S5# 3/4 10 70
91A1SH 1 10 60
91A114S# 11/4 = 30
91AT125# 11/2 = 25
91A2S# 2 = 10

1AV#
AUG 109

Oblouk 90°, kratky, s vnitfnim a vnéjSim
zavitem, zinkovany

91A12V#

91A34V# 3/4 10 70
91A1VH 1 10 60
91A114V# 11/4 - 30
91A112V# 11/2 - 25
91A2V# 2 - 10
25#

AUG 108

Oblouk 90°, dlouhy, s vnitfinim zavitem na
obou koncich, ¢erny

92385#
92125# 1/2 10 120
9234S# 3/4 10 60
9215# 1 10 40
92114S# 11/4 o 20
92112S# 11/2 - 15
922SH# 2
9235# 3 - 2
2V
AUG 109

- —

Oblouk 90°, dlouhy, s vnitinim zavitem na E
obou koncich,zinkovany

9212V#

9234V# 3/4 10 60
921V# 1 10 40
92114V# 11/4 - 20
92112V# 11/2 - 15
922V# 2 7
92212VA# 21/2 4
923V# 3 2
924V# 4 2

275


Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 358% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 358% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 371% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 336% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 350% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 344% is above the 320% threshold


Zavitove tvarovky

Katalog 2026 | Temperovana litina

2AS#
AUG 108

Oblouk 90°, kratky, s vnitfnim zavitem na
obou koncich, ¢erny

92A125#

92A34SH# 3/ 4 10 80
92A1SH# 1 10 40
2AVi#

AUG 109

Oblouk 90°, kratky, s vnitfnim zavitem na
obou koncich, zinkovany

92A12V#

92A34V# 3/ 4 10 80
92A1V# 1 10 40
92A114V# 11/4 - 25
92A112V# 11/2 - 20
92A2Vi# 2 - 10
3V

AUG 109

Oblouk 90°, s vnéjSim zavitem na obou
koncich, zinkovany

9312V#

9334V# 3/4 10 100
931V# 1 10 50
93114V# 11/4 - 20
93112V# 11/2 - 25
932V 2 - 10
40S#

AUG 108

Oblouk 45° s vnitfnim a vnéjSim zavitem,
cerny

940385#

940125# 1/2 10 220
94034S# 3/4 10 100
9401S# 1 10 70
940114S# 11/4 - 35
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40S#
AUG 108

Oblouk 45° s vnitfnim a vnéjSim zavitem,
cerny

9401128# 11/2

94025# 2 - 14
40V

AUG 109

Oblouk 45° s vnitinim a vnéjSim
zévitem,zinkovany

94012v#

94034V# 3/4 10 100
9401V# 1 10 70
940114v# 11/4 - )
940112v# 11/2 - 25
9402V# 2 - 14
940212V# 21/2

9403V# 3

9404V# 4 - 1
4V

AUG 109

Oblouk 45°, s vnitfnim zavitem na obou
koncich, zinkovany

94112V#

94134V 3/4 10 80
9411V# 1 10 60
941114V# 11/4 - 30
941112Vi# 11/2 - 22
9412V# 2 - 12
941212V# 21/2 - 9
9413Vv# 3

9414V# 4 o 1
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85S# 90V#
AUG 108 AUG 109
Pfechodovy oblouk, oboustranny s vnitfnim E Koleno 90°, oboustranné s vnitfnim zavitem,

zavitem, éerné

zinkovany

985125# 99014V#

98534S# 3/4 10 50 99038V# 3/8 10 300
99012V# 1/2 10 200

85V# 99034V# 3/4 10 120

AUG 109 9901V 1 10 70
990114V# 11/4 - 45

Piechodovy oblouk, oboustranny s vnitinim 990112VA# 1172 : 30

zévitem, zinkovany 9902v# 2 - 18
990212v# 21/2 - 10

98512V# 9904V# 4 2 2

98534V# 3/4 10 50 9901238V# 1/2x3/8 10 250

9851V# 1 10 30 9903412V 3/4x1/2 10 150
990112VB# 1x1/2 10 100

90S# 990134V# 1x3/4 10 90

AUG 108 99011434V# 11/4x3/4 - 55
9901141V# 11/4x1 - 55

Koleno 90°, oboustranné s vnitinim zvitem, 2R L2 A : 45

gerné 9901121Vv# 11/2x1 - 45
990112114V# 11/2x11/4 : 40

99014S# 9902114V# 2x11/4 - 20

99038S# 3/3 10 300 9902112V# 2x11/2 - 20

990125# 1/2 10 200 9902122V 21/2x2 - 12

99034S# 3/4 10 120

99015# 1 10 70 92S#

990114S# 11/4 - 45 AUG 108

9901125A# 11/2 - 30

99023# 2 - 18 Koleno 90°, s vnitfnim a vnéjSim zavitem,

9902125# 21/2 - 10 cerné

99035# 3 - 5

99034125 34x1/2 0 150 __--_

990112SB# 1x1/2 10 100 99214S#

990134S# 1x3/4 10 90 992385# 3/8 10 350

9901141# 11/4x1 - 55 99212S# 1/2 10 220
99234S# 3/4 10 100

o0V# 9921S# 1 10 70

AUG 109 992114S# 11/4 - 40
9921125# 11/2 - 30

Koleno 90°, oboustranné s vnitinim zvitem, Sl . : 15

zinkovany 9922125# 21/2
99235# 3

__
99018V# --
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92V#
AUG 109

Koleno 90°, s vnitfnim a vnéjSim zavitem,
zinkované

99214V#

99238V# 3/8 10 350
99212V# 1/2 10 220
99234V# 3/4 10 100
9921V# 1 10 70
992114V# 11/4 = 40
992112V# 11/2 = 30
9922Vi# 2 = 15
992212V# 21/2 = 9
9923V# 8 = ®
9924V# 4 o 2
955#

AUG 108

Kolenové Sroubeni 90°, oboustranné s
vnitinim zavitem, tésnici, erné

995345#
9951S# 1 10 40
995114S# 11/4 - 20
9951128# 11/2 - 16
95V#

AUG 109

Kolenové Sroubeni 90°, oboustranné s
vnitinim zavitem, tésnici, zinkované

99512v#

99534V# 3/4 10 50
9951V# 1 10 40
995114V# 11/4 o 20
995112V# 11/2 - 16
9962V# 2 - 10
996212V# 21/2 - 6
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96S#
AUG 108

Kolenové Sroubeni 90°, konicky tésnici,
oboustranné s vnitinim zavitem, ¢erné

996125#

996345# 3/4 10 50
99615# 1 10 30
996114S# 11/4 - 20
9961125# 11/2 - 16
99625# 2 - 10
96V#

AUG 109

Kolenové Sroubeni 90°, konicky tésnici,
oboustranné s vnitinim zavitem, zinkované

99612V#

99634V# 3/4 10 50
9961V# 1 10 30
996114V# 11/4 - 20
996112V# 11/2 o 16
9962V# 2 - 10
996212V# 21/2

9963V# 3

97S#

AUG 108

Kolenové Sroubeni 90° s vnitinim a vnéjsim
zavitem, tésnici, cemé

99712S#

99734S# 3/4 10 40
99715# 1 10 30
997114S# 11/4 - 18
9971125# 11/2 - 12
99725# 2 o 7
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SANHA

97V#
AUG 109

Kolenoveé Sroubeni 90° s vnitfnim a vnéjSim
zavitem, tésnici, zinkované

120S#
AUG 108

Koleno 45°, oboustranné s vnitfnim zavitem,
cerné

99712V# 9120125#

99734V# 3/4 10 40 9120345# 3/4 10 120
9971V# 1 10 30 91201S# 1 10 80
997114v# 11/4 = 18 91201145# 11/4 - 45
997112V# 11/2 - 12 91201125# 11/2 - 30
9972Vv# 2 = 7 91202S# 2 - 18
98S# 120V#

AUG 108 AUG 109

Kolenové Sroubeni 90°konicky tésnici, s
vnitfnim a vnéj§im zavitem, erné

998145#

998125# 1 /2 10 80
99834S# 3/4 10 40
9981S# 1 10 30
998114S# 11/4 o 18
9981125# 11/2 - 12
99825# 2

9982125# 21/2

98Vi#

AUG 109

Kolenové Sroubeni 90°konicky tésnici, s
vnitfnim a vnéjSim zavitem, zinkované

99812V#

99834V# 3/ 4 10 40
9981V# 1 10 30
998114V# 11/4 = 18
998112V# 11/2 - 12
9982V# 2

998212V# 21/2

9983V# 3 = 3

Koleno 45°, oboustranné s vnitfnim zavitem,
zinkované

912012v#

912034V# 3/4 10 120
91201V# 1 10 80
9120114V# 11/4 - 45
9120112V# 11/2 o 30
91202V# 2 - 18
121S#

AUG 108

Koleno 45° s vnitfnim a vnéjSim zavitem,

cerné

912112S#

9121345# 3/4 10 150
91211S# 1 10 90
9121114SH# 11/4 - 50
9121112SH# 11/2 - 35
912125B# 2 - 20
121V#

AUG 109

Koleno 45° s vnitfnim a vnéjSim zavitem,
zinkované

912112V#
912134V# 3/4 10 150
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121V# 130S#
AUG 109 AUG 108
Koleno 45° s vnitinim a vnéj$im zavitem, E T-kus, s vnitfnim zavitem, ¢erné
zinkované
_—  Cema __--_
91211V -- 913034341254 3/4x3/4x1/2
9121114V# 11/4 ) 50 913011234S# 1x1/2x3/4 10 70
9121112V# 112 . 35 9130134125# 1x3/4x1/2 10 50
91212VB# 2 . 20 9130134345# 1x3/4x3/4 10 50
913011125# 1x1x1/2 10 50
130S# 913011348# 1x1x3/4 10 50
AUG 108 9130114114125# 11/4x11/4x1/2 - 35
9130114114154 11/4x11/4x1 - 30
T-kus, s vnitfinim zavitem, Cerné
130V#
AUG 109
__--_
9130145# T-kus, s vnitfnim zavitem, zinkované
9130385# 3/8 10 180
913012S# 1/2 10 120
9130345+ 34 10 60 __--_
9130154 1 10 40 913014Vt
9130114# 11/4 ) 25 913038V# 3/8 10 180
913011254 1172 . 9 913012v# 1/2 10 120
91302S# 2 _ 13 913034V# 3/4 10 60
91302125A# 21/2 : 6 91301v# 1 10 40
91303S# 3 _ 4 9130114V# 11/4 - 25
9130123812S# 1/2x3/8%1/2 10 130 9130112v# 1172 - 22
91301234125# 1/2x3/4%1/2 10 90 91302v# 2 - 3
9130343834S# 3/4x3/8x3/4 10 100 9130212VA# 21/2
9130341234S# 3/4x1/2x3/4 10 92 91303V 3
91301381S# 1x3/8x1 10 60 91304V 4
91301121S# 1x1/2x1 10 60 9130381238V# 3/8x1/2x3/8 10 130
91301341S# 1x3/4x1 10 50 9130121412v# 1/2x1/4%x1/2 10 150
913011412114S# 11/4x1/2x11/4 - 40 91301238 12v# 1/2x3/8x1/2 10 130
9130143411484 11/4x3/4x11/4 - 40 9130123412v# 1/2x3/4x1/2 10 90
913011411144 11/4x1x11/4 ) 35 9130343834V# 3/4x3/8x3/4 10 100
9130112121124 11/2x1/2x11/2 : 30 9130341234V# 3/4x1/2x3/4 10 90
9130123411284 11/2x3/4x11/2 - 30 913034134V 3/4x1x3/4 10 60
91301121112S# 11/2x1x11/2 : 25 91301121Vt Tx1/2x1 10 60
91302122S# 2x1/2x2 _ 20 91301341V# 1x3/4x1 10 50
9130234254 2x3/4x2 . 20 913011141V# 1x11/4x1 - 35
9130212B# 2% 1x2 ) 18 913011412114V# 11/4x1/2x11/4 - 40
91302114254 2x1 1/4x2 ) 15 913011434114V# 11/4x3/4x11/4 - 40
913021122S# 2x11/2x2 _ 15 91301141114 V# 11/4x1x11/4 - 35
91301238385# 1/2x3/8x3/8 10 150 grsomzve - 11/2x1/2x11/2 : 30
91301212385# 1/2x1/2x3/8 10 150 o1301123412vk - 11/2x3/4x11/2 : 30
9130341212# 3/4x1/2x1/2 10 100 9130m21112ve T1/2x1x11/2 : 25
91303434385# 3/4x3/4x3/8 10 80 9130112114112V# 11/2x11/4x11/2 - 20
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130V#
AUG 109

T-kus, s vnitfnim zavitem, zinkované

91301122112V#
91302122V#
91302342V#
9130212VB#
913021142V#
913021122V#
913021234212V#
91302121212V#
9130212114212V#
91302122212V#
9130313V#
913031143V#
913031123V#
9130323V#
913032123V#
9130424V#
913042124V#
9130434V#
9130121238V#
9130341212V#
9130343412V#
913011212V#
913011234V#
913013412V#
913013434V#
91301112V#
91301134V#
9130114341V#
913011411V#
9130114114124
913011411434V#
913011411414
91301121114V#
913011211212V#
91301121121V#
91302212V#
9130221V#
9130212112212V#
91302122122V#

11/2x2x11/2
2x1/2x2
2x3/4x2
2x1x2
2x11/4%x2
2x11/2x2
21/2x3/4x21/2
21/2x1x21/2
21/2x11/4x21/2
21/2x2x21/2
3x1x3
3x11/4%x3
3x11/2x3
3x2x3
3x21/2x3
4x2x4
4%21/2x4
4x3x4
1/2x1/2x3/8
3/4x1/2x1/2
3/4x3/4x1/2
1x1/2x1/2
1x1/2x3/4
1x3/4x1/2
1x3/4x3/4
1x1x1/2
1x1x3/4
11/4x3/4x1
11/4x1x1
11/4x11/4x1/2
11/4x11/4x3/4
11/4x11/4x1
11/2x1x11/4
11/2x11/2x1/2
11/2x11/2x1
2x2x1/2
2x2x1
21/2x11/2x21/2
21/2x21/2x2

20
20

N DN oo OO O OO

150
100

131S#
AUG 108

SW obloukovy T-kus,Cerné E

9131125#

913134S# 3/4 10 50
91311S# 1 10 30
9131114S# 11/4 - 20
91311125# 11/2 - 15
91312S# 2 - 7
180S#

AUG 108

Kfizeni, s vnitfnim zavitem, ¢erné

918012S#

918034S# 3/4 10 50
91801S# 1 10 40
9180114# 11/4 - 25
91801125# 11/2 - 18
918025# 2 - 7
131V#

AUG 109

SW obloukovy T-kus,éerné

913134V#

91311V# 1 10 30
9131114V# 11/4 - 20
9131112v# 11/2 - 15
91312V# 2 - 7
180Vi#

AUG 109

Kfizeni, s vnitinim zavitem, zinkované

918012v#

918034V# 3/4 10 50
91801V# 1 10 40
9180114V# 11/4 o 25
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180V#
AUG 109

Kfizeni, s vnitfnim zavitem, zinkované

9180112v# 11/2
91802V# 2 - 7
9180212V 21/2 - 5
91803V# 3 - 3
221V#
AUG 109

Rozdélovac koleno, vdestranny s vnitfnim
zavitem, zinkované

922112V#

922134V# 3/4 10 80
92211V# 1 10 50
9221114V# 11/4 = 25
9221112v# 11/2 = 20
92212VB# 2 = 12
240S#

AUG 108

Vsuvka redukéni, oboustranny s vnéjsim
zavitem, éerné

92403814S# 3/8x1/4

92401214S# 1/2x1/4 10 300
924012385# 1/2x3/8 10 300
924034385# 3/4x3/8 10 160
9240341254 3/4x1/2 10 150
9240138S# 1x3/8 10 140
9240112S# 1x1/2 10 120
9240134S# 1x3/4 10 100
9240114125# 11/4x1/2 10 90
9240114345# 11/4x3/4 o 90
92401141S# 11/4x1 - 80
9240112125# 11/2x1/2 - 60
9240112345# 11/2x3/4 = 60
924011215# 11/2x1 = 50
9240112114S# 11/2x11/4 = 50
9240234S# 2x3/4 = 42
9240215# 2x1 - 42
92402114S# 2x11/4 = 30
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2408#
AUG 108

Vsuvka redukéni, oboustranny s vnéjsim
zavitem, éerné

9240211254 2x11/2 \
240V#
AUG 109
Vsuvka redukéni, oboustranny s vnéjsim
zavitem, zinkované
__--_
92403814V 3/8x1/4
92401214V 1/2x1/4 10 300
92401238V 1/2x3/8 10 300
92403414V 3/4x1/4 10 180
92403412V# 3/4x1/2 10 150
9240112V# 1%1/2 10 120
9240134V 1x3/4 10 100
924011412V# 11/4%1/2 10 0
924011434V# 11/4x3/4 - 92
92401141V 11/4x1 - 80
924011212V# 11/2x1/2 - 60
924011234V 11/2x3/4 - 60
92401121V 11/2x1 - 50
9240112114V# 11/2x11/4 - 50
9240212V 2x1/2 - 42
9240234V 2x3/4 - 42
924021V 2x1 - 42
92402114V# 2x11/4 - 30
92402112V 2x11/2 - 30
9240212112V# 21/2x11/2 - 27
92402122V 21/2%2 - 18
924032V# 3x2 - 18
92403212V 3x21/2 - 12
924042V 4x2 - 6
924043V 4x3
241S#
AUG 108
Vsuvka redukéni, s vnitfnim a vnéjSim
zavitem, éerné
(Cislozboxi  Rommér . Cena
924114185# 1/4x1/8 -%
924138185# 3/8x1/8 10 1000
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241S#
AUG 108

Vsuvka redukéni, s vnitfnim a vnéjsim
zavitem, éerné

241V#
AUG 109

Vsuvka redukéni, s vnitfnim a vnéjsim
zavitem, zinkované

92413814S# 3/8x1/4 1000
924112185# 1/2x1/8 10 500
92411214S# 1/2x1/4 10 500
924112385# 1/2x3/8 10 500
92413414S# 3/4x1/4 10 320
924134385# 3/4x3/8 10 320
924134125# 3/4x1/2 10 320
92411385# 1x3/8 10 200
924111254 1x1/2 10 200
9241134S# 1x3/4 10 200
924111412S# 11/4x1/2 2 140
9241114345# 11/4x3/4 = 140
92411141S# 11/4x1 - 140
9241112125# 11/2x1/2 - 110
924111234S# 11/2x3/4 - 110
92411121S# 11/2x1 - 110
924111211454 11/2x11/4 - 110
92412125# 2x1/2 o 50

92412345# 2x3/4 - 50

9241215# 2x1 = 60

92412114S# 2x11/4 = 60

924121125# 2x11/2 = 60

92412121125# 21/2x11/2 - 30

924121225# 21/2x2 = 30

9241325# 3x2 - 24

924132125# 3x21/2 o 24

9241425# 4x2 - 9

241V#

AUG 109

Vsuvka redukéni, s vnitfnim a vnéjsim
zévitem, zinkované

92411418V# 1/4x1/8 1000
92413818V# 3/8x1/8 10 1000
92413814V# 3/8x1/4 10 1000
92411218V# 1/2x1/8 10 500
92411214V# 1/2x1/4 10 500
92411238V# 1/2x3/8 10 500
92413414V# 3/4x1/4 10 320
92413438V# 3/4x3/8 10 320
92413412V# 3/4x1/2 10 320

92411144 1x1/4

9241138V# 1x3/8 10 200
9241112V# 1x1/2 10 200
9241134V# 1x3/4 10 200
924111412V# 11/4x1/2 140
924111434V# 11/4x3/4 140
92411141v# 11/4x1 140
924111238V# 11/2x3/8 120
924111212V# 11/2x1/2 110
924111234 V# 11/2x3/4 110
92411121V# 11/2x1 110
9241112114 V# 11/2x11/4 110
9241212V# 2x1/2 50
9241234V# 2x3/4 50
924121V# 2x1 60
92412114V# 2x11/4 60
92412112V# 2x11/2 60
924121234V# 21/2x3/4 30
92412121V# 21/2x1 30
9241212114V# 21/2x11/4 30
9241212112V# 21/2x11/2 30
92412122V# 21/2x2 30
924131V# 3x1 24
92413114V# 3x11/4 24
92413112V# 3x11/2 20
924132V# 3x2 24
92413212V# 3x21/2 24
924142V# 4x2 9

92414212Vi# 4x21/2 9

924143V# 4x3 12
924154V# 5x4 6

245S#

AUG 108

Vsuvka redukéni dvojita, oboustranny s
vnéj§im zavitem, cerné

o ramc st

924538145# 3/8x1/4

924512145# 1/2x1/4 10
924512385# 1/2x3/8 10
924534125# 3/4x1/2 10
924511254 1x1/2 10

400
400
220
150
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2455# 246S#
AUG 108 AUG 108

Vsuvka redukéni dvojita, oboustranny s
vnéj§im zavitem, éerné

Vsuvka redukovaného natrubku, vnitini a
vnéjsi zavit, Cerné

92451345 1x3/4 9246381454 3/8x1/4
92451143434 11/4x3/4 - 100 9246123854 1/2x3/8 10 320
924511415 11/4x1 - 85 924634125# 3/4x1/2 10 200
924511234S# 11/2x3/4 - 60 92461125# 1x1/2 10 130
924511215 11/2x1 : 60 924613454 1x3/4 10 110
924511211454 11/2x11/4 - 60 9246114345# 11/4x3/4 - 80
92452154 2x1 - 45 924611415# 11/4x1 - 70
9245211454 2x11/4 - 48 924611215# 11/2x1 - 60
924521125# 2x11/2 - 48 92461121145 11/2x11/4 - 50
924521225# 21/2x2 - 25 924621145# 2x11/4 - 42
9245325# 3x2 - 20 92462112S# 2x11/2 - 42
9246212254 21/2x2 - 2%
245Vi# 9246321254 3x21/2 - 15
AUG 109
246V#
Vsuvka redukéni dvojita, oboustranny s AUG 109

vnéjsim zavitem, zinkované
Vsuvka redukovaného natrubku, vnitini a

__--_ wnéjsi zévit, zinkované

92451418V# 1/4x1/8
92451214V# 1/2x1/4 10 400 92461418V# 1/4x1/8
92451238V# 1/2x3/8 10 400 92463814V# 3/8x1/4 10 400
92453438V# 3/4x3/8 10 250 92461214V# 1/2x1/4 10 350
92453412V# 3/4x1/2 10 220 92461238V# 1/2x3/8 10 320
9245112V# 1x1/2 10 150 92463438V# 3/4x3/8 10 100
9245134V# 1x3/4 10 140 92463412V# 3/4x1/2 10 200
924511412V# 11/4x1/2 - 100 9246112V# 1x1/2 10 130
924511434V# 11/4x3/4 - 100 9246134V# 1x3/4 10 110
92451141V# 11/4x1 - 85 924611412V# 11/4x1/2 - 85
924511234V# 11/2x3/4 - 60 924611434V# 11/4x3/4 - 85
92451121V# 11/2x1 - 60 92461141V# 11/4x1 - 70
9245112114V# 11/2x11/4 - 60 924611234V# 11/2x3/4 - 60
924521V# 2x1 - 45 92461121V# 11/2x1 - 60
92452114V# 2x11/4 - 48 9246112114V# 11/2x11/4 - 50
92452112V# 2x11/2 - 48 924621V# 2x1 - 42
9245212112V# 21/2x11/2 - 25 92462114V# 2x11/4 - 42
92452122V# 21/2x2 - 25 92462112V# 2x11/2 - 42
924532V# 3x2 - 20 92462122V# 21/2x2 - 24
92453212V# 3x21/2 - 16 924632V# 3x2 - 15
924543V# 4x3 - 8 92463212V# 3x21/2 - 15
284
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2708#
AUG 108

Natrubek, oboustanny s vnitfnim zavitem,
¢erné

9270185#

927014S# 1/4 10 500
9270385# 3/8 10 300
9270125# 1/2 10 250
92703454 3/4 10 150
9270154 1 10 90
9270114S# 11/4 - 70
92701125# 11/2 = 50
927025# 2 = 24
92702125# 21/2 = 18
927035# 3 o 12
270Vi#

AUG 109

Natrubek, oboustanny s vnitfnim zavitem,
zinkované

927018V#

927014V# 1 /4 10 500
927038V# 3/8 10 300
927012V# 1/2 10 250
927034V# 3/4 10 150
92701V# 1 10 90
9270114 V# 11/4 o 70
9270112V# 11/2 - 50
92702V# 2 - 24
9270212V# 21/2 - 18
92703Vv# 3 - 12
92704V# 4 = 5

927 112V# 1/2 10 250
927134V# 3/4 10 150
92711V# 1 10 90
9271114V# 11/4 = 70
9271112V# 11/2 = 50
92712V# 2 - 24

272S#
AUG 108

Natrubek, oboustanny s vnitfnim zavitem,
cerny

9272125#

927234S# 3/4 10 150
927215# 1 10 90
9272114S# 11/4 - 70
92721125# 11/2 - 50
272V#

AUG 109

Natrubek, oboustanny s vnitinim zévitem,
zinkovany

927212V#

927234V# 3/4 10 150
92721V# 1 10 90
9272114V# 11/4 - 70
9272112V# 11/2 - 50
92722V# 2 - 24
9272212V# 21/2 o 18
92723V# 3 - 12
92724V# 4 - 5
280S#

AUG 108

Vsuvka dvojita, oboustranné s vnéjsim
zavitem, erné

9280185# 1200
9280145# 1/4 10 800
9280385# 3/8 10 450
9280125# 1/2 10 350
9280345# 3/4 10 200
928015# 1 10 100
92801145# 11/4 - 70
92801125# 11/2 - 45
928025# 2 - 30
92802125# 21/2 - 20
928035# 3 - 12
928045# 4 - 6
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280V# 290V#
AUG 109 AUG 109

Vsuvka dvojita, oboustranné s vnéjsim
zavitem, zinkované

Zaslepka s okrajem, vnéjsi zavit, zinkované

928018V# 1200 929034V#
928014V# 1/4 10 800 92901 V# 1 10 180
928038V# 3/8 10 450 9290114V 1174 . 140
928012V# 1/2 10 350 9290112v# 11/2 ; 100
928034V# 3/4 10 200 92902V# 2 : 60
92801Vt 1 10 100 9290212V# 21/2 - 35
9280114V# 11/4 - 70 92903V# 3 : 20
9280112V 11/2 - 45 92904V# 4 : 14
92802V# 2 - 30
9280212V# 21/2 - 20 300S#
92803v# 3 - 12 AUG 108
92804V# 4 : 6
Vicko, 6hran, vnitfni zavit, éerné
290S#
AUG 108
, . e 930014S#
Zaslepka s okrajem, vnéjsi zavit, Cerné S 3/8 o o
9300125# 1/2 10 400
9290185# 1000 930015# 1 10 150
929014S# 1/4 10 1000 9300114S# 11/4 ; 120
929038S# 3/8 10 800 9300112S# 11/2 . 90
9290125# 1/2 10 450 930025# 2 : 50
9290345# 3/4 10 300 9300212S# 21/2 : 30
929015# 1 10 180 930035# 3 : 21
9290114S# 11/4 - 140 930045# 4 : 19
92901125# 11/2 - 100
929025# 2 - 60 300V#
92902125# 21/2 - 35 AUG 109
929035# 3 - 20
929045# 4 - 14 Vicko, 6hran, vnitini zavit, zinkované
290V#
AUG 109 __--_
930014V#
, . v , 930038V# 3/8 10 700
Zaslepka s okrajem, vnéjSi zavit, zinkované 0300121 2 0 100
930034V# 3/4 10 250
929018Vi# 1000 9300114V# 11/4 - 120
929014V# 1/4 10 1000 9300112v# 11/2 - 90
929038V# 3/8 10 800 93002V# 2 - 50
929012V# 1/2 10 450 9300212v# 21/2 ; 30
93003V# 3 : 21
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300V#
AUG 109

Vicko, 6hran, vnitini zavit, zinkované

93004V#

310S#
AUG 108

Kontramatice, ¢erné

9310125#

931034S# 3/4 10 400
931015# 1 10 250
93101145# 11/4 200
93101125# 11/2 = 150
931025# 2 = 100
93102125# 21/2 - 40
310v#

AUG 109

Kontramatice, zinkované

931038V# 1000
931012V# 1/2 10 680
931034V# 3/4 10 400
93101V# 1 10 250
9310114V# 11/4 200
9310112v# 11/2 - 150
93102V# 2 - 100
9310212V# 21/2 - 40
93103V# 3 = B
330S#

AUG 108

Sroubeni, oboustranné s vnitfnim zavitem,
tésnici, na plocho, éerné

9330125#
9330345# 3/4 10 80
933015# 1 10 50

330S#
AUG 108

Sroubeni, oboustranné s vnitinim zavitem,
tésnici, na plocho, éerné

93301145# 11/4

9330112# 11/2 - 25
933025# 2 - 14
330V#

AUG 109

Sroubeni, oboustranné s vnitinim zavitem,
tésnici, na plocho, zinkované

933012V#

933034V# 3/4 10 80
93301v# 1 10 50
9330114V# 11/4 - 30
9330112V# 11/2 - 25
93302V# 2 - 14
9330212V# 21/2 - 10
93303V# 3 - o)
331S#

AUG 108

Sroubeni, s vnitinim a vnéjSim zdvitem,
tésnici na plocho, ¢erné

9331385#
9331125 1 /2 10 120
9331345# 3/4 10 60
933115# 1 . 40
9331114S# 11/4 - 25
93311125# 11/2 - 20
933125 2 - 12
93312125# 21/2 - 7

331V#

AUG 109

Sroubent, s vnitfnim a vngj$im zavitem,
tésnici na plocho, zinkované

933112V#
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331V#
AUG 109 I

Sroubeni, s vnitinim a vnéjsim zavitem, E
tésnici na plocho, zinkované

933134V#

93311V# 1 10 40
9331114v# 11/4 = 25
9331112v# 11/2 = 20
93312V# 2 - 12
9331212V# 21/2

93313Vv# 3

340S#

AUG 108

Sroubeni, oboustranné s vnitinim zavitem,
konicky tésnici, Cerné

9340385#

934012S# 1/2 10 120
9340345# 3/4 10 60
934015# 1 10 50
9340114S# 11/4 - 30
934011254 11/2 - 25
934025# 2 - 14
934021254 21/2 = 12
934035# 3 = )

340Vi#

AUG 109

Sroubeni, oboustranné s vnitfnim zavitem,
konicky tésnici, zinkované

934014v#

934038V# 3/ 8 10 200
934012V# 1/2 10 120
934034V# 3/4 10 60
93401Vv# 1 10 50
9340114V# 11/4 - 30
9340112v# 11/2 = 25
93402V# 2 = 14
9340212V# 21/2 = 12
93403V# 3 = 9
93404V# 4 o 4

288

341S#
AUG 108

Sroubeni, s vnitinim a vnéjSim zdvitem,
konicky tésnici, emé

9341385#

9341125# 1/2 10 120
934134S# 3/4 10 60
934115# 1 10 40
9341114S# 11/4 - 25
93411125# 11/2 - 20
9341254 2 - 12
9341212S# 21/2 - 7

934135# 3

341V

AUG 109

Sroubeni, s vnitinim a vnéjSim zdvitem,
konicky tésnici, zinkované

934114V#

934138V 3/8 10 180
9341124 1/2 10 120
934134V 3/4 10 60
93411V 1 10 40
9341114V 11/4 - 25
9341112V 11/2 - 20
93412V 2 - 12
9341212V 21/2

93413V 3

93414v# 4

370S#

AUG 108

Vkladany dil, s vnitinim z&vitem, tésnici
naplocho, ¢erny

937011125# 1x11/2 \
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371S# 529AS#
AUG 108 AUG 108

Vkladany dil, s vnéjSim zavitem, tésnici
naplocho, Cerny

Prodlouzeni s vnitinim a vnéjsim zavitem,
cerné

9371111254 1x11/2 9529385#
937111425# 11/4x2 - 70 9529125# 1 /2 10 300
9529345# 3/4 10 160
372S# 95291S# 1 10 )
AUG 108 9529114S# 11/4 - 60
952925# 2 - 28
Vkladany dil, s vnitinim zavitem, tésnici
naplocho, ¢erny 529AVi#
-- AUG 109
Cisozbosi  Rozmér o Cema
83723411454 3/4x11/4 Prodlouzeni s vnitfnim a vnéj$im zavitem,
937211125# 1x11/2 - 220 zinkované
9372114254 11/4x2 - 100
__ . Cena
372V# 952938V# --
AUG 109 952912V# 1/2 10 300
952934V# 3/4 10 160
Vkladany dil, s vnitinim zavitem, tésnici sl L 10 ol
naplocho, zinkovany 9529114v# 1174 : 60
9529112V 11/2 - 50
93721112V 1x11/2
93721142V 11/4x2 - 100 471V#
AUG 109
374S#
AUG 108 Nasténné koleno, s vnitfnim zévitem na

obou koncich, zinkované

Matice (pfesuvna), cerna

947112V
__--_ 947134V T 0 4
937411125# 1x11/2
9374114254# 11/4x2 - 70
37aV#
AUG 109

Matice (pfesuvna), zinkovana

93741112V# 1x11/2
93741142V# 11/4x2 - 70
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DTG
AUG 602

Tésnéni z materidlu Centellen pro Sroubeni
z temperované litiny, testovano DVGW dle
DIN

3535 &ast 6, bezabestové; odolava teploté
max. 200°C, uréené pro: vodu, paru,
palivové (pohonné)

latky, glykoly na bazi uhlovodiku, hoflavé

plyny
(Cislozbozi  Roamér  Sadek
9DTG14 1/4" 24 x 17 x 2 =
9DTG38 3/8"27x19x2
9DTG12 1/2"30x21x2
9DTG34 3/4"38x27 x2
9DTG1 1744 x32x2
9DTG114 11/4"55x42x2
9DTG112 11/2"62x45x2
9DTG2 2" 78x60x2
9DTG212 21/2"97 x75x2
9DTG3 3"110x88x2
290

Karton - Cena
600

400
400
400
400
240
200
120

80

40




ZAVITOVE TVAROVKY
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OBLASTI POUZITI

| Topeni / Chlazeni
| Solarni systémy
| Stlaceny vzduch (suchy]
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Vsuvky a natrubky

z kujného zeleza

Zavitové tvarovky z kujného Zeleza terné a pozinkované. PREHLED PREDNOSTI

V navaznosti na DIN EN 10241 - Montaz
- bezpecna a rychla montaz diky
dobre tésnicimu zavitu.

Provozni podminky pro SANHA® Vsuvky a natrubky .
2 kujného Zeleza Zawvt dle EN 10226,

popf. IS07/1 Typ R a Rp.
1/8".4" - Bez nutnosti pouziti tésnéni ze

specialniho elastomer nebo
z tesneni Centellen.

Voda a vodni roztoky

Provozni tlak 25 bar (- 120 °C)
20 bar (- 300 °C) »
- Material
Technicke plyny [netoxicke, nehoflave] - Nelegovand kvalitni ocel dle

DIN EN 10083-2
- Ocel: S195T dle DIN EN 10027-1,
Provoaoniivit material ¢. 1.0026 ze svafovanych
B e 0202 trubek dle DIN EN 10255,
- Cerna nebo zinkovana varianta,
bez vnitinich i vngjsich povrchovych
vad.

Provozni tlak 1 bar [podle oblasti pouziti)

 Rozsahly sortiment
Rozséhly sortiment od 1/8" do 4“
véetné pozinkovanych tvarovek.

~
J

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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16S 23S
AUG 110 AUG 110
Natrubek, svafovany, ¢erny nebo zinkovany Vsuvka dvojita, ¢erna nebo zinkovana
__--_ __--_
11614S 12338405 3/8 x40
116383 3/8 10 300 12338605 3/8 %60 10 250
116125 1/2 10 150 123381008 3/8x100 10 100
116348 3/4 10 120 123381208 3/8%120 10 100
11615 1 10 60 123381508 3/8%150 10 80
1161145 11/4 - 45 12312403 1/2x40 10 200
1161128 11/2 - 35 12312608 1/2x60 10 160
11625 2 - 20 12312808 1/2x80 10 150
1162125 21/2 - 12 123121008 1/2x100 10 100
11635 3 - 8 123121208 1/2x120 10 90
11648 4 - 4 123121508 1/2x150 10 60
11612608 1/2x60 10 100 123122008 1/2x200 10 60
11612803 1/2x80 10 80 123122505 1/2x250 10 60
116121008 1/2x100 10 50 12334405 3/4%40 10 120
12334605 3/4 %60 10 90
16V 12334805 3/4x80 10 70
AUG 111 ' 123341008 3/4x100 10 50
123341208 3/4%120 5 50
Natrubek, svafovany, ¢ermny nebo zinkovany 123341508 3/4x150 5 50
123342008 3/4%200 5 30
1231408 1x40 10 80
__--_ 1231608 1X60 10 80
11612V 1231808 1x80 10 50
11634V 3/4 10 120 12311008 1x100 10 40
1161V 1 10 60 12311208 1x120 5 40
116114V 11/4 = 45 12311508 1x150 5 30
116112V 11/2 ° 35 1231180S 1x180 5 20
1162V 2 - 20 12312008 1x200 5 20
123114408 11/4x40 5 60
16D 123114608 11/4x60 5 40
AUG 110 123114808 11/4x80 5 35
1231141008 11/4x100 - 20
Natrubek, svafovany, polovicni délka, Eerny 1231141205 11/4x120 : 20
1231141508 11/4x150 : 20
1231142008 11/4x200 ) 15
__--_ 123112605 11/260 : 30
1160125 123112808 11/2x80 - 20
1160348 3/4 - 300 1231121008 11/2x100 - 20
116015 | : 150 1231121208 11/2x120 - 20
11601145 11/4 - 100 1231121508 11/2x150 - 15
11601128 1172 - 80 1231122008 11/2x200 - 12
1232808 2x80 - 16
12321008 2x100 - 12
12321208 2x120 - 12
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Zavitove tvarovky

Katalog 2026 | Kujné Zelezo

23S 23V
AUG 110 AUG 111
-
Vsuvka dvojita, ¢ermna nebo zinkovana Vsuvka dvojita, ¢erna nebo zinkovana E
__--_ __--_
12321505 2x150 12334250V 3/4x250
12321805 2x180 8 12334300V 3/4x300 5 50
12322005 2x200 6 123140V 1x40 10 80
1232121008 21/2x100 6 123160V 1x60 10 80
1232121508 21/2x150 5 123180V 1x80 10 50
1232122008 21/2x200 4 1231100V 1x100 10 40
12331505 3x150 3 1231120V 1x120 5 40
1233200 3x200 2 1231150V 1x150 5 30
1231180V 1x180 5 20
23y 1231200V 1%200 5 20
AUG 111 1231250VA 1% 250 5 20
- 1231300V 1x300 5 30
Vsuvka dvojita, emé nebo zinkovana E 12311440V Ly 9 50
12311460V 11/4x60 5 40
12311480V 11/4x80 5 35
__--_ 123114100V 11/4x100 - 20
1231440V 1/4 x40 123114120V 11/4x120 - 20
1231460V 1/4x60 10 400 123114150V 11/4x150 - 20
1231480V 1/4x80 10 200 123114180V 11/4x180 - 15
12314100V 1/4x100 10 150 123114200V 11/4x200 - 15
12314120V 1/4x 120 10 120 123114300V 11/4x300 - 18
1233840V 3/8x40 10 200 12311240V 11/2x40 - 50
1233860V 3/8x60 10 250 12311260V 11/2x60 - 30
1233880V 3/8x80 10 150 12311280V 11/2x80 = 20
12338100V 3/8x100 10 100 123112100V 11/2x100 - 20
12338150V 3/8x 150 10 80 123112120V 11/2x120 - 20
1231240V 1/2x 40 10 200 123112150V 11/2x150 - 15
1231260V 1/2x60 10 160 123112180V 11/2x180 - 15
1231280V 1/2x80 10 150 123112200V 11/2x200 - 12
12312100V 1/2x 100 10 100 123112300V 11/2x300 - 15
12312120V 1/2x 120 10 90 123240V 2x40 - 36
12312150V 1/2x150 10 60 123260V 2x60 = 24
12312180V 1/2 % 180 10 60 123280V 2x80 - 16
12312200V 1/2 200 10 60 1232100V 2x100 - 12
12312250V 1/2x 250 10 60 1232120V 2x120 - 12
12312300V 1/2x300 10 70 1232150V 2x150 - 12
1233440V 3/4 x40 10 120 1232180V 2x180 8
1233460V 3/4x60 10 90 1232200V 2200 6
1233480V 3/4x80 10 70 1232300V 2x300 8
12334100V 3/4x100 10 50 123212100V 21/2x100 6
12334120V 3/4x120 5 50 123212150V 21/2x150 6
12334150V 3/4x150 5 50 123212180V 21/2x180 3
12334180V 3/4x180 5 50 123212200V 21/2x200 4
12334200V 3/4x 200 5 30 1233100V 3x100 5
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Z4vitové tvarovky SANHA
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23V
AUG 111

-
Vsuvka dvojita, ¢erna nebo zinkovana E
1233200V 3x200 - 2
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SANHA

NAVAROVACI TVAROVKY
z médi

OBLASTI POUZITI

| Pitnavoda

| Vytapeni / Chlazeni
| Plynove instalace
| Stlaceny vzduch

| Solarni systémy
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Navarovaci tvarovky

z medi

Vyrobni Série SA zahrnuje oblouk z médi pro svafovani podle PREHLED PREDNOSTI
DIN 2607, Cu-vicko pro svafovani podle DIN 28011 a lemoveé
krouzek pro svarovani z médi podle DIN 1092-1. Svafovany spoj je pfi vétsich prdmérech

Maximalni povoleny provozni tlak pro rozvody z médénych trubek PFi svafovani je teplo koncentravano do
s navarovacimi tvarovkami SANHA® podle EN 1254-1 oblasti spoje. Pfi pajeni se teplo rozprostira

vyzaduje vyssi spotfebu plynu (dochazi k
rychlejsimu ochlazovani].

V rozmérech vnéjsiho primeéru vétsich
nez 108 mm nejsou k dispozici tvaravky
pro kapilarni pajeni.

Svarovani 65 25 16 16
110 16 10 10

SANHA® nabhizi nasledujici navafovaci tvarovky z médi:

+ Navarovaci oblouk 90 °podle DIN 2607
SANHA®-Katalog-¢. 3K,
rozmery: 35 x L5 mm do 267 x 3 mm,

+ Cu-vicko pro svafovani podle DIN 28011,
SANHA-Katalog-¢. KB,
rozmery: 35 x L5 mm do 267 x 3 mm,

+ Lemovy krouZek pro svarovaniv
navaznosti na normu DIN 86341,
SANHA-Katalog-¢. WBS'V,
rozmery: 15 x 1,5 mm do 267 x 3 mm.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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Svareci tvarovky

Katalog 2026 | Svareci tvarovky z médi

3K
AUG 203

r——
.-'ﬁl'qE
__--

13K892 889x2

Oblouk 90°, DIN 2607 pro svafovani

WBSV
AUG 2071

Lemovy krouzek dle DIN 1092 - 1 pro
svafovani materidl méd

1WBS3515V 35x1,5

1WBS762V 76,1x2 = 45
1WBS892V 889x2 = 40
KB

AUG 202

CU - vicko pro svafovani

1KB542 54x2

1KB642 64x2 = 150
1KB762 76,1x2 - 100
1KB892 88,9x2 = 80
1KB10825 108,0x2,5 = 40

SANHA
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PRIPOJENI ARMATUR
A CERPADEL

Z temperovane
litiny a slitin medi

ORIGINAL 0D
ROKU 2009! .
OBLASTI POUZITI
| Pitna voda [pouze slitina médi)
| Vytapeéni/ Chlazeni
)1/ 4
|:: x’) ()
il

i,
-
C
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PRIPOJENI ARMATUR A CERPADEL

PREHLED VYHOD

Spolehlivé armatury SANHA® pro pfipojeni topnych ¢erpa-
del a ¢erpadel na uzitkovou vodu jsou vyrobeny z ¢erné
temperovane litiny nebo ze slitiny médi. Sady ohsahuji dva
vkladané dily a dvé prevlecné matice, podle ohlasti pouziti
a zvoleneé spojovaci techniky obsahuji i dvé plosna tésnéni
(Centellen) z materialu WS 3280 neho jsou k dispozici i ve
varianté hez tésnéni. Vsechna plosna tésnéni jsou bez ob-
sahu azbestu a jsou testovana dle DVGW.

- Montaz
Rychla a bezpetna montaz. Diky zavitu na
trubce (dle normy EN 10226], popf. vnitini-
mu zavitu ISO 7/1 typ R a Rp a montaznim
ploskam zajistuje Sroubeni uzivatelsky pri-
jemnou a jednoduchou montaz.

SANHA® - pfipojky armatur a ¢erpadel jsou v nabidce s pa- + -DsvedEeny material, vysoka flexibilita

jecim natrubkem, pro lisované spaoje nebo s pfipojovacimi
zavity dle normy DIN EN 10226-1. Jsou idealni pro pouziti
se vSemi ¢erpadly, kterd maji odpovidajici pfipojovaci zavit
[vnitfni zavit prevlecné matice odpovida ISO 228). To zna-
mena, ze pripojky cerpadel SANHA® nabizeji zajimavé, flexi-
hilni a praktické reseni pro montaze vSech cerpadel topné
a uzitkoveé vody v novostavbach nebo pfi rekonstrukcich
ohytnych prostor.

. Sroubeni z éerné temperované litiny a
slitin meédi zajistuji maximalni flexibilitu
priinstalaci Cerpadel topné a uzitkove
vody.

« Kvalitni material
zajiStuje odolnost proti vandalismu

- Rozsahly sortiment
od1/2“do11/4"

Provozni podminky pro pripojky éerpadel SANHA®

Voda a vodni roztoky
Technickeé plyny (netoxické, nehorlavé)

Provozni tlak 16 bar

Provozni teplota -120°C

Provedeni zavitu
Zavit na trubce: R/Rp zavit dle EN 10226
Upevnovaci zavit [UWM): G-zavit dle ISO 228

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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Cerpadla- Sroubeni

SANHA

Katalog 2026 | Sroubeni na pfipojeni cerpadia z temperované litiny a slitin médi

910SW
AUG 303

Pfipojovaci Sroubeni z temperované litiny
pro topna Cerpadla, kazda sada je tvofena:
- 2 vkladanymi dily s vnitfnim zavitem podle
DIN EN 10226, éerné

- 2 prevleCnymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,
testovano
DVGW (bezazbestove)
3910341143 3/4x11/4
391011128 1%11/2 1 50
391011428 11/4%2 1 25
920SW
AUG 303

Stejna konstrukce jako kat. €. 910SW,

ovéem bez

tésnéni

3920341148 3/4x11/4

392011125 1x11/2 1 50
392011428 11/4%2 1 30
926SW

AUG 303

Pfipojovaci Sroubeni z temperované litiny
pro topna Cerpadla, kazda sada je tvofena:
- 2 vklddanymi dily s vnéjsim zavitem podle
DIN EN 10226, ¢ermné

- 2 pfevleCnymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,

testovano
DVGW (bezazbestové)
392611123 1x11/2
392611423 11/4x2 1 15

9255W
AUG 303

Stejna konstrukce jako kat. €. 926SW,
ovSem bez

tésnéni

392511128 1x11/2

392511428 11/4x2 1 16
928SW

AUG 303

Prevlecné matice z temperované litiny pro

topnd Cerpadla, kazda sada je tvofena: -
- 2 prevlednymi maticemi E
- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,
testovano
DVGW (bezazbestové)
392811125 1x11/2
927SW
AUG 303
Stejné konstrukce jako kat. ¢. 928SW, -
ovSem bez E
tésnéni
392711128 1x11/2
392711428 11/4x2 1 40
930
AUG 301

Pfipojovaci Sroubeni z bronzu pro Cerpadia

uzitkové vody, kazda sada je tvofena:

- 2 vkladanymi dily z bronzu s pajecim
hrdlem

- 2 pevlenymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,

testovano
DVGW (bezazbestové)
(Cislozboxi  Rommér - Cena
39301534 15X 3/4 —-
39301834 18x3/4 1 100
3930221 22x1 1 75
393022112 22%11/2 1 40

303



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 366% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 358% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 365% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 365% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 364% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 364% is above the 320% threshold


Cerpadla- Sroubeni

Katalog 2026 | Sroubeni na pfipojeni cerpadia z temperované litiny a slitin médi

930
AUG 301

Pfipojovaci Sroubeni z bronzu pro Cerpadla

uzitkové vody, kazda sada je tvofena:

- 2 vkladanymi dily z bronzu s pajecim
hrdlem

- 2 prevleCnymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,

testovano
DVGW (bezazbestove)
393028114 28x11/4
940
AUG 301

Stejna konstrukce jako kat. €. 930, ovem
bez

tésnéni
__--_
39401534 15%3/4 1
39401834 18x3/4 1 100
3940221 22x1 1 75
394022114 22x11/4 1 50
394022112 22x11/2 1 40
394028114 28x11/4 1 50
394028112 28%11/2 1 40
942
AUG 301

Pfipojovaci Sroubeni z bronzu pro ¢erpadla

uzitkové vody, kazda sada je tvofena:

- 2 vkladanymi dily z bronzu s vnitfnim
zévitem

podle DIN EN 10226-1,

- 2 mosaznymi prevleénymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,

testovano
DVGW (bezazbestové)
(Cislozbosi  Romér | Cena
3942121 1/2x1 —-
394234114 3/4x11/4 1 50
39421112 1x11/2 1 30
39421142 11/4%2 1 20

304

941
AUG 301

Stejna konstrukce jako kat. €. 942, ovSem
bez

tésnéni

3941121 1/2x1 1

394134114 3/4x11/4 1 50
39411112 1x11/2 1 30
39411142 11/4x%2 1 20
946

AUG 301

Pfipojovaci Sroubeni z bronzu pro Cerpadla

uzitkové vody, kazda sada je tvorena:

- 2 vkladanymi dily z bronzu s vnéjSim
zavitem

podle DIN EN 10226-1,

- 2 mosaznymi pfevle¢nymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,
testovano

DVGW (bezazbestové)

3946341 3/4x1
39461114 1x11/4 1 40

945
AUG 301

Stejna konstrukce jako kat. €. 946, ovéem
bez tésnéni

3945341 3/4x1
39451114 1x11/4 1 40
3945114112 11/4x11/2 1 20
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Cerpadla- roubeni SANHA

Katalog 2026 | Sroubeni na pfipojeni cerpadia z temperované litiny a slitin médi

950
AUG 302

Pfipojovaci Sroubeni z mosazi pro Cerpadla

uzitkové vody, kazda sada je tvofena:

- 2 vkladanymi dily s pajecim hrdlem a
vnéjsim

zévitem podle DIN EN 10226-1

- 2 mosaznymi pfevleénymi maticemi

- 2 tésnénimi Centellen do 200 °C,

testovano
DVGW (bezazbestove)
395012151 1/2x15x 1 1
39501215114 1/2x15x11/4 1 35
3950128112 1%28x11/2 1 25
3950114352 11/4x35x2 1 15
960
AUG 302

Stejna konstrukce jako kat. €. 950, ovsem
bez tésnéni

396012151 1/2x15x1 1
39601215114 1/2x15x11/4 1 40
3960128112 1x28x11/2 1 25
3960114352 11/4x35x2 1 15
971

AUG 301

Pfipojovaci Sroubeni s konci na vnitini
lisovani s pfevieénou matici a Centellen bez
tésnéni

(WS 3830) do 200st.C
3971151 15x1
397122112 22x11/2 1 30
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UPEVNOVACI TECHNIKA

SANHA
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Upevnovaci soucastky

SANHA® nahizi sirokou $kalu osvédcenych upeviovacich
klipd, trubkovych svorek a objimek. Trubkové svorky a klipy
jsou k dispozici ve verzi nejen z nerezové oceli, ale také z
mosazi. Krome toho je v nabidce ozubena lista pro praktic-
ke vedeni trubky a univerzalni izolator hluku pro montaz
jednoduchych a dvajitych nastének.

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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9918
AUG 501

Trubkova pfichytka, nerez, s protihlukovou

clonou
__--_

6991815

6991818 18 10 200
6991822 22 10 180
6991828 28 5 150
6991835 35 2 100
6991842 42 2 100
6991854 54 2 80
6991876 76 1 20
6991889 89 1 20
69918108 108 1 20
9919

AUG 501

Trubkova pfichytka, ocelova, s protihlukovou
clonou

6991912

6991915 15 10 300
6991918 18 10 200
6991922 22 10 180
6991928 28 5 150
6991935 35 2 100
6991942 42 2 100
6991954 54 2 60
6991976 76,1 1 20
6991989 88,9 1 20
69919108 108,0 1 20
4826C

AUG 502

Objimka, médéna

1482612

9826C
AUG 504

o &
Upeviovaci objimka médéné trubky,

. . L. v -ll"'f
jednoduchd, s mosaznou zavitovou viozkou

798268 4500
7982612 12 25 2500
7982622 22 25 1250
7982628 28 25 700
7982642 42 25 500
9827C

AUG 504

Upevnovaci objimka médéné trubky, dvojita,
S mosaznou zavitovou vlozkou

798278 2400
7982728 28 25 250
9828C
AUG 504
Upevniovaci objimka médéné trubky, ‘d
jednoducha
79828810 810 4000
798281216 12-16 25 2000
798281822 1822 25 1200
7982828 28 25 700
7982842 42 25 500
9829C

AUG 504 F h

v RTS Vv . s . 'L.-ll""ll
Upeviovaci objimka médéné trubky, dvojita

79829810 1250
798291822 1822 25 750
7982928 28 25 500
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9830C
AUG 504

v

Upeviiovaci clip

798301216 12-16 2500
7983028 28 25 1000
23831

AUG 506

Montézni liéta pro trubku MuttiFite-Flex ! B

7238311621 1Bmmx21M

8981
AUG 556

Protihlukova clona univerzalni pro montaz
nésténnych kolen ¢. 8472g, 8473g a 94729, Wy HEHJ
Ize .

pouzit také pro montazni sadu

88981
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PRIRUBY

Volné priruby, zavitove priruby,
navarovaci priruby a lisovaci priruby
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PRIRUBY

Volné priruby, zavitové priruby,
navarovaci priruby a lisovaci priruby oBEHLED VIHOD

Vysoce kvalitni pfiruby SANHA® pro Sirokou $kélu spojovacich - Kritérium kvality combipress®
technik nabizeji zpracovateldm maximalni flexibilitu pi prak- pro vsechna lisovaci spojeni

tickém pfipojeni (v zavislosti na materialu] topnych systemd,

uzavienych chladicich okruht nebo rozvod stlaceného + PFimé spojeni s armaturami, Cerpadly
vzduch az do tfidy oleje 5. a armaturami PN 6

Priruby SANHA” jsou vyrobeny z materiald ¢. 14404 a 1.4301,

uhlikové oceli [material ¢. 1.0034), médi nebo bezolovnatého + Vyroba ve vlastnich tovarnach SANHA
kfemikoveého branzu CuSi pro rozvady pitné vody. Krome tla-

kového stupné PN 10/16 sortiment zahrnuje také pfiruby pro + PlIné kontrola kvality

tlakovy stupen PN 6 (oba dle normy DIN EN 1092]. Pfiruby

SANHA® pro tlakovy stuper PN 10/16 jsou aZ do rozméru 88,9 - Veétsi bezpe€nost pfi montazi a funkci

mm vhodné i pro pouziti pfi tlakavém stupni PN 40.
- Vetsi flexibilita v pouziti a tvorbe cen
Oblasti pouziti a provozni podminky

Vzhledem k tomu, Ze provozni padminky pfirub se mohou + Lze pouzit se systemovymi trubkami
znatné lisit v zavislosti na typu pfipojeni, materialu a pouziti, SANHA®-Therm a SANHA®-Therm DZ
vyhledejte si konkretni provozni podminky a danou oblast
pouziti v pfislusné vyrabni sérii: - SANHA® - lisovaci priruby z nerezové nebo
NiroSan® Kap. 01 u’hllkove OCB|IJ’SOU k dispozici v nasleduji-
. cich provedenich:
NiroSan" Gas Kap. 02 - Az do rozméru 67 mm 4 otvory
NiroSan® Industry Kap. 03 - Rozmér 76 mm: 4 neho 8 otvord
NiroSan® SF Kap. 04 (dle tlakovve tridy) e
- 0d rozmeéru 89 mm: 8 otvord
NiraTherm® Kap. 05
NiraTherm® Industry Kap. 06
PURAPRESS® Kap. 07
SANHA®-Press Gas Kap. 09
SANHA"-Heavy Steel Press Kap. 13
SANHA"-Heavy Steel Press Gas Kap. 14
SANHA®-Therm Kap. 15
Pajeci tvarovky serie 4000 / 5000 Kap. 26/27
PURAFIT® (zavitova pfiruba) Kap. 30
4 A

Sledujte technické informace a montazni
navody. Technické poradenstvi:

sve dotazy smeérujte na oblastni zastupce
nebo na technického poradce:

T: +420 605 000 449 - podpora@sanha.com
www.sanha.cz
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Priruby

SANHA

Katalog 2026 | VoIné priruby, zavitové pfiruby, Navarovaci pfiruby a lisovaci pfiruby

VA-PF
AUG 009

Priruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody vody a topeni, PN
10/16

6VAPF18 DN15/18 mm 1

6VAPF22 DN20/22 mm 1 16
6VAPF28 DN25/28 mm 1 14
6VAPF35 DN 32/35mm 1 10
6VAPF42 DN40/42 mm 1 8
6VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3
6VAPF64 DN 50/ 64 mm 1 3
6VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
6VAPF89 DN 80 /88,9 mm 1 2
6VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

6VAPF140 139,7 1 2
6VAPF168 168,3 1 1

VA-PF-L4

AUG 009

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro rozvody vody a
topeni, PN 10/16

6VAPF76L4 DN65/76,1 mm

17-VA-PF
AUG 010

Pfiruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro plynové rozvody, PN 5

617VAPF18 DN 15/ 18 mm 1

617VAPF22 DN20/22 mm 1 16
617VAPF28 DN 25/28 mm 1 14
617VAPF35 DN 32/35mm 1 10
617VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8
617VAPF54 DN50/54 mm 1 3
617VAPF76 DN65/76,1 mm 1 2
617VAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 2
617VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

617VAPF140 139,7 mm 1 2
617VAPF168 168,3 mm 1 1

17-VA-PF-L4
AUG 010

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro plynové rozvody,
PN 5

617VAPF76L4 DN65/76,1 mm ‘

18-VA-PF
AUG 011

Priruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro primyslové rozvody a rozvody
stlaéeného vzduchu, PN16

618VAPF18 DN 15/18 mm 1

618VAPF22 DN 20/22 mm 1 16
618VAPF28 DN25/28 mm 1 14
618VAPF35 DN 32/35mm 1 10
618VAPF42 DN40/42 mm 1 8
618VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3
618VAPF76 DN65/76,1 mm 1 2
618VAPF89 DN 80/889mm 1 2
618VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

18-VA-PF-L4

AUG 011

Pfiruba NiroSan® 4-diry s lisovaci
koncovkou (nerez), pro priimyslové rozvody
a rozvody stlaceného vzduchu, PN16

618VAPF76L4 DN65/76,1 mm ‘

19-VA-PF
AUG 013

Priruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody s tvarovkami s
tésnénim bez obsahu silikonu, PN16

619VAPF18 DN 15/ 18 mm 1

619VAPF22 DN 20/ 22 mm 1 16
619VAPF28 DN25/28 mm 1 14
619VAPF35 DN 32/ 35 mm 1 10
619VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8
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19-VA-PF 98-VA-PF
AUG 013 AUG 023

Priruba NiroTherm® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro primyslové rozvody a rozvody
stlaéeného vzduchu, PN16

Priruba NiroSan® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody s tvarovkami s
tésnénim bez obsahu silikonu, PN16

619VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3 B698VAPF22 DN 20/ 22 mm 1
619VAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2 698VAPF28 DN 25/ 28 mm 1 14
619VAPF89 DN 80/ 889 mm 1 2 B698VAPF35 DN 32/35mm 1 10
619VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1 698VAPF42 DN 40/ 42 mm 1 8
B698VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3
91-VA-PF B9BVAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 2
AUG 018 698VAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 2
B69BVAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1
Pfiruba NiroTherm® s lisovaci koncovkou
(nerez), pro rozvody topeni, PN 10/16 98-VA-PF-L4
AUG 023

691VAPF18 DN'15/18 mm 1 Pfiruba NiroTherm® 4-diry s lisovaci
691VAPF22 DN20/22mm 1 16 koncovkou (nerez), pro priimyslové rozvody
691VAPF28 DN25/28mm 1 14 a rozvody stlateného vzduchu, PN16
691VAPF35 DN32/35mm 1 10

691VAPF42 DNd0/42mm 1 8 __--
691VAPF54 DN 50/ 54 mm 1 3 B698VAPF76L4 DN 65/ 76,1 mm

691VAPF76 DN 65/ 761 mm 1 2

691VAPF76L4 DN 65/ 761 mm 1 2 PURA-PF

691VAPF89 DN 80/88,9 mm 1 2 AUG 002

691VAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 1

691VAPF140 1897 1 2 Pfiruba PURAPRESS® s lisovaci

691VAPF168 168,3 1 1 koncovkou, PN16

91-VA-PF-PNG (Cislozboai  Roamér  Siek  Katon  Cema

AUG 018 1PURAPF28 DN 25/ 28 mm 1 5

1PURAPF35 DN 32 /35 mm 1 3

NiroTherm®@P¥iruba PN6 1PURAPF42 DN40/42mm 1 3

1PURAPF54 DN 50/ 54 mm 1 2

1PURAPF64 DN-/64 mm 1 4

__--_ PURAPFE7 DN-/67mm 1 4

691VAPF35PN6 DN 32/35mm 1 1PURAPF76 DN 65/ 76,1 mm 1 7

691VAPFA2PNG DN 40/ 42 mm 1 8 1PURAPF76_DN80 DN 80/76,1 mm 1 9

691VAPF54PNG DN 50/ 54 mm 1 3 1PURAPF89 DN 80/ 88,9 mm 1 3

691VAPF76PN6 DN 65/ 76,1 mm 1 2 1PURAPF108 DN 100/ 108,0 mm 1 2
691VAPF89PNG DN 80/ 88,9 mm 1 2
691VAPF108PN6 DN 100/ 108,0 mm 1 1
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BM-LF
AUG 255

Bimetalova pfiruba pajeci, PN10/17

1BMLF42 DN 40/42 mm 4
1BMLF54 DN 50/ 54 mm 2
1BMLF76 DN 65/ 76,1 mm 4
1BMLF89 DN 80/ 88,9 mm 2
1BMLF108 DN 100/ 108,0 mm 2
BM-PF

AUG 001

Bimetalova lisovaci pfiruba PN 10/16, pro
pitnou vodu a topenti

1BMPF42 DN 40/ 42 mm 3
1BMPF54 DN50/54 mm 2
1BMPF67 DN-/66,7 mm 2
1BMPF76 DN 65/ 76,1 mm 3
1BMPF76_DN80 DN 80/ 76,1 mm 2
1BMPF8Y DN 80/ 88,9 mm 2
1BMPF108 DN 100/ 108,0 mm 2
10-RG-PF

AUG 004

Pfiruba SANHA®-Press s lisovacim
natrubkem (Cerveny bronz) pro plynové
instalace, PN5

110RGPF28 DN 25/ 28mm 1 6
110RGPF35 DN 32/ 35mm 1 4
110RGPF42 DN 40/ 42mm 1 4
110RGPF54 DN 50/ 54mm 1 2
70-PF

AUG 025

Heavy Steel Press Pfiruba

670PF114 P11/4
670PF112 P11/2 1 2
670PF2 P2 1

71-PF
AUG 026

Heavy Steel Press Gas Pfiruba

671PF114 P11/4

671PF112 P11/2 1

671PF2 p2 1 2
24-BM-PF

AUG 016

Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s
lisovacim natrubkem, PN10/16

124BMPF42 DN40/42 mm 3
124BMPF54 DN 50/ 54 mm 2
124BMPFG7 DN-/66,7 mm 2
124BMPF76 DN 65/ 76,1 mm 3
124BMPF76_DN80 DN 80/ 76,1 mm 2
124BMPF89 DN 80/88,9 mm 2
124BMPF108 DN 100/ 108,0 mm 1
24-BM-PF-L4

AUG 016

Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s
lisovacim natrubkem, PN10/16 se 4 otvory

124BMPF76L4 DN65/76,1 mm

24-BM-PF-PN6
AUG 016

Pfiruba SANHA®-Therm s lisovacim
natrubkem, PN 6

124BMPF35PNG DN 32 /35 mm 1 4
124BMPF42PNG DN 40/ 42 mm 1 4
124BMPF54PN6 DN 50/ 54 mm 1 4
124BMPF67PNG DN-/66,7 mm 1 2
124BMPF76PNG DN 65/ 76,1 mm 1 2
124BMPF89PNG DN80/88,9mm 1 2
124BMPF108PN6 DN 100/108,0mm 1 1
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28-BM-PF FL-D
AUG 021 AUG 602
Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu
lisovacim natrubkem, PN10/16 azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,
lisovaci; max. 400°C. Tésnéni urcené
N i e G ORI o v, i, palvové pofoe) ity
128BMPF42 DN 40/ 42 mm 3 roztoky louhd,
128BMPF54 DN'50/54 mm 2 oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN
128BMPF67 DN-/66,7 mm 2 3535 Cast 6).
128BMPF76 DN 65/ 76,1 mm 3
128BMPFT6_DNBD D80/ 76, mm ) __--_
128BMPF89 DN 80/ 88,9 mm 2 [ DS (22 i
128BMPF108 DN 100/108,0 mm 1 1020 DN 20 (27 x 61 2mm) 200
1025 DN 25 (34 x 71 x 2mm) 160
1D32 DN 32 (43 82 x 2mm - 120
28-BM-PF-L4 1040 DN 40 (49 92x2 | 100
AUG 021 (49x 92 x 2mm)
1D50 DN 50 (61 x 107 x 2mm) 120
) . 1D65 DN 65 (77 x 127 x 2mm) 100
Bimetalova pfiruba SANHA®-Therm s 1080 DN B0 @O 142 xamm %0
lisovacim nétrubkem, PN10/16 se 4 otvory
1D100 DN 100 (115X 168 x 2mm) - 60
1D125 DN 125 (140X 192 x 2mm) 80
T DN 65,/ 761 mm 1D150 DN 150 (168 x 218 x 2mm) 60
RG-GF FL-D-PN6
AUG 251 AUG 602

Vlysokotlaké ploché tésnéni (bez obsahu

RG Pfiruba zavitova PN16 » AR
azbestu), pro pfiruby navafovaci, zavitové,

lisovaci PN6
_—--_ ; max. 400°C. Tésnéni urené pro: vodu,

1RGGF25 DN25/G 1 paru, palivové (pohonné) latky, roztoky

1RGGF32 DN32/G11/4 9 louhd, )

1RGGF50 DN50/2 6 oleje a plyny (testovano DVGW dle DIN

1RGGF65 DN65/G21/2 4 3535 Cast 6).

1RGGF80 DN80/G3 7

a0 10064 : __--_
1D32PNG DN 32 (43 X 76 x 2mm)
1D40PNG DN 40 (49 x 86 x 2mm)

RG-LF 1D50PNG DN 50 (61 x 96 x 2mm)

AUG251 : 1D65PNG DN 65 (77 x 116 % 2mm)
1D80PNG DN 80 (89 x 132 x 2mm)

RG Pfiruba pro pajeni PN16 rE 1D100PNG DN 100 (115 152 2mm)

1RGLF35 DN 32/35mm

1RGLF42 DN40/42 mm - 12
1RGLF54 DN 50/ 54 mm 7
1RGLF76 DN65/76,1 mm 6
1RGLF89 DN80/88,9mm 9
1RGLF108 DN 100/ 108,0 mm 6

316



Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 352% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 396% is above the 320% threshold

Heidelberg PDF Report
Maximum dot area 394% is above the 320% threshold



HEID=LB=RG

Document overview

File name: 0254 POLIGRAFIKS Katalog SANHA CONTENT.pdf
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Colors

t. Maximum dot area 327% is above the 320% threshold #1 (241)

. Maximum dot area 329% is above the 320% threshold #1 (223)

t. Maximum dot area 330% is above the 320% threshold #26 (15,29,39,87,97,105,147,169,
177,185,229)

t. Maximum dot area 331% is above the 320% threshold #7 (87,97,105,145,169,177,185)

t. Maximum dot area 332% is above the 320% threshold #1 (259)

t. Maximum dot area 333% is above the 320% threshold #3 (133-134,232)

t. Maximum dot area 334% is above the 320% threshold #1 (201)

t. Maximum dot area 335% is above the 320% threshold #1 (93)

t. Maximum dot area 336% is above the 320% threshold #6 (26,245,275-276,279-280)

t. Maximum dot area 337% is above the 320% threshold #8 (29,95,104,114,123,130,158,
167)

t. Maximum dot area 338% is above the 320% threshold #8 (26,55,99-100,228,279,285)

. Maximum dot area 339% is above the 320% threshold #7 (9,44,71,182,227,299)

t. Maximum dot area 340% is above the 320% threshold #16 (29,89,99-100,107,125,221,
229,251,268,280-281,287-288)

t. Maximum dot area 341% is above the 320% threshold #4 (66,120,282-283)

t. Maximum dot area 342% is above the 320% threshold #3 (121,223,243)

t. Maximum dot area 343% is above the 320% threshold #6 (133,151,197,294-295)
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t. Maximum dot area 344% is above the 320% threshold #12 (100-101,110,151,256,265,
275,281,284-285)

. Maximum dot area 345% is above the 320% threshold #12 (54,93,113,150,201,228,239,
243,259,289,293,315)

t. Maximum dot area 346% is above the 320% threshold #5 (145,171,187,216,276)

t. Maximum dot area 347% is above the 320% threshold #23 (9,28,37,49,56,59,112-113,
122,133,165,199,245,253,257,264,276,278-279)

t. Maximum dot area 348% is above the 320% threshold #12 (8,28,72,85,107,138,150,
193-194,256,270,281)

t. Maximum dot area 349% is above the 320% threshold #35 (28,36,45,47,49,58,63,69,72,
77,82,84,87,97,108,115,137-138,157,167,169,177,179,185,211,213,277,279,309)

t. Maximum dot area 350% is above the 320% threshold #18 (66,79,113,125,149-150,202,
257,275,282,287-288,293)

t. Maximum dot area 351% is above the 320% threshold #19 (15,44,87,89,97,101,109,112,
143,181,194,202,253,277,280)

t. Maximum dot area 352% is above the 320% threshold #29 (23-24,43-44,46,99,110,
133-134,147,156,166,188-190,243-244,253,255,315-316)

t. Maximum dot area 353% is above the 320% threshold #45 (15,17-19,26,31,41-42,87,93,
97,111,133,169,171,177,187,193,236,254-255,269-270,289)

t. Maximum dot area 354% is above the 320% threshold #22 (15,17,29,53,79-80,107,
109-110,181,195,201,259,265,276-278)

t. Maximum dot area 355% is above the 320% threshold #13 (19,43,69,92,139-140,193,
201,211,255,258-259)

t. Maximum dot area 356% is above the 320% threshold #26 (15,27,36,39,54,65,91,105,
112,147,151,159,163,181,185,189,193,197,202,223,254,257)

t. Maximum dot area 357% is above the 320% threshold #9 (39,68,137-139,196,253,255,
289)

t. Maximum dot area 358% is above the 320% threshold #23 (36,58,83,102,112,135,150,
174,182,196,254,269,275,288,303,313-314)

t. Maximum dot area 359% is above the 320% threshold #24 (4,15,39,48,138,143,
151-153,155,172-173,189,196,216,258,293,313)

t. Maximum dot area 360% is above the 320% threshold #21 (5,27,39,97,147,153,155,177,
179,211,229,247,251,261,273,287-288,313)

t. Maximum dot area 361% is above the 320% threshold #14 (5,20-21,29,45,112,139,156,
180,221,263)

t. Maximum dot area 362% is above the 320% threshold #29 (4,15,56,70,83,91-94,
102-103,105,127,139,161-162,176,188,190,194,201-202,212,228,256,310,314)

t. Maximum dot area 363% is above the 320% threshold #26 (70,87,97,110-111,125,152,
165,169,177,179,181,185,189-190,193,212,249-250,256,304)

. Maximum dot area 364% is above the 320% threshold #26 (22,89,91,93,99,107,111,117,
122,128,137,154,174-175,179-180,189,211,250,253,256,293-294,303)

t. Maximum dot area 365% is above the 320% threshold #12 (27,68-69,71,82,159,188,
297,303)

t. Maximum dot area 366% is above the 320% threshold #5 (81,107,179,216,303)

t. Maximum dot area 367% is above the 320% threshold #10 (20,67,80,125,164,182,188,
227,255)
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t. Maximum dot area 368% is above the 320% threshold #11 (65,71,102,113,172,179,189,
193,196,267)

t. Maximum dot area 369% is above the 320% threshold #12 (102-103,128,172,174,
188-189,193-194,264,289,307)

t. Maximum dot area 370% is above the 320% threshold #11 (84,135,215,239,267,271,
305,314-315)

t. Maximum dot area 371% is above the 320% threshold #11 (15,87,90,97,163-164,180,
182,216,275)

t. Maximum dot area 372% is above the 320% threshold #12 (51,80-81,89-90,153,172,
188,250,253-254,266)

t. Maximum dot area 373% is above the 320% threshold #4 (129,182,190,197)

t. Maximum dot area 374% is above the 320% threshold #15 (25,67,90-91,103,129,171,
187,190,216,315)

t. Maximum dot area 375% is above the 320% threshold #25 (28,36,49,58,64,66,72,78,85,
93-94,113,123,155-156,164-166,176,180,188,195,310)

t. Maximum dot area 376% is above the 320% threshold #5 (127,181,189,249,269)

t. Maximum dot area 377% is above the 320% threshold #5 (26,93,153,172,194)

t. Maximum dot area 378% is above the 320% threshold #14 (15,67,79-80,129,155,182,
195,216,249)

t. Maximum dot area 379% is above the 320% threshold #9 (68-69,81,89,154-155,194,
211,269)

t. Maximum dot area 380% is above the 320% threshold #8 (127-128,150-151,165-166,
266,269)

t. Maximum dot area 381% is above the 320% threshold #5 (127-128,182,268)

t. Maximum dot area 382% is above the 320% threshold #11 (63-64,112,127,156,193,215,
267,271,304-305)

t. Maximum dot area 383% is above the 320% threshold #2 (174,301)

t. Maximum dot area 384% is above the 320% threshold #5 (83,193,216,249,268)

t. Maximum dot area 385% is above the 320% threshold #7 (89,127,164,197,211,249)

t. Maximum dot area 386% is above the 320% threshold #5 (92,105,215,301)

t. Maximum dot area 387% is above the 320% threshold #4 (154,213,270)

t. Maximum dot area 388% is above the 320% threshold #3 (127,174,261)

t. Maximum dot area 389% is above the 320% threshold #5 (9,70,249,269)

t. Maximum dot area 390% is above the 320% threshold #1 (175)

t. Maximum dot area 391% is above the 320% threshold #1 (115)

t. Maximum dot area 392% is above the 320% threshold #9 (70-71,92,173,311,314)

t. Maximum dot area 393% is above the 320% threshold #2 (215,270)

t. Maximum dot area 394% is above the 320% threshold #2 (270,316)

t. Maximum dot area 395% is above the 320% threshold #1 (191)

t. Maximum dot area 396% is above the 320% threshold #6 (145,173,209,291,315-316)

t. Maximum dot area 397% is above the 320% threshold #3 (92,261,311)

t. Maximum dot area 398% is above the 320% threshold #1 (247)

t. Maximum dot area 399% is above the 320% threshold #3 (185,273,311)

t. Maximum dot area 400% is above the 320% threshold #8 (7,61,75,87,115,169,251,307)

t. 4-color CMYK Black - 74.4 64.8 62.9 81.3 #14 (11,29,105-106)
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Images

t. Color image resolution 99 dpi is below 260 dpi #1 (199)

t. Color image resolution 108 dpi is below 260 dpi #1 (209)

t. Color image resolution 150 dpi is below 260 dpi #1 (213)

t. Color image resolution 163 dpi is below 260 dpi #1 (141)

t. Color image resolution 164 dpi is below 260 dpi #2 (7)

t. Color image resolution 165 dpi is below 260 dpi #8 (7,15,29,39)

t. Color image resolution 166 dpi is below 260 dpi #3 (7)

t. Color image resolution 167 dpi is below 260 dpi #1 (135)

t. Color image resolution 171 dpi is below 260 dpi #2 (147,159)

t. Color image resolution 175 dpi is below 260 dpi #1 (115)

t. Color image resolution 178 dpi is below 260 dpi #1 (105)

t. Color image resolution 190 dpi is below 260 dpi #1 (273)

t. Color image resolution 197 dpi is below 260 dpi #2 (147,159)

t. Color image resolution 198 dpi is below 260 dpi #2 (29,39)

t. Color image resolution 205 dpi is below 260 dpi #1 (191)

t. Color image resolution 217 dpi is below 260 dpi #1 (229)

t. Color image resolution 220 dpi is below 260 dpi #1 (291)

t. Color image resolution 222 dpi is below 260 dpi #1 (229)

t. Color image resolution 226 dpi is below 260 dpi #1 (29)

t. Color image resolution 233 dpi is below 260 dpi #1 (229)

t. Color image resolution 234 dpi is below 260 dpi #1 (221)

t. Color image resolution 235 dpi is below 260 dpi #8 (29,39,51,61,75,105,125,159)

t. Color image resolution 237 dpi is below 260 dpi #1 (191)

t. Color image resolution 240 dpi is below 260 dpi #1 (105)

t. Color image resolution 242 dpi is below 260 dpi #1 (15)

t. Color image resolution 244 dpi is below 260 dpi #1 (229)

t. Color image resolution 250 dpi is below 260 dpi #1 (241)

t. Color image resolution 256 dpi is below 260 dpi #2 (115,261)

t. Color image resolution 257 dpi is below 260 dpi #1 (15)

& Image is indexed - Color space: Device CMYK #53 (7,15,29,39,51,61,87,97,105,125,
147,169,177,185,219,229)

Content

t. Line weight 0.000 mm is below hairline threshold 0.010 mm #5 (12-13,131)

Additional information
Settings used: Qualify_1

Color separations: 4

BN BECMYK

Page 1 il N
Page 2 -3 " N
Page 4 - 37 il N
Page 38 " N
Page 39 - 49 il N
Page 50 " N
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